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1 РОЗРОБЛЕНИЙ                     1 РАЗРАБОТАН 

     Науково-дослiдним iнститу-   Научно-исследовательским инсти- 

том будiвельної фiзики  (НИИСФ)   тутом  строительной физики (НИ- 

та  Науково-дослiдним i проект-   ИСФ) и Научно-исследовательским 

ним iнститутом Теплопроект (НИ-   и  проектным институтом Теплоп- 

ПИТеплопроект) Росiйської Феде-   роект  (НИПИТеплопроект)   Рос- 

рацiї                             сийской Федерации 

  ВНЕСЕНИЙ Мiнбудом Росiї           ВНЕСЕН Минстроем России 

2 ПРИЙНЯТИЙ                       2 ПРИНЯТ 

Мiждержавною  науково-технiчною   Межгосударственной  научно-тех- 

комi-  сiєю  з стандартизацiї i   нической комиссией по  стандар- 

технiчного     нормування     в   тизации и техническому нормиро- 

будiвництвi (МНТКБ) 17 листопа-   ванию в  строительстве  (МНТКС) 

да 1994 р.                        17 ноября 1994 г. 

За прийняття проголосували        За принятие проголосовали 

-------------------------------   ------------------------------- 

Найменування|   Найменування       Наименование|   Наименование 

 держави    |      органу          государства |    органа 

            |    державного                    |государственного 

            |    управлiння                    |   управления 

            |   будiвництвом                   | строительством 

-------------------------------   ------------------------------- 

Республiка  |Держупрархiтектури    Республика  |Госупрархитектуры 

Вiрменiя    |                      Армения     | 

-------------------------------   ------------------------------- 

Республiка  |Мiнбудархiтектури     Республика  |Минстройархитек- 

Бiлорусь    |                      Беларусь    |туры 

-------------------------------   ------------------------------- 

Республiка  |   Мiнбуд             Республика  |Минстрой 

Казахстан   |                      Казахстан   | 

-------------------------------   ------------------------------- 

Киргизька   |  Держбуд             Кыргызская  |Госстрой 

Республiка  |                      Республика  | 

-------------------------------   ------------------------------- 

Росiйська   |   Мiнбуд             Российская  |Минстрой 

Федерацiя   |                      Федерация   | 

-------------------------------   ------------------------------- 

Республiка  |  Держбуд             Республика  |Госстрой 

Таджикистан |                      Таджикистан | 

-------------------------------   ------------------------------- 

Республiка  |Держкомархiтектбуд    Республика  |Госкомархитект- 

Узбекистан  |                      Узбекистан  |строй 

-------------------------------   ------------------------------- 

Україна     |Держкоммiсто-         Украина     |Госкомградо- 

            |будування                         |строительства 

     3 Додатки А, Б цього стан-        3 Приложения А,  Б настоя- 

дарту є автентичним текстом IСО   щего стандарта представляют со- 

8144 "Теплоiзоляцiя. Мати мiне-   бой  аутентичный текст ИСО 8144 

раловатнi   для   теплоiзоляцiї   "Теплоизоляция.  Маты минерало- 



покриттiв,   що   вентилюються.   ватные для теплоизоляции венти- 

Технiчнi  умови"  та  IСО  8145   лируемых покрытий.  Технические 

"Теплоiзоляцiя. Плити мiнерало-   условия"  и ИСО 8145 "Теплоизо- 
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ватнi  для  теплоiзоляцiї  пок-   ляция. Плиты минераловатные для 

риттiв  будiвель  по  настилам.   теплоизоляции  покрытий  зданий 

Технiчнi умови"                   по настилам.  Технические усло- 

                                  вия" 

     Додатки В,  Г,   Е   цього        Приложения В, Г, Е настоя- 

стандарту є автентичним текстом   щего стандарта представляет со- 

IСО 8145                          бой аутентичный текст ИСО 8145 

     Додаток Д цього  стандарту        Приложение Д    настоящего 

є автентичним текстом IСО 8144    стандарта  представляет   собой 

                                  аутентичный текст ИСО 8144 

          4 ВВЕДЕНИЙ                   4 ВЗАМЕН ГОСТ 17177-87 

Наказом   Держкоммiстобудування 

України вiд 3 квiтня 1996  року 

  50 на замiну ГОСТ 17177-87 

Цей стандарт   не   може   бути        Настоящий стандарт  не мо- 

повнiстю або частково вiдтворе-   жет быть полностью или частично 

ний, тиражований i розповсюдже-   воспроизведен,   тиражирован  и 

ний  як  офiцiйне  видання  без   распространен в качестве офици- 

дозвол)   Держкоммiстобудування   ального  издания без разрешения 

України                           секретариата МНТКС 
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             ВСТУП                           ВВЕДЕНИЕ 

     В цьому стандартi поряд  з        В настоящем стандарте  на- 

методами   визначення  основних   ряду с методами определения ос- 

експлуатацiйних    властивостей   новных эксплуатационных свойств 

теплоiзоляцiйних  матерiалiв  i   теплоизоляционных  материалов и 

виробiв як рекомендованi  вклю-   изделий, в качестве рекомендуе- 

ченi методи випробувань мiнера-   мых  включены  методы испытаний 

ловатних i скловатних  виробiв,   минераловатных  и  стекловатных 

прийнятi     Мiжнародною    ор-   изделий, принятые Международной 

ганiзацiєю  iз   стандартизацiї   организацией по  стандартизации 



(IСО).                            (ИСО). 

     Рекомендованi методи   мо-        Рекомендуемые методы могут 

жуть бути використанi при  пос-   быть использованы при  поставке 

тавцi  продукцiї на експорт,  а   продукции  на экспорт,  а также 

також бути базою для наступного   служить базой для  последующего 

переходу мiнераловатної промис-   перехода минераловатной промыш- 

ловостi  на  мiжнароднi  методи   ленности на международные мето- 

випробувань.                      ды испытаний. 
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ДЕРЖАВНИЙ СТАНДАРТ УКРАЇНИ           МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ 

Будiвельнi матерiали 

МАТЕРIАЛИ I ВИРОБИ БУДIВЕЛЬНI 

ТЕПЛОIЗОЛЯЦIЙНI. 

МЕТОДИ ВИПРОБУВАНЬ 

Строительные материалы 

МАТЕРИАЛЫ И ИЗДЕЛИЯ                      ДСТУ Б В.2.7-38-95 

СТРОИТЕЛЬНЫЕ                               (ГОСТ 17171-94) 

ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ. 

МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ 

Buildng materials 

THERMAL INSULATINS MATERIAL 

AND PRODUCTS FOR BUILDING 

АРРLICATION. TEST METHODS 

----------------------------------------------------------------- 

Чинний вiд 1996-01-09                    Дата введення 1996-01-04 

1 ГАЛУЗЬ ЗАСТОСУВАННЯ                  1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

     Цей стандарт  розповсюджу-        Настоящий стандарт   расп- 

ється на  будiвельнi  теплоiзо-   ространяется  на   строительные 

ляцiйнi  матерiали  та вироби i   теплоизоляционные  материалы  и 

установлює  методи   визначення   изделия и устанавливает  методы 

таких технiчних показникiв:       определения следующих техничес- 

                                  ких показателей: 

     - лiнiйних розмiрiв;              - линейных размеров; 

     - зовнiшнього  вигляду;           - внешнего вида; 

     - правильностi  геометрич-        - правильности   геометри- 

       ної форми;                        ческой формы; 

     - густини:                        - плотности; 

     - вологостi;                      - влажности; 

     - сорбцiйної вологостi;           - сорбционной влажности; 

     - водовбирання;                   - водопоглощения; 

     - вмiсту органiчних  речо-        - содержания  органических 

       вин;                              веществ; 

     - повноти  полiконденсацiї        - полноты  поликонденсации 

       фенолоформальдегiдного            фенолоформальдегидного 

       зв'язуючого;                      связующего; 

     - мiцностi на стиск при 10        - прочности  на сжатие при 

       %-й лiнiйнiй деформацiї;          10 %-й линейной деформации; 

     - границi   мiцностi   при        - предела  прочности   при 

       стиску;                           сжатии; 

     - границi мiцностi при ви-        - предела  прочности   при 

       гинi;                             изгибе; 

     - границi   мiцностi   при        - предела   прочности  при 

       розтягненнi;                      растяжении; 

     - стисливостi i пружностi;        - сжимаемости и упругости; 

     - гнучкостi;                      - гибкости; 

     - лiнiйної   температурної        - линейной   температурной 

       усадки;                           усадки; 

----------------------------------------------------------------- 

Видання офiцiйне                              Издание официальное 
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     - середнього  дiаметра во-        - среднего  диаметра воло- 

       локон мiнеральної i скля-         кон минеральной и  стек- 

       ної вати;                         лянной ваты; 

     - кислотного числа;               - кислотного числа; 



     - модуля кислотностi мiне-        - модуля кислотности мине- 

       ральної вати  (прискоре-          ральной ваты (ускоренный 

       ний метод).                       метод). 

     Додатки А-Е цього стандар-        Приложения А-Е  настоящего 

ту  розповсюджуються  тiльки на   стандарта      распространяются 

мати i плити iз мiнеральної  та   только на маты и плиты из мине- 

скляної   вати  i  установлюють   ральной и стеклянной ваты и ус- 

вiдповiднi  вимоги  Мiжнародної   танавливают     соответствующие 

органiзацiї  iз  стандартизацiї   требования Международной  орга- 

(IСО) до методiв визначення та-   низации по стандартизации (ИСО) 

ких технiчних показникiв:         к методам определения следующих 

                                  технических показателей: 

     - лiнiйних розмiрiв;              - линейных размеров; 

     - правильностi  геометрич-        - правильности   геометри- 

       ної форми;                        ческой формы; 

     - мiцностi   на  стиск;           - прочности  на сжатие; 

     - руйнiвної сили при виги-        - разрушающей силы при из- 

       нi;                               гибе; 

     - мiцностi  при розтягнен-        - прочности  при  растяже- 

       нi;                               нии; 

     - границi мiцностi на вiд-        - предела прочности на от- 

       рив шарiв.                        рыв слоев. 

    2 НОРМАТИВНI ПОСИЛАННЯ             2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ 

    В цьому  стандартi  викори-        В настоящем  стандарте ис- 

стані посилання на такi станда-   пользованы ссылки на  следующие 

рти:                              стандарты: 

ГОСТ 61-75     |Кислота уксусная. Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 166-89    |Штангенциркули. Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 427-75    |Линейки измерительные металлические. 

               |Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 577-68    |Индикаторы часового типа с ценой деления 0.001 мм. 

               |Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 2184-77   |Кислота серная техническая. Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 2290-76   |Бальзам пихтовый. Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 2603-79   |Реактивы. Ацетон. Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 2889-80   |Мастика битумная кровельная горячая. 

               |Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 3749-77   |Угольники поверочные 90 град. Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 4328-77   |Реактивы. Натрия гидроокись. Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 5009-82   |Шкурка шлифовальная тканевая. Технические условия 
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ГОСТ 6259-75   |Реактивы. Глицерин. Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 6456-82   |Шкурка шлифовальная бумажная. Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 6613-86   |Сетки проволочные тканые с квадратными ячейками. 

               |Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 6672-75   |Стекла покровные для микропрепаратов. Технические 

               |условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 6709-72   |Вода дистиллированная. Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 7502-89   |Рулетки измерительные металлические.  Технические 



               |условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 9147-80   |Посуда и оборудование лабораторные фарфоровые. 

               |Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 9284-75   |Стекла предметные для микропрепаратов. 

               |Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 11078-78  |Натр едкий очищенный. Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 12026-76  |Бумага фильтровальная лабораторная. 

               |Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 18300-87  |Спирт этиловый ректификованный технический. 

               |Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 18866-93  |Щебень из доменного шлака для производства 

               |минеральной ваты. Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 19113-84  |Канифоль сосновая. Технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 21400-75  |Стекло химико-лабораторное. Технические 

               |требования. Методы испытаний 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 23932-90  |Посуда и оборудование лабораторные стеклянные. 

               |Общие технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 24104-88  |Весы лабораторные общего назначения и образцовые. 

               |Общие технические условия 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 25336-82  |Посуда и оборудование лабораторные стеклянные. 

               |Типы, основные параметры и размеры 

----------------------------------------------------------------- 

ГОСТ 26281-84  |Материалы и изделия строительные теплоизоляцион- 

               |ные. Правила приемки 

----------------------------------------------------------------- 

     3 ЗАГАЛЬНI ВИМОГИ                 3 ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

     3.1 Температура повiтря  в        3.1 Температура  воздуха в 

примiщеннi,  в  якому проводять   помещении,  в котором  проводят 

випробування матерiалiв i виро-   испытания материалов и изделий, 

бiв,   повинна   бути   (22+-5)   должна быть (22+-5) град. С. 

град.С. 

     Час витримування   зразкiв        Время выдерживания  образ- 

перед  випробуванням при певнiй   цов  перед испытанием при опре- 

температурi i вологостi повiтря   деленной температуре и влажнос- 
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зазначають  в нормативних доку-   ти  воздуха  указывают в норма- 

ментах на продукцiю конкретного   тивных документах на  продукцию 

виду.                             конкретного вида. 

     3.2 Число  виробiв або па-        3.2 Число изделий или упа- 

кувальних одиниць, що вiдiбранi   ковочных единиц,  отобранных от 

вiд  партiї для проведення вип-   партии  для  проведения испыта- 

робувань,  приймають  за   ГОСТ   ний, принимают по ГОСТ 26281. 

26281. 

     3.3 Число  зразкiв (проб),        3.3 Число образцов (проб), 

що вiдбирають  для  випробувань   отбираемых   для  испытаний  от 

вiд  кожного  виробу або кожної   каждого изделия или каждой упа- 

пакувальної одиницi, установлю-   ковочной единицы, устанавливают 

ють в нормативних документах на   в  нормативных  документах   на 

продукцiю конкретного виду.       продукцию конкретного вида. 

     3.4 За результат  випробу-        3.4 За результат испытания 

вання приймають середньоарифме-   принимают  среднеарифметическое 

                _                           _ 

тичне значення "Х"  паралельних   значение "Х" параллельных опре- 



визначень,  яке  розраховується   делений,   рассчитываемое   для 

для кожного  виробу  або  паку-   каждого попавшего в выборку из- 

вальної одиницi, що потрапили в   делия или  упаковочной  единицы 

вибiрку, за формулою:             по формуле: 

 
     3.5 Висушування    зразкiв        3.5 Высушивание   образцов 

(проб) до постiйної маси повин-   (проб)  до   постоянной   массы 

но виконуватись при температурi   должно производиться при темпе- 

(105+5)  град.С,  якщо в норма-   ратуре (105+-5) град. С, если в 

тивному документi на  продукцiю   нормативном  документе  на про- 

конкретного  виду  не зазначена   дукцию конкретного вида не ука- 

iнша температура.                 зана другая температура. 

     Зразки (проби)  матерiалiв        Образцы (пробы) материалов 

або виробiв вважають висушеними   или изделий считают высушенными 

до постiйної маси,  якщо втрата   до постоянной массы, если поте- 

їх  маси пiсля повторного вису-   ря их  массы  после  повторного 

шування на протязi 0,5  год  не   высушивания  в течение 0,5 ч не 

перевищує 0.1%.                   превышает 0,1%. 

     3.6 Результати  вимiрювань        3.6 Результаты   измерений 

або  випробувань  повиннi  бути   или  испытаний должны быть вне- 

внесенi в протокол випробувань,   сены в  протокол  испытаний.  в 

в якому вказують:                 котором указывают: 

     - найменування   матерiалу        - наименование   материала 

       або виробу;                       или изделия; 

     - позначення  нормативного        - обозначение нормативного 

       документа,  по якому ви-          документа,  по  которому 

       готовлюють  матерiал або          изготавливают   материал 

       вирiб;                            или изделие; 

     - дату виготовлення;              - дату изготовления; 

     - номер  партiї:                  - номер  партии; 

     - номiнальнi  розмiри;            - номинальные  размеры; 

     - вид i дату випробування;        - вид  и  дату испытания; 

     - позначення  цього  стан-        - обозначение   настоящего 

       дарту;                            стандарта; 

     - кiлькiсть  зразкiв,  якi        - количество     образцов, 

       пiддали випробуванню;             подвергнутых испытанию: 
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     - значення  кожного  пара-        - значение каждого  парал- 

       лельного визначення;              лельного определения; 

     - середнi арифметичнi зна-        - средние   арифметические 

       чення показникiв за 3.4;          значения показателей  по 

                                         3.4; 

     - назву i адресу лаборато-        - название и адрес лабора- 

       рiї,  в  якiй  проведенi          тории,  в которой прове- 

       випробування;                     дены испытания: 

     - посади  i прiзвища осiб,        - должности и фамилии лиц, 

       що проводили випробуван-          проводивших испытания. 

       ня. 

     4 МЕТОДИ ВИМIРЮВАННЯ              4 МЕТОДЫ ИЗМЕРЕНИЯ 

       ЛIНIЙНИХ РОЗМIРIВ                 ЛИНЕЙНЫХ РАЗМЕРОВ 

     4.1 Загальнi    вимоги   -        4.1 Общие требования  -  в 

вiдповiдно до роздiлу 3.          соответствии с разделом 3. 

     4.2 Засоби вимiрювань             4.2 Средства измерений 

     Лiнiйка металева  за  ГОСТ        Линейка металлическая   по 

427.                              ГОСТ 427. 



     Рулетка металева  з  цiною        Рулетка металлическая    с 

подiлки 1 мм за ГОСТ 7502.        ценой деления   1  мм  по  ГОСТ 

                                  7502. 

     Штангенциркуль по     ГОСТ        Штангенциркуль по     ГОСТ 

166.                              166. 

     Шаблони спецiальнi   мета-        Шаблоны специальные метал- 

левi (рисунок 1).                 лические  (рисунок 1). 

     Товщиномiр голчастий  (ри-        Толщиномер игольчатый (ри- 

сунок 2) за технiчною  докумен-   сунок 2)  по  технической доку- 

тацiєю.                           ментации. 

     Голка металева вимiрюваль-        Игла металлическая измери- 

на  завдовжки не менше 150 мм i   тельная длиной  не менее 150 мм 

дiаметром  не  бiльше  6  мм  з   и диаметром не более 6 мм с це- 

цiною  подiлки  1  мм.            ной деления 1 мм. 

     Труба опорна металева.            Труба опорная  металличес- 

                                  кая. 

     4.3 Границя похибки  вимi-        4.3 Предел     допускаемой 

рювання розмiрiв, що допуска-     погрешности измерения размеров: 

ється: 

     +-0,5 мм  - лiнiйкою,  ру-        +-0,5 мм -  линейкой,  ру- 

леткою, товщиномiром, голкою;     леткой,   толщиномером,  иглой; 

     +-0,1 мм  -  штангенцирку-        +-0,1 мм  -  штангенцирку- 

лем.                              лем. 

     4.4 Вимiрювання довжини  i        4.4 Измерение  длины и ши- 

ширини                            рины 

     4.4.1 Для      вимiрювання        4.4.1 Для измерения разме- 

розмiрiв  до  1  м застосовують   ров  до  1 м применяют линейку, 

лiнiйку,  понад 1 м -  рулетку.   свыше 1 м - рулетку.  Длина из- 

Довжина  вимiрювального iнстру-   мерительного инструмента должна 

мента  повинна  бути  не  менше   быть не менее длины изделия. 

довжини виробу. 

     4.4.2 Довжину плити,  бло-        4.4.2 Длину плиты,  блока, 

ка, мата  вимiрюють   в   трьох   мата измеряют в трех местах: на 

мiсцях:  на вiдстанi (50+-5) мм   расстоянии (50+-5) мм от каждо- 

вiд кожного краю  i  посерединi   го края и посередине изделия. 

виробу. 
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     Довжину цеглини  вимiрюють        Длину кирпича  измеряют  в 

вдвох мiсцях:  посерединi виро-   двух  местах:  посередине изде- 

бу, на кожнiй найбiльшiй гранi.   лия,  на каждой наибольшей гра- 

                                  ни. 

     Довжину цилiндра вимiрюють        Длину цилиндра измеряют по 

по  зовнiшнiй  поверхнi  уздовж   наружной поверхности вдоль  че- 

чотирьох  твiрних,   вiдпалених   тырех   образующих,   отстающих 

одна  вiд одної на 1/4 дуги ко-   друг от друга на 1/4  дуги  ок- 

ла.                               ружности. 

     Довжину пiвцилiндра i сег-        Длину полуцилиндра  и сег- 

мента вимiрюють   по  зовнiшнiй   мента измеряют но наружной  по- 

поверхнi  в  трьох  мiсцях:  на   верхности  в  трех  местах:  на 

вiдстанi  (50+-5) мм вiд кожної   расстоянии (50+-5) мм от каждой 

поздовжньої кромки i посерединi   продольной  кромки и посередине 

виробу.                           изделия. 

    Довжину розгорнутого  шнура        Длину развернутого   шнура 

вимiрюють уздовж  однiєї  твір-   измеряют  вдоль  одной образую- 

ної.                              щей. 

     4.4.3 Ширину плити,  блока        4.4.3 Ширину плиты,  блока 

i  цеглини  вимірюють  в  трьох   и  кирпича измеряют в трех мес- 

місцях:  на відстані (50+-5) мм   тах: на расстоянии  (50+-5)  мм 

вiд кожного краю  i  посерединi   от  каждого  края  и посередине 

виробу.                           изделия. 

     Ширину мата  вимiрюють  на        Ширину мата  измеряют   на 

вiдстанi (50+-5) мм вiд кожного   расстоянии (50+-5) мм от каждо- 

краю i через кожний метр довжи-   го края  и  через  каждый  метр 

ни.                               длины. 



     4.5 Вимiрювання дiаметра          4.5 Измерение диаметра 

     4.5.1 Внутрiшнiй   дiаметр        4.5.1  Внутренний  диаметр 

цилiндра, пiвнилiндра i сегмен-   цилиндра,  полуцилиндра и  сег- 

та вимiрюють лiнiйкою в чотирь-   мента измеряют линейкой в четы- 

ох  мiсцях:  на торцях цилiндра   рѐх местах:  на торцах цилиндра 

удвох взаємно  перпендикулярних   в двух взаимно перпендикулярных 

напрямах.   Iз  пiвцилiндрiв  i   направлениях.  Из полуцилиндров 

сегментiв попередньо  складають   и  сегментов предварительно со- 

цилiндр.  Мiсце  вимiрювання не   бирают цилиндр. Место измерения 

повинно спiвпадати iз  розрiзом   не  должно совпадать с разрезом 

цилiндра  або iз з'єднувальними   цилиндра  или   соединительными 

стиками  пiвцилiндрiв  i   сег-   стыками полуцилиндров и сегмен- 

ментiв.                           тов. 

     Допускається    внутрiшнiй        Допускается внутренний ди- 

дiаметр пiвцилiндра або сегмен-   аметр полуцилиндра или сегмента 

та перевiряти спецiальним  шаб-   проверять специальным  шаблоном 

лоном  (рисунок 1),  розмiщуючи   (рисунок 1), помещая его внутри 

його всерединi виробу по  черзi   изделия  поочередно  меньшей  и 

меншим  i  бiльшим  пiвколом  в   большей  полуокружностью в трех 

трьох мiсцях: посерединi виробу   местах: посередине изделия и на 

i на  вiдстанi  (50+-5)  мм вiд   расстоянии (50+-5) мм от каждо- 

кожного торця.  При цьому менше   го торца.  При этом меньшая по- 

пiвколо шаблону (Dн-"дельта"),    луокружность шаблона (Dн-"дель- 

що вiдповiдає  найменшому  гра-   та"), соответствующая      наи- 

ничному   розмiру  внутрiшнього   меньшему   предельному  размеру 

дiаметра,  повинно торкатись, а   внутреннего  диаметра,   должна 

бiльше (Dн+"дельта), що вiдповi-  касаться, а большая (Dн+"дельта), 

дає найбiльшому граничному роз-   соответствующая     наибольшему 

мiру внутрiшнього дiаметра,  не   предельному размеру внутреннего 

повинно торкатись нижньої точки   диаметра,  не  должна  касаться 
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внутрiшньої поверхнi     виробу   нижней точки внутренней поверх- 

("дельта" - вiдхилення внутрiшнь- ности изделия ("дельта"-допуска- 

ого  дiаметра  пiвцилiндра  або   емое отклонение внутреннего ди- 

сегмента вiд  номiнального,  що   аметра полуцилиндра или сегмен- 

допускається).                    та от номинального). 



 
     4.5.2 Дiаметр шнура  вимi-        4.5.2 Диаметр  шнура изме- 

рюють штангенциркулем  в  п'яти   ряют  штангенциркулем  в   пяти 

мiсцях, рiвномiрно розташованих   местах,  равномерно расположен- 

по  довжинi.  Перше  i  останнє   ных по длине.  Первое и послед- 

вимiрювання на вiдстанi не мен-   нее  измерение на расстоянии не 

ше (150+-5)  мм вiд кiнцiв шну-   менее (150+-5)  мм  от   концов 

ра.                               шнура. 

     4.6 Вимiрювання    товщини        4.6 Измерение толщины яче- 

нiздрюватих виробiв               истых изделий 

     4.6.1 Товщину  нiздрюватих        4.6.1 Толщину     ячеистых 

плоских виробiв вимiрюють штан-   плоских  изделий измеряют штан- 

генциркулем:  в чотирьох мiсцях   генциркулем:  в четырех  местах 

(посерединi кожної сторони) для   (посередине каждой стороны) для 

виробiв завдовжки до 500 мм;  в   изделий длиной  до  500  мм;  в 

шiстьох мiсцях (по три  вимiрю-   шести  местах (по три измерения 

вання  з  кожної сторони виробу   с  каждой  стороны  изделия  по 

по   напрямку    довжини:    на   направлению длины:  на расстоя- 

вiдстанi (50+-5)  мм вiд торцiв   нии (50+-5) мм от торцов и  по- 

i посерединi для  виробiв  зав-   середине   для  изделий  длиной 

довжки понад 500 до 1000 мм;  у   свыше 500 до 1000 мм;  в восьми 

вiсьмох мiсцях (по три  вимiрю-   местах (по три измерения с каж- 

вання  з  кожної сторони виробу   дой стороны изделия по  направ- 

по напрямку довжини на вiдстанi   лению   длины   на   расстоянии 

(50+-5) мм вiд торцiв i посере-   (50+-5) мм от торцов и  посере- 

динi i  по  одному  вимiрюванню   дине  и по одному измерению по- 

посерединi кожної сторони виро-   середине каждой стороны изделия 

бу по напрямку ширини) для  ви-   по  направлению ширины) для из- 

робiв завдовжки понад 1000 мм.    делий длиной свыше 1000 мм. 

     Допускається в нормативних        Допускается в  нормативных 

документах  на  продукцiю конк-   документах  на  продукцию конк- 

ретного виду установлювати iнше   ретного вида устанавливать дру- 

число  точок вимiрювання товщи-   гое  число точек измерения тол- 

ни.                               щины. 

     4.6.2 Товщину  нiздрюватих        4.6.2 Толщину ячеистых по- 

пiвцилiндр'в i сегментiв  вимi-   луцилиндров и сегментов измеря- 



рюють штангенциркулем у шiстьох   ют штангенциркулем в шести мес- 

мiсцях:  по  два вимiрювання на   тах:  по два измерения на расс- 

вiдстанi (50+-5) мм вiд кожного   тоянии (50+-5)  мм  от  каждого 

торця i посерединi кожного тор-   торца и посередине каждого тор- 

ця виробу.                        ца изделия. 

     4.7 Вимiрювання    товщини        4.7 Измерение      толщины 

плоских волокнистих виробiв       плоских волокнистых изделий 

     4.7.1 Вимiрювання  товщини        4.7.1 Измерение    толщины 

виконують товщиномiром (рисунок   производят толщиномером  (рису- 

2).  Маса основи 6 з корпусом 5   нок  2).  Масса  основания  6 с 

товщиномiра  повинна створювати   корпусом 5  толщиномера  должна 
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питоме навантаження  (500+-7,5)   создавать   удельную   нагрузку 

Па, якщо в нормативних докумен-   (500+-7,5) Па, если в норматив- 

тах  на  продукцiю  конкретного   ных   документах  на  продукцию 

виду не зазначено iнше наванта-   конкретного  вида  не   указана 

ження.                            другая нагрузка. 

     4.7.2 Для проведення вимi-        4.7.2 Для проведения изме- 

рювання товщиномiр установлюють   рения толщиномер  устанавливают 

на поверхнi виробу, що розташо-   на  поверхности изделия,  поме- 

ваний на столi. Потiм гвинтом 3   щенного на столе.  Затем винтом 

звiльняють   вставку  4  товщи-   3  освобождают вставку 4 толщи- 

номiра, лiвою рукою притримують   номера, левой рукой придержива- 

корпус  5,  а правою - ручку 1.   ют  корпус 5,  а правой - ручку 

Натискуючи правою рукою на руч-   1. Нажимая правой рукой на руч- 

ку 1,  опускають униз вставку 4   ку 1, опускают вниз вставку 4 с 

з голкою 8,  при цьому голка  8   иглой 8, при этом игла 8 верти- 

вертикально  проколює  вирiб до   кально  прокалывает  изделие до 

упору в поверхню  стола.  Пiсля   упора в поверхность стола. Пос- 

цього  лiвою рукою плавно опус-   ле  этого  левой  рукой  плавно 

кають корпус товщиномiра з  ос-   опускают корпус  толщиномера  с 

новою  на  вирiб.  Через  5 хв.   основанием на изделие.  Через 5 

(якщо в нормативних  документах   мин (если в  нормативных  доку- 

на  продукцiю  конкретного виду   ментах на продукцию конкретного 

не  зазначений  iнший  час)  за   вида не указано  другое  время) 

шкалою II за допомогою покажчи-   по шкале II при помощи указате- 

ка на склi 12 вiдраховують тов-   ля  на  стекле  12  отсчитывают 

щину виробу.                      толщину изделия. 



 
     4.7.3 В  плитi   вимiрюють        4.7.3 В   плите   измеряют 

товщину   в   п'яти  мiсцях:  в   толщину в пяти местах: в центре 

центрi i в чотирьох кутах, роз-   и  в четырех углах,  располагая 

ташовуючи  голку товщиномiра на   иглу толщиномера на  расстоянии 

вiдстанi (150+-5)    мм     вiд   (150+-5) мм  от  смежных  краев 

сумiжних країв плити.             плиты. 

     4.7.4 У   матах  вимiрюють        4.7.4 В   матах   измеряют 

товщину  в  чотирьох  кутах  на   толщину   в  четырех  углах  на 

вiдстанi (150+-5)     мм    вiд   расстоянии (150+-5) мм от смеж- 

сумiжних  країв,  потiм   через   ных  краев,  затем через каждый 

кожний метр довжини мата в трь-   метр длины мата в  трех  местах 

ох мiсцях за  шириною:  у  двох   по  ширине:  в  двух  местах на 

мiсцях на  вiдстанi (150+-5) мм   расстоянии (150+-5) мм от краев 

вiд країв i  один  раз  на  се-   и один раз по средней линии. 

реднiй лiнiї. 

     Вимiрювання товщини   про-        Измерение толщины  прошив- 

шивних   виробiв  виконують  iз   ных изделий производят со  сме- 

змiщенням вiд  зазначених  вище   щением  от  указанных выше мест 

мiсць  таким  чином,  щоб голка   таким образом,  чтобы игла тол- 

товщиномiра розташовувалась мiж   щиномера   располагалась  между 

швами.                            швами. 

     4.8 Вимiрювання    товщини        4.8 Измерение толщины сте- 

стiнок волокнистих цилiндрiв  i   нок волокнистых цилиндров и по- 

пiвцилiндрiв                      луцилиндров 

     4.8.1 Вимiрювання  виробiв        4.8.1 Измерение    изделий 

виконують на опорнiй  трубi  за   производят на опорной трубе при 

допомогою металевої вимiрюваль-   помощи  металлической   измери- 

ної голки.                        тельной иглы. 
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     Цилiндр або пiвцилiндр ус-        Цилиндр или    полуцилиндр 

тановлюють на опорну трубу  та-   устанавливают на опорную  трубу 

кого дiаметра,  який вiдповiдає   такого диаметра,  который соот- 

номiнальному       внутрiшньому   ветствует номинальному внутрен- 

дiаметру       цилiндра       i   нему  диаметру цилиндра и полу- 

пiвцилiндра,  що  зазначений  в   цилиндра,  указанному в таблице 

таблицi 1.                        1. 



Таблиця                                             У мiлiметрах 

Таблица                                             В миллиметрах 

----------------------------------------------------------------- 

|Внутрiшнiй    |  Зовнiшнiй  | Внутрiшнiй     |   Зовнiшнiй     | 

|дiаметр       |  дiаметр    |  дiаметр       |    дiаметр      | 

|цилiндра      |опорної труби|  цилiндра      |  опорної труби  | 

|(пiвцилiндра) |             |(пiвцилiндра)   |                 | 

|Внутренний    |Наружный     |  Внутренний    |   Наружный      | 

|диаметр       |диаметр      |    диаметр     |   диаметр       | 

|цилиндра      |опорной трубы|    цилиндра    | опорной трубы   | 

|(полуцилиндра)|             |(полуцилиндра)  |                 | 

|---------------------------------------------------------------| 

|      18      | Вiд 9 до 13 |      108       |  Вiд 64 до 103  | 

|              | От 9 до IЗ  |                |  От 64 до 103   | 

|---------------------------------------------------------------| 

|      21      | '' 12 '' 16 |      114       |  '' 72 '' 109   | 

|---------------------------------------------------------------| 

|      25      | '' 14 '' 20 |      133       |  '' 76 '' 128   | 

|---------------------------------------------------------------| 

|      27      | '' 16 '' 22 |      159       |  '' 95 '' 154   | 

|---------------------------------------------------------------| 

|      32      | '' 19 '' 27 |      168       | '' 102 '' 163   | 

|---------------------------------------------------------------| 

|      38      | '' 21 '' 33 |      194       | '' 108 '' 189   | 

|---------------------------------------------------------------| 

|      45      | '' 27 '' 40 |      219       | '' 133 '' 214   | 

|---------------------------------------------------------------| 

|      57      | '' 34 '' 52 |      273       | '' 163 '' 268   | 

|---------------------------------------------------------------| 

|      60      | '' 38 '' 55 |      325       | '' 219 '' 320   | 

|---------------------------------------------------------------| 

|      76      | '' 45 '' 71 |      377       | '' 273 '' 372   | 

|---------------------------------------------------------------| 

|      89      | '' 53 '' 84 |      426       | '' 325 '' 421   | 

|---------------------------------------------------------------| 

|    102       | '' 60 '' 97 |                |                 | 

----------------------------------------------------------------- 

     Товщину стiнки виробу  ви-        Толщину стенки изделия из- 

мiрюють голкою,      проколюючи   меряют иглой, прокалывая стенку 

стiнку на всю товщину перпенди-   на всю толщину  перпендикулярно 

кулярно до зовнiшньої поверхнi.   к наружной поверхности. 

     Товщину стiнки    цилiндра        Толщину стенки    цилиндра 

вимiрюють  в шiстьох мiсцях:  в   измеряют в шести местах:  в се- 

серединi i  в  двох  мiсцях  на   редине и в двух местах на расс- 

вiдстанi (50+-5)  мм вiд торцiв   тоянии (50+-5)  мм от торцов по 

в  напрямку   кожної   з   двох   направлению каждой из двух диа- 

дiаметрально       розташованих   метрально расположенных образу- 

твiрних цилiндра.                 ющих цилиндра. 

     Товщину стiнки пiвцилiндра        Толщину стенки полуцилинд- 

вимiрюють в трьох мiсцях: в се-   ра измеряют в  трех  местах:  в 

рединi   i  в  двох  мiсцях  на   середине  и  в  двух  местах на 
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вiдстанi (50+-5) мм вiд  торцiв   расстоянии (50+-5) мм от торцов 

в  напрямку  середньої  твiрної   по направлению средней образую- 

пiвцилiндра.                      щей полуцилиндра. 

     П р и м i т к а.  Допуска-        П р и м е ч а н и е.   До- 

ється  товщину  стiнки цилiндра   пускается  толщину  стенки  ци- 

вимiрювати  штангенциркулем   у   линдра измерять штангенциркулем 

вiсьмох  мiсцях:  на  торцях  у   в восьми местах:  на  торцах  в 

двох  взаємно  перпендикулярних   двух   взаимно  перпендикулярно 

напрямках,  а  пiвцилiндра  - п   направлениях,  а полуцилиндра - 

шiстьох мiсцях:  по два вимiрю-   в шести местах:  по два измере- 

вання на  вiдстанi  (50+-5)  мм   ния на расстоянии (50+-5) мм от 

вiд торцiв i посерединi кожного   торцов   и  посередине  каждого 



торця виробу.                     торца изделия. 

     4.9 Обробка результатiв           4.9 Обработка результатов 

     4.9.1 Результат  кожного з        4.9.1 Результат каждого из 

вимiрених значень довжини,  ши-   измеренных значений длины,  ши- 

рини, товщини, дiаметра окремо-   рины, толщины, диаметра отдель- 

го виробу не повинен  перевищу-   ного  изделия  не должен превы- 

вати значення граничного вiдхи-   шать значения предельного  отк- 

лення,  яке зазначено в  норма-   лонения,  установленного в нор- 

тивному  документi на продукцiю   мативном документе на продукцию 

конкретного  виду  для  кожного   конкретного  вида  для  каждого 

номiнального розмiру.             номинального размера. 

     Значення кожного   геомет-        Значение каждого геометри- 

ричного розмiру округлюють до 1   ческого  размера округляют до 1 

мм.                               мм. 

     4.10 Пiд  час   проведення        4.10 При проведении серти- 

сертифiкацiї  мiнераловатних  i   фикации  минераловатных и стек- 

скловатних  матiв  i   плит   у   ловатных матов и плит  в  соот- 

вiдповiдностi з вимогами IСО їх   ветствии  с требованиями ИСО их 

лiнiйнi розмiри слiд  визначати   линейные размеры следует  опре- 

за додатком А.                    делять по приложению А. 

       5 МЕТОД КОНТРОЛЮ                  5 МЕТОД КОНТРОЛЯ 

      ЗОВНIШНЬОГО ВИГЛЯДУ                  ВНЕШНЕГО ВИДА 

            ВИРОБУ                            ИЗДЕЛИЯ 

     5.1 Суть  методу полягає у        5.1 Сущность метода заклю- 

вiзуальному  оглядi  виробiв  i   чается в визуальном осмотре из- 

лiнiйних вимiрюваннях помiчених   делий и линейных измерениях за- 

дефектiв.                         меченных дефектов. 

     5.2 Засоби контролю               5.2 Средства контроля 

     Лiнiйка металева  за  ГОСТ        Линейка металлическая   по 

427                               ГОСТ 427 

     Штангенциркуль за ГОСТ 166        Штангенциркуль по ГОСТ 166 

     Метр складний металевий           Метр  складной металличес- 

                                  кий 

     5.3 Границя похибки  вимi-        5.3 Предел     допускаемой 

рювання дефектiв,  що  допуска-   погрешности измерения дефектов: 

ється: 

       лiнiйкою +-0,5 мм,              линейкой +-0,5 мм, 

       штангенциркулем +0,1 мм.        штангенциркулем +0,1 мм. 

     5.4 Проведення контролю           5.4 Проведение контроля 

     5.4.1 У  волокнистих   ви-        5.4.1 У  волокнистых изде- 
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робiв  оглядають  стан поверхнi   лий осматривают  состояние  по- 

виробу або покривного матерiалу   верхности изделия или покровно- 

i  установлюють число дефектiв.   го  материала  и  устанавливают 

Розмiри   виявлених    дефектiв   число дефектов. Размеры обнару- 

(дiрки,  розриви, проколи, трi-   женных дефектов (дыры, разрывы, 

щини та iн.)  вимiрюють  лiнiй-   проколы, трещины и пр.) измеря- 

кою. За   результат   приймають   ют линейкой.  За результат при- 

найбiльше значення.               нимают наибольшее значение. 

      У   вертикально-шаруватих        У вертикально-слоистых ма- 

матiв вимiрюють лiнiйкою ширину   тов  измеряют  линейкой  ширину 

зазору  мiж  смугами посерединi   зазора между полосами посереди- 

виробу у напрямку його довжини:   не изделия по  направлению  его 

через п'ять смуг,  якщо довжина   длины:  через  пять  полос  при 

мата до 2,5 м,  i через  десять   длине мата до 2.5 м и через де- 

смуг - бiльше 2,5 м. За резуль-   сять  полос  - свыше 2,5 м.  За 

тат    вимiрювання    приймають   результат  измерения  принимают 

найбiльше значення.               наибольшее значение. 

      Ширину поздовжної  кромки        Ширину продольной   кромки 

покривного матерiалу вертикаль-   покровного материала вертикаль- 

но-шаруватих матiв вимiрюють  з   но-слоистых  матов  измеряют  с 

похибкою +-1 мм через 500 мм по   погрешностью +-1 мм  через  500 

довжинi мата,  але не менше нiж   мм  по длине мата,  но не менее 

в шiстьох мiсцях.                 чем в шести местах. 



     5.4.2 У   нiздрюватих  ви-        5.4.2 У  ячеистых  изделий 

робiв вимiрюють глибину  вiдби-   измеряют  глубину отбитости или 

тостi  або притупленостi ребра,   притупленности ребра, приклады- 

прикладаючи двi  сумiжнi  ланки   вая два смежных звена складного 

складаного  метра  до  сумiжних   метра  к  смежным  поверхностям 

поверхонь  виробу  i  вимiрюючи   изделия  и  измеряя  линейкой в 

лiнiйкою  в напрямку бiсектриси   направлении  биссектрисы  угла, 

кута,  що   утворений   ланками   образованного звеньями складно- 

складаного метра,  вiдстань вiд   го  метра,  расстояние  от  его 

його вершини до поверхнi  виро-   вершины до поверхности изделия. 

бу. 

     Глибину вiдбитостi     або        Глубину отбитости или при- 

притупленостi  кута  вимiрюють,   тупленности   угла    измеряют, 

прикладаючи одну ланку  склада-   прикладывая одно звено складно- 

ного  метра  до ребра,  а iншу,   го метра  к  ребру,  а  другое, 

сумiжну ланку,  до гранi виробу   смежное звено,  к грани изделия 

i вимiрюючи лiнiйкою в напрямку   и измеряя линейкой в  направле- 

бiсектриси   кута,   утвореного   нии  биссектрисы угла,  образо- 

ланками    складаного    метра,   ванного звеньями складного мет- 

вiдстань вiд  його  вершини  до   ра,  расстояние  от его вершины 

поверхнi виробу.                  до поверхности изделия. 

     При вимiрюваннi    глибини        При измерении глубины впа- 

западини  до виробу прикладають   дины   к  изделию  прикладывают 

ребром лiнiйку i  за  допомогою   ребром  линейку  и  при  помощи 

другої  лiнiйки або штангенцир-   второй  линейки или штангенцир- 

куля вимiрюють максимальний за-   куля измеряют максимальный  за- 

зор  мiж дном западини i ребром   зор между дном впадины и ребром 

прикладеної лiнiйки.              приложенной линейки. 

     При вимiрюваннi     висоти        При измерении  высоты  вы- 

опуклостi до її вершини прикла-   пуклости к ее вершине приклады- 

дають ребром лiнiйку паралельно   вают ребром линейку параллельно 

поверхнi  виробу  i   вимiрюють   поверхности  изделия и измеряют 

другою лiнiйкою зазори мiж реб-   другой  линейкой  зазоры  между 

ром лiнiйки i поверхнею  виробу   ребром  линейки  и поверхностью 

з обох бокiв опуклостi.           изделия по обе  стороны  выпук- 

                                  лости. 
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     При вимiрюваннi    глибини        При измерении глубины впа- 

западин i висоти опуклостей ви-   дин и высоты выпуклостей  изде- 

робiв з цилiндричною  поверхнею   лий  с  цилиндрической  поверх- 

ребро лiнiйки орiєнтують вздовж   ностью ребро линейки ориентиру- 

твiрної,  з плоскою поверхнею -   ют вдоль образующей,  с плоской 

довiльно.                         поверхностью - произвольно. 

     За результат   вимiрювання        За результат измерения вы- 

висоти опуклостi приймають зна-   соты  выпуклости принимают зна- 

чення найбiльшого  зазору,  ок-   чение наибольшего  зазора,  ок- 

руглене до 1 мм.                  ругленное до 1 мм. 

      6 МЕТОДИ КОНТРОЛЮ                6 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ 

        ПРАВИЛЬНОСТI                     ПРАВИЛЬНОСТИ 

        ГЕОМЕТРИЧНОЇ ФОРМИ               ГЕОМЕТРИЧЕСКОЙ ФОРМЫ 

      6.1 Засоби контролю              6.1 Средства контроля 

     Лiнiйки металевi з  грани-        Линейки металлические    с 

цею  вимiрювання  150,  500 i i   пределом измерения 150,  500  и 

000 мм за ГОСТ 427                1000 мм по ГОСТ 427 

     Рулетка вимiрювальна мета-        Рулетка измерительная  ме- 

лева з цiною подiлки  1  мм  за   таллическая с ценой  деления  1 

ГОСТ 7502                         мм по ГОСТ 7502 

     Косинець вивiрочниН   типу        Угольник поверочный   типа 

УП з Н = 160 мм за ГОСТ 3749      УП с Н = 160 мм по ГОСТ 3749 

     Штангенциркуль за ГОСТ 166        Штангенциркуль по ГОСТ 166 

     Метр складаниii металевий         Метр складной  металличес- 

                                  кий. 

     6.2 Границя  похибки вимi-        6.2 Предел     допускаемой 

рювання,  що  допускається:       погрешности измерения: 



+-0,5 мм - лiнiйкою i рулеткою;   +-0,5 мм - линейкой и рулеткой; 

+-0.1 мм - штангенциркулем.       +-0,1 мм - штангенциркулем. 

     6.3 Вимiрювання вiдхилення        6.3 Измерение   отклонения 

вiд перпендикулярностi            от перпендикулярности 

     Вiдхилення вiд перпендику-        Отклонение от  перпендику- 

лярностi сумiжних граней плити,   лярности  смежных граней плиты, 

цеглини  i  блока перевiряють в   кирпича и блока проверяют в че- 

чотирьох мiсцях: посерединi бо-   тырех местах:  посередине боко- 

кових   i  торцевих  граней;  у   вых и торцевых  граней;  в  ци- 

цилiндрi,  пiвцилiндрi  i  сег-   линдре, полуцилиндре и сегменте 

ментi  її двох мiсцях:  посере-   в двух местах:  посередине тор- 

динi торцевих граней.             цевых граней. 

     Для вимiрювання вiдхилення        Для измерения   отклонения 

вiд перпендикулярностi   граней   от  перпендикулярности   граней 

косинець   прикладають  опорною   угольник  прикладывают  опорной 

поверхнею до торцевих (бокових)   поверхностью к торцевым  (боко- 

граней  так.  щоб  його вимiрю-   вым) граням так,  чтобы его из- 

вальна    поверхня    торкалась   мерительная  поверхность  каса- 

однiєї  з  найбiльших  граней у   лась одной из наибольших граней 

виробах з  плоскими  поверхнями   в изделиях с  плоскими  поверх- 

або однiєї з твiрних цилiндрич-   ностями или одной из образующих 

ної  iiоверхнi   в   цилiндрах.   цилиндрической  поверхности   в 

нiвцилiндрах   i  сегментах,  i   цилиндрах, полуцилиндрах и сег- 

вимiрюють  лiнiйкою  найбiльший   ментах, и измеряют линейкой на- 

зазор мiж вимiрювальною поверх-   ибольший  зазор  между  измери- 

нею косинця i поверхнею виробу.   тельной поверхностью  угольника 

Результат  вимiрювання округлю-   и поверхностью изделия. Резуль- 

ють до 1 мм.                      тат измерения  округляют  до  1 

                                  мм. 
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     6.4 Визначення     рiзницi        6.4 Определение   разности 

довжин дiагоналей                 длин диагоналей 

     Для визначення рiзницi дов-       Для определения   разности 

жин дiагоналей вимiрюють довжини  длин  диагоналей измеряют длины 

двох дiагоналей:                  двух диагоналей: 

     - у  виробi з плоскими по-        - в изделии с плоскими по- 

верхнями - на найбiльшiй гранi;   верхностями  -  на   наибольшей 

                                  грани; 

     - у пiвцилiндрах - вимiрю-        - в полуцилиндрах -  изме- 

ючи вiдстань мiж вершинами дiа-   ряя  расстояние между вершинами 

гонально розташованих зовнiшнiх   диагонально  расположенных  на- 

кутiв  в  площинi,  що утворена   ружных углов в плоскости, обра- 

ребрами;                          зованной ребрами; 

     - у сегментах -  вимiрюючи        - в  сегментах  -  измеряя 

вiдстань  мiж  вершинами дiаго-   расстояние между вершинами диа- 

нально розташованих  внутрiшнiх   гонально расположенных внутрен- 

кутiв.                            них углов. 

     У виробi  з ушкодженим ку-        В изделии  с  поврежденным 

том (кутами) вершину кута уста-   углом (углами) вершину угла ус- 

новлюють за допомогою складано-   танавливают при помощи складно- 

го метра, прикладаючи одну його   го метра,  прикладывая одно его 

ланку до бокового ребра, а дру-   звено к боковому ребру,  а дру- 

гу сумiжну ланку - до торцевого   гое смежное звено - к торцевому 

ребра.                            ребру. 

     6.5 Вимiрювання вiдхилення        6.5 Измерение   отклонения 

вiд прямолiнiйностi               от прямолинейности 

     Вiдхилення вiд прямолiнiй-        Отклонение от  прямолиней- 

ностi ребра  виробу перевiряють   ности  ребра  изделия проверяют 

прикладанням до нього  по  всiй   путем приложения к нему по всей 

довжинi ребра лiнiйки i вимiрю-   длине ребра линейки и измерения 

ванням вiдстанi мiж ними  iншою   расстояния  между  ними  другой 

лiнiйкою в мiсцях:                линейкой в местах: 

     - найбiльшого зазору - для        - наибольшего зазора - для 

ребра iз западиною;               ребра с вогнутостью; 



     - зазорiв по краях  -  для        - зазоров  по  краям - для 

ребра з опуклiстю.                ребра с выпуклостью. 

     За результат   вимiрювання        За результат     измерения 

вiдхилення вiд  прямолiнiйностi   отклонения  от  прямолинейности 

ребра   з  опуклiстю  приймають   ребра с  выпуклостью  принимают 

значення найбiльшого з  вимiря-   значение  наибольшего  из изме- 

них зазорiв, яке округлене до 1   ренных зазоров,  округленное до 

мм.                               1 мм. 

     6.6 Визначення   рiзнотов-        6.6 Определение  разнотол- 

щинностi                          щинности 

     Рiзнотовщиннiсть  обчислю-        Разнотолщинность вычисляют 

ють як рiзницю мiж найбiльшим i   как разность между наибольшим и 

найменшим  значеннями  товщини,   наименьшим значениями  толщины, 

якi одержанi пiд час вимiрюван-   полученными при измерении изде- 

ня  виробу  у  вiдповiдностi  з   лия в соответствии  с  разделом 

роздiлом 4.                       4. 

     6.7 Вимiрювання вiдхилення        6.7 Измерение   отклонения 

вiд площинностi                   от плоскостности 

     Вiдхилення вiд площинностi        Отклонение от плоскостнос- 

граней плити, цеглини або блока   ти  граней  плиты,  кирпича или 

перевiряють  на двох найбiльших   блока проверяют  на  двух  наи- 

гранях прикладанням до них реб-   больших гранях путем приложения 

ра лiнiйки i вимiрюванням iншою   к ним ребра линейки и измерения 

                              -14- 

лiнiйкою зазорiв мiж  поверхнею   другой  линейкой  зазоров между 

виробу   i  ребром  прикладеної   поверхностью изделия  и  ребром 

лiнiйки.  До кожної  гранi,  що   приложенной  линейки.  К каждой 

перевiряється,  лiнiйку прикла-   проверяемой грани линейку прик- 

дають посерединi  послiдовно  в   ладывают  посередине последова- 

двох  напрямках:  вздовж  всiєї   тельно  в  двух   направлениях: 

довжини i вздовж  всiєї  ширини   вдоль  всей  длины и вдоль всей 

виробу i вимiрюють:               ширины изделия и измеряют: 

     - найбiльший зазор  -  для        - наибольший зазор  -  для 

поверхнi iз западиною;            поверхности с вогнутостью; 

     - зазори по краях - для           - зазоры по  краям  -  для 

поверхнi з опуклiстю.             поверхности с выпуклостью. 

     За результат   вимiрювання        За результат     измерения 

вiдхилення   вiд    площинностi   отклонения   от   плоскостности 

гранi   з  опуклiстю  приймають   грани  с  выпуклостью принимают 

значення найбiльшого iз вимiря-   значение наибольшего  из  изме- 

них зазорiв,  що округлене до 1   ренных зазоров,  округленное до 

мм.                               1 мм. 

     6.8 Вимiрювання вiдхилення        6.8 Измерение   отклонения 

вiд цилiндричностi                от цилиндричности 

     Вiдхилення вiд  цилiндрич-        Отклонение от   цилиндрич- 

ностi виробiв визначають  прик-   ности изделий определяют  путем 

ладанням   ребра   лiнiйки   до   приложения  ребра линейки к об- 

твiрної цилiндричної поверхнi i   разующей цилиндрической поверх- 

вимiрюванням   другою  лiнiйкою   ности и измерения другой линей- 

зазорiв мiж поверхнею виробу  i   кой зазоров между  поверхностью 

ребром прикладеної лiнiйки.       изделия  и  ребром  приложенной 

                                  линейки. 

     Лiнiйку прикладають     до        Линейку прикладывают к ци- 

цилiндричної  поверхнi цилiндра   линдрической   поверхности  ци- 

послiдовно в чотирьох перпенди-   линдра последовательно в  четы- 

кулярно розташованих мiсцях,  а   рех перпендикулярно расположен- 

пiвцилiндра i сегмента - в трь-   ных местах,  а  полуцилиндра  и 

ох   мiсцях  (посерединi  i  на   сегмента - в трех местах (посе- 

вiдстанi (50+5)  мм  вiд  країв   редине и на расстоянии  (50+-5) 

9виробу) i вимiрюють:             мм  от краев изделия) и измеря- 

                                  ют: 

     - найбiльший зазор  -  для        - наибольший зазор  -  для 

повернi iз западиною;             поверхности с вогнутостью; 

     - зазори по  краях  -  для        - зазоры по  краям  -  для 



поверхнi з опуклiстю.             поверхности с выпуклостью. 

     За результат   вимiрювання        За результат     измерения 

вiдхилення  вiд  цилiндричностi   отклонения  от   цилиндричности 

поверхнi   виробу  з  опуклiстю   поверхности  изделия  с  выпук- 

приймають значення  найбiльшого   лостью принимают значение  наи- 

iз вимiряних зазорiв, що округ-   большего из измеренных зазоров, 

лене до 1 мм.                     округленное до 1 мм. 

     6.9 При  проведеннi   сер-        6.9 При проведении  серти- 

тифiкацiї    мiнераловатних   i   фикации  минераловатных и стек- 

скловатних  матiв  i   плит   у   ловатных матов и плит  в  соот- 

вiдповiдностi  з  вимогами  IСО   ветствии   с  требованиями  ИСО 

правильнiсть  їх   геометричної   правильность их  геометрической 

форми    слiд    визначати    у   формы  следует определять в со- 

вiдповiдностi з додатком Б.       ответствии с приложением Б. 

     7 МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ                7 МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

       ГУСТИНИ                           ПЛОТНОСТИ 

     7.1 Метод  не розповсюджу-        7.1 Метод не распространя- 
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ється на теплоiзоляцiйнi вироби   ется на теплоизоляционные изде- 

iз  нiздрюватого бетону i сипнi   лия из ячеистого бетона и сыпу- 

зернистi матерiали.               чие зернистые материалы. 

     7.2 Визначення     густини        7.2 Определение  плотности 

плоских,  фасонних  i  шнурових   плоских,  фасонных  и  шнуровых 

виробiв.                          изделий. 

     7.2.1 Засоби контролю             7.2.1 Средства контроля 

     Ваги, якi  мають   границю        Весы, имеющие  предел  до- 

похибки зважування, що допуска-   пускаемой погрешности взвешива- 

ється, не бiльше 0,5 %.           ния не более 0,5 %. 

     Лiнiйка металева  за  ГОСТ        Линейка металлическая   по 

427.                              ГОСТ 427. 

     Рулетка металева  з  цiною        Рулетка металлическая    с 

подiлки 1 мм за ГОСТ 7502.        ценой  деления  1  мм  по  ГОСТ 

                                  7502. 

     Штангенциркуль за     ГОСТ        Штангенциркуль по     ГОСТ 

166.                              166. 

     Товщиномiр голчастий  (ри-        Толщиномер игольчатый (ри- 

сунок 2).                         сунок  2). 

     Електрошафа сушильна,  яка        Электрошкаф     сушильный, 

забезпечує  температуру  нагрi-   обеспечивающий температуру наг- 

вання  до 105 град. С i автома-   рева до 105 град. С и автомати- 

тичне регулювання температури з   ческое регулирование температу- 

границею  похибки,  що допуска-   ры с пределом допускаемой  пог- 

ється, +-50 град.С.               решности +-5О град.С. 

     7.2.2 Вiдбiр зразкiв              7.2.2 Отбор образцов 

     Густину визначають      на        Плотность определяют    на 

зразках або на виробах,  в яких   образцах или на изделиях, в ко- 

вiдхилення вiд правильної форми   торых отклонения от  правильной 

не  перевищують  граничних зна-   формы  не  превышают предельных 

чень,  встановлених у норматив-   значений,  установленных в нор- 

них   документах  на  продукцiю   мативных  документах на продук- 

конкретного виду.                 цию конкретного вида. 

     Визначення густини      на        Определение плотности   на 

зразках  допускається  для  ви-   образцах  допускается для изде- 

робiв, якi мають довжину бiльше   лий,  имеющих длину  более  500 

500 мм. При цьому довжина зраз-   мм.   При  этом  длина  образца 

ка повинна бути  не  менше  500   должна быть не  менее  500  мм, 

мм,  ширина  -  не менше 500 мм   ширина  -  не  менее 500 мм или 

або дорiвнює ширинi виробу.       равна ширине изделия. 

     Густина органiчних нiздрю-        Плотность     органических 

ватих  виробiв  визначають   на   ячеистых  изделий определяют на 

зразках  розмiром  [(50  х 50 х   образцах размером 1(50 х  50  х 

50)+-1] мм, якi не мають ущiль-   50)+-1]  мм,  не имеющих уплот- 

неного верхнього шару,  для ви-   ненного верхнего слоя,  для из- 

робiв   номiнальною    товщиною   делий  минимальной толщиной бо- 



бiльше  50 мм i розмiром [(40 х   лее 50 мм и размером [(40 х  40 

40 х 40)+-1] мм -  для  виробiв   х 40)+-1]  мм - для изделий но- 

номiнальною товщиною 50 мм, як-   минальной толщиной 50 мм,  если 

що в нормативних документах  на   в нормативных документах на из- 

вироби конкретного виду не заз-   делия конкретного вида не  ука- 

наченi iншi розмiри.              заны другие размеры. 

     Довжина зразка  шнура  по-        Длина образца шнура должна 

винна бути не менше 1000 мм.      быть не менее 1000 мм. 

     7.2.3 Порядок   проведення        7.2.3 Порядок   проведения 

випробування                      испытания 
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     Вiдiбраний для випробувань        Отобранное для   испытания 

вирiб або зразок зважують з по-   изделие  или образец взвешивают 

хибкою  не бiльше 0,5 %.  Потiм   с погрешностью не более 0,5  %. 

вимiрюють  у  вiдповiдностi   з   Затем измеряют в соответствии с 

роздiлом  4  розмiри виробу або   разделом 4 размеры изделия  или 

зразка (довжину, ширину, товщи-   образца (длину.  ширину, толщи- 

ну,  дiаметр) i обчислюють його   ну,  диаметр) и  вычисляют  его 

об'єм.                            объем. 

     Якщо вирiб  (зразок)   має        Если изделие     (образец) 

покривний матерiал,  маса якого   имеет покровный материал, масса 

перевищує  2  %   маси   виробу   которого превышает  2  %  массы 

(зразка),   то   її   необхiдно   изделия (образца),  то ее необ- 

вiдняти вiд маси виробу  (зраз-   ходимо вычесть из массы изделия 

ка).  Об'єм виробу (зразка) об-   (образца).  Объем  изделия (об- 

числюють без урахування товщини   разца) вычисляют без учета тол- 

покривного матерiалу, якщо його   щины покровного материала, если 

номiнальна товщина перевищує  1   его номинальная толщина  превы- 

мм.                               шает 1 мм. 

     7.2.4 Обробка результатiв         7.2.4 Обработка  результа- 

                                  тов 

    Густина p  в кiлограмах на        Плотность p  в килограммах 

кубiчний   метр  обчислюють  за   на кубический метр вычисляют по 

формулами:                        формулам: 

     - для   виробiв  (зразкiв)        - для  изделий  (образцов) 

без покривного матерiалу          без покровного материала 

                                m 

                       p = ------------ ,                    (2) 

                           V(1 + 0,01W) 

де m - маса виробу (зразка),кг;   где m - масса изделия (образца),кг; 

W - вологість виробу(зразка), у   W - влажность изделия (образца), 

відповідності з розділом 8, %;    определенная  в  соответствии с 

                                  разделом 8, %; 

V - об'єм віробу (зразка), м3;    V - объем изделия (образца), м3; 

    - для   зразків  органічних        - для образцов органических 

      ніздроватих виробів                ячеистых изделий 

                                m1 

                         p = -------- ,                       (3) 

                                V 

де m1 - маса висушеного зразка,   где m1 - масса высушенного обра- 

кг;                               ца, кг; 

    - для  виробів (зразків)  з        - для изделий  (образцов) c 

      покривним матеріалом               покровным материалом 

                              m2 - m3 

                       p = -------------- ,                   (4) 

                            V(1 + 0,01W) 

де m2 - маса виробу (зразка)  з   где m2 - масса изделия (образца) 

покривним матеріалом, кг;         с покровным материалом, кг; 

m3 - маса покривного  материалу   m3 - масса покровного  материала 

після відділення від нього теп-   после отделенія от него  теплои- 

лоізоляційного шару, кг;          золяционного слоя, кг; 

                              -17- 

    - для шнура або його зразка        - для шнура или его образца 

                             (m4 - m5*l)4 



                      p = ------------------ ,                (5) 

                              2 

                            ПD l(1 + 0,01W) 

де m4 - маса шнура  (зразка)  з   где m4 - масса  шнура  (образца) 

обплетенням, кг;                  с оплеткой, кг; 

m5 - маса обплетнення шнура по-   m5 - масса оплетки шнура  погон- 

гонної довжини м, кг/м;           ной длины м, кг/м; 

l - довжина шнура (зразка), м;    l - длина шнура (образца), м; 

П = 3,14;                         П = 3,14; 

D - діаметр шнура, м.             D - діаметр шнура, м. 

     7.3 Визначення     густини        7.3 Определение  плотности 

пухких волокнистих матерiалiв     рыхлых волокнистых материалов 

     7.3.1 Метод не  розповсюд-        7.3.1 Метод не распростра- 

жується на волокнистi пухкi ма-   няется  на  волокнистые  рыхлые 

терiали густиною до 40 кг/м3      материалы  плотностью   до   40 

                                  кг/м3. 

     7.3.2 Засоби контролю             7.3.2 Средства контроля 

     Товщиномiр проб для визна-        Толщиномер проб  для опре- 

чення густини пухких  волокнис-   деления плотности рыхлых волок- 

тих  матерiалiв  (рисунок 3) за   нистых  материалов  (рисунок 3) 

технiчною документацiєю.          по технической документации. 

     Ваги з  границею   похибки        Весы с пределом  допускае- 

зважування,   що  допускається,   мой погрешности взвешивания +-1 

+-1 г.                            г. 

     Електрошафа сушильна,  яка        Электрошкаф     сушильный, 

забезпечує  температуру  нагрi-   обеспечивающий температуру наг- 

вання  до  105 град.С i автома-   рева до 105 град. С и автомати- 

тичне регулювання температури з   ческое регулирование температу- 

границею  похибки,  що допуска-   ры с пределом допускаемой  пог- 

ється, +-5 град. С.               решности +-5 град. С. 

     7.3.3 Порядок   проведення        7.3.3 Порядок   проведения 

випробувань                       испытаний 

     За допомогою  храповика  1        При помощи   храповика   1 

шток приладу 10 (рисунок  3)  з   шток  прибора  10 (рисунок 3) с 

диском  8  пiдiймають  в крайнє   диском 8  поднимают  в  крайнее 

верхнє положення  i  повертають   верхнее положение и поворачива- 

його лiворуч на 95 град.  Попе-   ют его влево на 90 град.  Пред- 

редню зважену пробу волокнисто-   варительно взвешенную пробу во- 

го матерiалу масою (500+-10)  г   локнистого   материала   массой 

укладають горизонтальними шара-   (500+-10) г укладывают горизон- 

ми в цилiндр 6. Потiм кронштейн   тальными слоями  в  цилиндр  6. 

2 повертають  назад на 90 град.   Затем  кронштейн 2 поворачивают 

i за допомогою храповика 1 шток   обратно на 90 град. и при помо- 

10  з  диском 8 опускають в ци-   щи храповика 1 шток 10 с диском 

лiндр 6 на матерiал,  що випро-   8 опускают в цилиндр 6 на испы- 

бовують, при цьому звiльняється   туемый материал, при этом осво- 

канат храповика 1.  Через 5 хв.   бождается  канат  храповика  1. 

видержки  матерiалу пiд питомим   Через 5 мин. выдержки материала 

навантаженням (2000+-30) Па ви-   под     удельной      нагрузкой 

конують  з  похибкою  не бiльше   (2000+-30) Па производят с пог- 

0,5 мм вiдлiк показання товщини   решностью не более 0,5 мм  отс- 
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проби за шкалою приладу.  Пробу   чет  показания толщины пробы по 

виймають  через  нижню  частину   шкале  прибора.  Пробу  удаляют 

цилiндра  6,  висунувши засувку   через  нижнюю часть цилиндра 6, 

7.                                выдвинув задвижку 7. 

                            Товщиномір проб 



 
                            Толщиномер проб 

     7.3.4 Обробка результатiв         7.3.4 Обработка  результа- 

                                  тов 

     Об'єм пухкого волокнистого        Объем рыхлого волокнистого 

матерiалу  V пiд питомим наван-   материала  V  под удельной наг- 

таженням (2000+30) Па  обчислю-   рузкой (2000+-30) Па  вычисляют 

ють  в кубiчних метрах з округ-   в  кубических метрах с округле- 

ленням до 0,0001 м за формулою:   нием до 0,0001 м3 по формуле: 

                                  2 

                            V = ПR h ,                       (6) 

де П = 3,14;                      где П = 3,14; 

R - внутрішній радіус циліндра,   R - внутренний радиус цилиндра, 

м;                                м; 

h - висота стиснутого шару  ма-   h - высота сжатого слоя матери- 

теріалу в ціліндрі, м.            ала в цилиндре, м. 



     Густина матерiалу   ro   в        Плотность материала  ro  в 

кiлограмах на кубiчний метр пiд   килограммах  на кубический метр 

питомим           навантаженням   под     удельной      нагрузкой 

(2000+-30)   Па  обчислюють  за   (2000+-30) Па вычисляют по фор- 

формулою:                         муле: 

                                m 

                     p = ---------------- ,                  (7) 

                           V(1 + 0,01W) 

де m - маса проби пухкого воло-   где m - масса пробы рыхлого во- 

книстого материалу, кг;           локнистого материала, кг; 

V - об'єм, який займає проба  в   V - объем, занимаемый пробой  в 

приладі під питомим  навнтажен-   пробе  под  удельной  нагрузкой 

ням (2000 +-30) Па, м3;           (2000 +-30) Па, м3; 

W - вологість матеріалу,яка ви-   W - влажность материала,опреде- 

значена у відповідності  з роз-   ленная в соответствии  с разде- 

ділом 8, %.                       лом 8, %. 

     Результат визначення   ок-        Результат определения  ок- 

руглюють до 1 кг/м3               ругляют до 1 кг/м3 

     8 МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ                8 МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

       ВОЛОГОСТI                         ВЛАЖНОСТИ 

     8.1 Метод не  розповсюджу-        8.1 Метод не распространя- 

ється на теплоiзоляцiйнi вироби   ется на теплоизоляционные изде- 

iз   нiздрюватих   бетонiв   та   лия из ячеистых бетонов и  фиб- 

фiбролiтовi плити.                ролитовые плиты. 

     8.2 Загальнi  вимоги  -  у        8.2 Общие  требования  - в 

вiдповiдностi з роздiлом 3.       соответствии с разделом 3. 

     8.3 Засоби контролю               8.3 Средства контроля 

     Електрошафа сушильна,  яка        Электрошкаф     сушильный, 

забезпечує температуру   нагрi-   обеспечивающий температуру наг- 
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вання до 105 град.  С i автома-   ревало 105 град. С  и автомати- 

тичне регулювання температури з   ческое регулирование температу- 

границею   похибки,  що  допус-   ры с пределом допускаемой  пог- 

кається, +-5 град. С.             решности +-5 град. С. 

     Ваги, якi   мають  границю        Весы, имеющие  предел  до- 

похибки зважування, що допуска-   пускаемой погрешности взвешива- 

ється, +-0,01 г.                  ния +-0,01 г. 

     Стаканчики склянi  типу СВ        Стаканчики стеклянные типа 

або СН за ГОСТ 25336 або  тиглi   СВ или СН  по  ГОСТ  25336  или 

за ГОСТ 9147.                     тигли по ГОСТ 9147. 

     Ексикатор за ГОСТ 25336.          Эксикатор по ГОСТ 25336. 

     Кальцiй хлористий  плавле-        Кальций хлористый  плавле- 

ний.                              ный. 

     8.4 Порядок     проведення        8.4 Порядок проведения ис- 

випробування                      пытания 

     Пробу масою   (5+-0,1)   г        Пробу массой   (5+-0,1)  г 

помiщають в попередньо  висуше-   помещают в предварительно высу- 

ний  i  зважений  стаканчик або   шенный  и  взвешенный стаканчик 

тигель i висушують в  сушильнiй   или тигель и высушивают  в  су- 

електрошафi до постiйної маси у   шильном  электрошкафу до посто- 

вiдповiдностi з роздiлом 3.       янной массы  в  соответствии  с 

                                  разделом 3. 

     Пiсля висушування    перед        После высушивания    перед 

кожним   повторним  зважуванням   каждым  повторным  взвешиванием 

стаканчик або тигель  з  пробою   стаканчик  или  тигель с пробой 

охолоджують  в  ексикаторi  над   охлаждают в эксикаторе над хло- 

хлористим кальцiєм.               ристым кальцием. 

     Вологiсть       органiчних        Влажность     органических 

нiздрюватих  виробiв визначають   ячеистых изделий определяют  на 

на зразках розмiрами,  зазначе-   образцах размерами,  указанными 

ними в 7.2.2.  Зразки висушують   в 7.2.2.  Образцы высушивают  в 

у вiдповiдностi з роздiлом 3  i   соответствии с разделом 3 и ох- 

охолоджують  в  ексикаторi  над   лаждают в эксикаторе  над  хло- 

хлористим кальцiєм.               ристым кальцием. 



     П р и м i т к а.  Пiд  час        П р и м е ч а н и е.   При 

пiдготовки  проб  (зразкiв)  до   подготовке  проб  (образцов)  к 

випробувань необхiдно з  виробу   испытанию  необходимо с изделия 

видалити покривний матерiал.      удалить покровный материал. 

     8.5 Обробка результатiв           8.5 Обработка результатов 

     Вологiсть W  у   вiдсотках        Влажность W  в   процентах 

обчислюють за формулою:           вычисляют по формуле: 

                               m1 - m2 

                       Wсорб = ------- 100,                   (8) 

                               m2 - m3 

де                                где 

     m1 -  маса  стаканчика або       m1 - масса  стаканчика  или 

          тигля з пробою до ви-            тигля  с пробой до вы- 

          сушування, г;                    сушивания. г, 

     m2 -  маса  стаканчика або       m2 - масса  стаканчика  или 

          тигля з  пробою,  яка            тигля с пробой.  высу- 

          висушена до постiйної            шенной  до  постоянной 

          маси. г;                         массы, г; 

     m3 - маса  стаканчика  або       m3 - масса  стаканчика  или 

          тигля.                           тигля, г. 

                              -20- 

     Вологiсть       органiчних        Влажность     органических 

нiздрюватих виробiв  обчислюють   ячеистых изделий  вычисляют  по 

за формулою:                      формуле: 

                               m4 - m5 

                      Wсорб = -------- 100,                   (9) 

                                 m5 

де m4  - маса зразка до висушу-   где m4  - масса образца до суш- 

         вання,  г;                         ки, г; 

   m5 - маса зразка пiсля вису-       m5 - масса   образца  после 

        шування, г.                        сушки,  г. 

     Результат обчислення   ок-        Результат вычисления   ок- 

руглюють до 0,1 %.                ругляют до 0,1 %. 

     9 МЕТОД ПРИСКОРЕНОГО               9 МЕТОД УСКОРЕННОГО 

       ВИЗНАЧЕННЯ СОРБЦIЙНОЇ              ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

       ВОЛОГОСТI                          СОРБЦИОННОЙ ВЛАЖНОСТИ 

     9.1 Загальнi вимоги до ме-        9.1 Общие требования к ме- 

тоду у вiдповiдностi з роздiлом   тоду в соответствии с  разделом 

3.                                3. 

     9.2 Суть  методу полягає у        9.2 Сущность метода заклю- 

вимiрюваннi маси води, адсорбо-   чается в измерении массы  воды, 

ваної  зразком сухого матерiалу   адсорбированной образцом сухого 

за певних умов на протязi зада-   материала при определенных  ус- 

ного часу.                        ловиях в течение заданного вре- 

                                  мени. 

     9.3 Засоби контролю               9.3 Средства контроля 

     Електрошафа сушильна,  яка        Электрошкаф     сушильный, 

забезпечує  температуру  нагрi-   обеспечивающий температуру наг- 

вання до 105 град.  С i автома-   рева до 105 град.С и  автомати- 

тичне регулювання температури з   ческое регулирование температу- 

границею   похибки,  що  допус-   ры с пределом допускаемой  пог- 

кається, +-5 град. С.             решности +-5 град.С 

     Ваги аналiтичнi, якi мають        Весы аналитические,  имею- 

границю похибки зважування,  шо   щие предел допускаемой  погреш- 

допускається, +-0,2 мг.           ности взвешивания +-0,2 мг. 

     Стаканчик (бюкс)   скляний        Стаканчик (бюкс)  стеклян- 

за ГОСТ 23932.                    ный по ГОСТ 23932. 

     Ексикатор за ГОСТ 25336.          Эксикатор по ГОСТ 25336. 

     Кальцiй хлористий  плавле-        Кальций хлористый  плавле- 

ний.                              ный. 

     9.4 Порядок  пiдготовки до        9.4 Порядок  подготовки  к 

випробування                      испытанию 

     Пробу масою    (5+-1)    г        Пробу массой (5+-1) г  по- 

помiшають  у попередньо висуше-   мещают  в  предварительно высу- 



ний i зважений стаканчик (бюкс)   шенный и  взвешенный  стаканчик 

i висушують до постiйної маси у   (бюкс) и высушивают до постоян- 

вiдповiдностi  з  роздiлом   3,   ной массы в соответствии с раз- 

зважують i до проведення випро-   делом 3, взвешивают и до прове- 

бування зберiгають в ексикаторi   дения испытания хранят в  экси- 

над хлористим кальцiєм.           каторе над хлористым кальцием. 

     Сорбцiйну вологiсть    ор-        Сорбционную влажность  ор- 

ганiчних  нiздрюватих   виробiв   ганических ячеистых изделии оп- 

визначають  на  зразках  розмi-   ределяют на образцах размерами, 
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рами,  зазначеними   в   7.2.2.   указанными и 7.2.2. Образцы вы- 

Зразки        висушують       у   сушивают  в соответствии з раз- 

вiдповiдностi з  роздiлом  3  i   делом 3 и охлаждают в эксикато- 

охолоджують  и  ексикаторi  над   ре над хлористым кальцием. 

хлористим кальцiєм. 

     Для проведення випробуван-        Для проведения   испытания 

ня може використовуватись проба   может использоваться проба (об- 

(зразок) матерiалу пiсля визна-   разец)  материала после опреде- 

чення   на   нiй   вологостi  у   ления на ней влажности в  соот- 

вiдповiдностi з роздiлом 8.       ветствии с разделом 8. 

     9.5 Порядок     проведення        9.5 Порядок проведения ис- 

випробування                      пытания 

     Стаканчик з пробою матерi-        Стаканчик с пробой матери- 

алу помiщають над водою в екси-   ала  помещают над водой в экси- 

катор  i  витримують на протязi   катор и выдерживают  в  течение 

24 або 72 год.  Потiм стаканчик   24 или 72 ч.  Затем стаканчик с 

з  пробою  матерiалу виймають з   пробой  материала  вынимают  из 

ексикатора  i  зважують.  Об'єм   эксикатора и взвешивают.  Объем 

проб  матерiалу,  якi одночасно   проб  материала,   одновременно 

помiщенi в ексикатор,  не пови-   помещенных в эксикатор, не дол- 

нен перевищувати 50 %  об'- єму   жен превышать 50 %  объема воз- 

повiтряного простору в  ексика-   душного  пространства в эксика- 

торi.                             торе. 

     Зразки органiчних  нiздрю-        Образцы органических  яче- 

ватих виробiв пiсля висушування   истых изделий после сушки взве- 

зважують, помiщають над водою в   шивают,  помещают над  водой  в 

ексикатор  i витримують на про-   эксикатор и выдерживают в тече- 

тязi 24  год.  при  температурi   ние  24   ч   при   температуре 

(22+-5)град.С, пiсля чого знову   (22+-5)град. С, после чего сно- 

зважують.                         ва взвешивают. 

     9.6 Обробка результатiв           9.6 Обработка результатов 

     Сорбцiйну вологiсть  Wсорб        Сорбционную      влажность 

у  вiдсотках обчислюють за фор-   Wсорб  в процентах вычисляют по 

мулою:                            формуле: 

                               m1 - m2 

                       Wсорб = ------- 100,                  (10) 

                               m2 - m3 

де m1 -  маса  бюкса  з  пробою   где m1 - масса бюкса  с  пробой 

         після витримування над            после выдерживания над 

         водою, г;                         водой, г; 

   m2 - маса  бюкса  з  пробою,       m2 - масса бюкса  с пробой, 

        яка висушена до постій-            высушенной до постоян- 

        ної маси, г;                       ной массы, г; 

   m3 - маса бюкса, г.                m3 - масса бюкса, г. 

     Сорбційну вологість  орга-        Сорбционную влажность  ор- 

нісних ніздрюватих  виробів об-   ганических ячеистых изделий вы- 

числюють за формулою:             числяют по формуле: 

                               m4 - m5 

                      Wсорб = -------- 100,                  (11) 

                                 m5 

де m4  - маса зразка пiсля вит-   где m4 - масса  образца   после 

         римування над   водою,            выдерживания над   во- 

         г;                                дой, г; 

   m5 - маса висушеного зразка,       m5 - масса высушенного  об- 



        г.                                 разца, г. 
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     Результат визначення   ок-        Результат определения  ок- 

руглюють до 0,1 %.                ругляют до 0,1 %. 

     10 МЕТОДИ ВИЗНАЧЕННЯ              10 МЕТОДЫ ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

        ВОДОВБИРАННЯ                      ВОДОПОГЛОЩЕНИЯ 

     10.1 Загальнi вимоги  -  у        10.1 Общие требования -  в 

вiдповiдностi з роздiлом 3.       соответствии с разделом 3. 

     10.2 Засоби контролю              10.2 Средства контроля 

     Електрошафа сушильна,  яка        Электрошкаф     сушильный, 

забезпечує  температуру  нагрi-   обеспечивающий температуру наг- 

вання  до  105 град.С i автома-   рева до 105 град. С и автомати- 

тичне регулювання температури з   ческое регулирование температу- 

границею   похибки,  що  допус-   ры  с пределом допускаемой пог- 

кається, +-5 град.С.              решности +-5 град. С. 

     Ваги, якi  мають   границю        Весы, имеющие  предел  до- 

похибки зважування, що допуска-   пускаемой погрешности взвешива- 

ється, +-0,01 г.                  ния +-0,01 г. 

     Ванна iз неiржавiючого ма-        Ванна из нержавеющего  ма- 

терiалу,   яка   має   сiтчастi   териала, имеющая сетчатые подс- 

пiдставку  i  привантажувач  iз   тавку и пригруз из нержавеющего 

неiржавiючого  матерiалу (рису-   материала (рисунок 4). 

нок 4). 

     Пiддон для  зважування   з        Поддон для  взвешивания  с 

розмiрами в планi 120 х 120 мм,   размерами в плане 120 х 120 мм, 

з висотою бортiв 10 мм.           с высотой бортов 10 мм. 

     Ексикатор за ГОСТ 25336.          Эксикатор по ГОСТ 25336. 

     Кальцiй хлористий  плавле-        Кальций хлористый  плавле- 

ний.                              ный. 

     10.3 Метод  визначення во-        10.3 Метод определения во- 

довбирання пiд час повного  за-   допоглощения  при полном погру- 

нурення зразка у воду             жении образца и воду 

     10.3.1 Суть методу полягає        10.3.1 Сущность     метода 

у вимiрюваннi  маси  води,  яка   заключается и  измерении  массы 

увiбрана   зразком  сухого  ма-   воды,  поглощенной образцом су- 

терiалу пiд час  повного  зану-   хого материала при полном  пог- 

рення у воду на протязi задано-   ружении в воду в течение задан- 

го часу.                          ного времени. 

 
              Ванна із  зразком, який  повністю  занурений в воду 

    Рисунок 4 



              Ванна с образцом, полностью погруженным в воду 

     10.3.2 Порядок  пiдготовки        10.3.2 Порядок  подготовки 

до випробування                   к испытанию 

     Для випробування iз виробу        Для испытания  из  изделия 

вирiзують зразок за формою пря-   вырезают образец в форме прямо- 

мокутного  паралелепiпеда  зав-   угольного  параллелепипеда дли- 

довжки i завширшки (100+-2)  мм   ной и  шириной  (100+-2)  мм  и 

i завтовшки як вирiб.             толщиной.  равной толщине изде- 

                                  лия. 

     Iз органiчних  нiздрюватих        Из органических   ячеистых 

виробiв    вирiзують     зразок   изделий вырезают образец разме- 

розмiром  [(50х50х50)+-0,1 ] мм.  ром  [(50х50х50)+-О.1]  мм  При 

При товщинi виробiв менше 50 мм   толщине  изделий  меньше  50 мм 

висоту  зразка приймають рiвною   высоту образца принимают равной 
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товщинi виробу.                   толщине изделия. 

     Зразки висушують        до        Образцы высушивают до пос- 

постiйної  маси у вiдповiдностi   тоянной массы в соответствии  с 

з роздiлом 3  i  охолоджують  в   разделом  3 и охлаждают в экси- 

ексикаторi     над    хлористим   каторе над хлористым кальцием. 

кальцiєм. 

     10.3.3 Порядок  проведення        10.3.3 Порядок  проведения 

випробування                      испытания 

     У ванну  4  (рисунок 4) на        В ванну  4  (рисунок 4) на 

сiтчасту пiдставку 3  помiщають   сетчатую подставку  3  помещают 

зразок  2 i фiксують його поло-   образец  2 и фиксируют его по- 

ження сiтчастим привантажувачем   ложение сетчатым  пригрузом  1. 

1. Потiм заливають у ванну воду   Затем  заливают  и  ванну  воду 

температурою (22+5) град.С  так,  температурой (22+-5)  град.   С 

щоб  рiвень  води був вище при-   так, чтобы уровень воды был вы- 

вантажувача на 20-40 мм.          ше пригруза на 20-40 мм. 

     Через 24 год.  пiсля зали-        Через 24  ч  после  залива 

вання води зразок переносять на   воды образец переносят на подс- 

пiдставку i через ЗО с зважують   тавку и через 30  с  взвешивают 

на сухому пiддонi.  Масу  води,   на  сухом поддоне.  Массу воды, 

що  витекла  iз  зразка пiд час   вытекающей из образца во  время 

зважування у пiддон,  включають   взвешивания в поддон,  включают 

в  масу зразка,  насиченого во-   в массу насыщенного  водой  об- 

дою.                              разца. 

     Зразки iз       органiчних        Образцы из    органических 

нiздрюватих  виробiв  через  24   ячеистых  изделий  через  24  ч 

год. пiсля заливання водою вий-   после   залива  воды  вынимают, 

мають,  протирають фiльтруваль-   протирают фильтровальной  бума- 

ним папером i зважують.           гой и взвешивают. 

     10.4 Метод  визначення во-        10.4 Метод определения во- 

довбирання при частковому зану-   допоглощения при частичном пог- 

реннi зразка у воду               ружении образца в воду 

     10.4.1 Суть методу полягає        10.4.1 Сущность     метода 

у вимiрюваннi  маси  води,  яка   заключается в  измерении  массы 

увiбрана   зразком  сухого  ма-   воды, впитанной образцом сухого 

терiалу,  частково зануреним  у   материала, частично погруженным 

воду, на протязi заданого часу.   в  воду,  в  течение  заданного 

                                  времени. 

     10.4.2 Для    випробування        10.4.2 Для испытания выре- 

вирiзують зразок за формою пря-   зают  образец  по форме прямоу- 

мокутного  паралелепiпеда  зав-   гольного параллелепипеда длиной 

довжки i завширшки (100+-2)  мм   и  шириной (100+-2) мм и толщи- 

i завтовшки (30+-2) мм.           ной (30+-2) мм. 

     Якщо товщина виробу бiльше        Если толщина изделия боль- 

ЗО мм,  то надлишок зрiзують  з   ше 30 мм,  то излишек срезают с 

однiєї сторони.  Зразок висушу-   одной стороны.  Образец высуши- 

ють до  постiйної  маси,  потiм   вают до постоянной массы, затем 

охолоджують  а  ексикаторi  над   охлаждают в эксикаторе над хло- 

хлористим кальцiєм i зважують.    ристым кальцием и взвешивают. 



     10.4.3 В ванну 3  (рисунок        10.4.3 В  ванну 3 (рисунок 

5)   на  сiтчасту  пiдставку  2   5) на сетчатую подставку 2  по- 

помiщають  незрiзаною  площиною   мещают  несрезанной  плоскостью 

зразок 1.                         образец 1. 

 
       Рисунок 5 

                 Ванна с образцом, частично погруженным в воду 

                              -24- 

     Потiм заливають   у  ванну        Затем заливают в ванну во- 

воду температурою (22+-5) град.С  ду температурой (22+-5) град. С 

таким чином, щоб зразок був за-   так, чтобы образец был погружен 

нурений у воду  на  (5+-1)  мм.   в воду  на (5+-1) мм.  При этом 

При  цьому  рiвень води в ваннi   уровень воды в ванне  поддержи- 

пiдтримують  постiйним.   Пiсля   вают постоянным. После выдержки 

витримки  на  протязi  24  год.   в течение 24 ч образец вынимают 

зразок виймають iз води i пере-   из воды и переносят на сетчатую 

носять  на  сiтчасту пiдставку,   подставку,  через 30 с помещают 

через ЗО с  помiщають  у  сухий   в сухой поддон и взвешивают. 

пiддон i зважують. 

     Масу води,  яка витекла iз        Массу воды,   вытекшей  из 

зразка  пiд  час  зважування  в   образца во время взвешивания  в 

пiддон,  включають у масу зраз-   поддон,  включают в массу насы- 

ка, який насичений водою.         щенного водой образца. 

     10.5 Обробка результатiв          10.5 Обработка результатов 

     Водовбірання під час  пов-        Водопоглащение при  полном 

ного або  часткового  занурення   или частичном погружении образ- 

         n                             n 

зразка  W  у відсотках за масою   ца  W  в процентах по массе вы- 

обчіслюють за формулою:           числяется по формуле: 

                      n    m1 - m2 - m3 

                     W  = -------------- 100,                (12) 

                               m2 

де m1 - маса зразка після наси-   где m1 - масса  образца   после 

чення водою і поддона  для зва-   насыщения водой  и  поддона для 

жування, г;                       взвешивания, г; 

m2 - маса зразка, який поперед-   m2 - масса образца,предаритель- 

ньо висушений до  постійної ма-   но  высушенного  до  постоянной 

сі, г;                            массы, г; 

m3 - маса  сухого  піддона  для   m3 - масса сухого  поддона  для 

зважування, г.                    взвешивания, г. 

     Водовбірання    органічних       Водопоглащение органических 

ніздроватих виробів під час по-   ячемстых изделий при полном по- 

                          o                                 o 



вного  занурення зразка  W n  у   лном погружении образца  W n  в 

відсотках за об'ємом обчіслюють   процентах по  объему  вычисляют 

за формулою:                      по формуле: 

                        o     m4 - m5 

                       W n = --------- 100,                  (13) 

                               V * pв 

де m4 - маса зразка після насі-   где m4 - масса   образца  после 

чення водою, г;                   насыщения водой, г; 

m5 - маса зразка, який поперед-   m5 - масса образца,предвартель- 

ньо вісушеній до постійної  ма-   но  высушенного  до  постоянной 

си, г;                            массы, г; 

V - об'єм зразка, см3;            V - объем образца, см3; 

pв - густина води, г/см3.         pв - плотность воды, г/см3. 

      11 МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ              11 МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

       ВМIСТУ ОРГАНIЧНИХ                    СОДЕРЖАНИЯ 

            РЕЧОВИН                    ОРГАНИЧЕСКИХ ВЕЩЕСТВ 

     11.1 Загальнi  вимоги  - у        11.1 Общие требования -  в 
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вiдношеннi з роздiлом 3.          соответствии с разделом 3. 

     11.2 Суть методу побудова-        11.2 Сущность метода осно- 

на  на  вимiрюваннi втрати маси   вана на измерении потери  массы 

проби пiсля прожарювання її при   пробы после прокаливания ее при 

певнiй  температурi  на протязi   определенной температуре в  че- 

заданого часу.                    ченце заданного времени. 

     11.3 Засоби контролю              11.3 Средства контроля 

     Електропiч камерна,    яка        Электропечь      камерная, 

забезпечує температуру   нагрi-   обеспечивающая температуру наг- 

вання до 600 град.  С i автома-   рева до 600 град. С и автомати- 

тичне регулювання температури з   ческое регулирование температу- 

границею  похибки,  що   допус-   ры с пределом допускаемой  пог- 

кається, +-10 град. С.            решности +-10 град. С. 

     Ваги, якi  мають   границю        Весы, имеющие  предел  до- 

похибки зважування, що допуска-   пускаемой погрешности взвешива- 

ється, +-0,01 г.                  ния +-0,01 г. 

     Тигель порцеляновий     за        Тигель фарфоровый  по ГОСТ 

ГОСТ 9147.                        9147. 

     Ексикатор за ГОСТ 25336.          Эксикатор по ГОСТ 25336. 

     Кальцiй хлористий  плавле-        Кальций хлористый  плавле- 

ний.                              ный. 

  11.4 Пiдготовка  до випро-           11.4 Подготовка  к испыта- 

бування                           нию 

     У попередньо  прожарений i        В предварительно прокален- 

зважений тигель помiщають пробу   ный и взвешенный тигель помеща- 

масою  (5+0,1) г i висушують до   ют пробу массой  (5+-0,1)  г  и 

постiйної маси у  вiдповiдностi   высушивают  до постоянной массы 

з  роздiлом 3.  До випробування   в соответствии с разделом 3. До 

пробу зберiгають  в  ексикаторi   испытания  пробу хранят в экси- 

над хлористим кальцiєм.           каторе над хлористым кальцием. 

     Для випробування може бути        Для испытания  может  быть 

використана проба матерiалу або   использована   проба  материала 

виробу пiсля визначення  в  нiй   или изделия после определения в 

вологостi   у  вiдповiдностi  з   ней влажности в соответствии с 

роздiлом 2.                       разделом 8. 

     11.5 Порядок    проведення        11.5 Порядок    проведения 

випробування  Тигель  з  пробою   испытания Тигель с пробой поме- 

помiщають у камерну  електропiч   щают в камерную  электропечь  и 

i при   температурi   (600+-10)   при  температуре (600+-10)град. 

град.С витримують на  протязi 2   С выдерживают в  течение  2  ч. 

год. Потiм тигель з пробою охо-   Затем тигель с пробой охлаждают 

лоджують в ексикаторi над  хло-   и  эксикаторе   над   хлористым 

ристим кальцiєм i зважують.       кальцием и взвешивают. 

     11.6 Обробка результатiв          11.6 Обработка результатов 

     Вмiст органiчних   речовин        Содержание    органических 

Zо  у  вiдсотках  обчислюють за   веществ Zо в процентах вычисля- 



формулою:                         ют по формуле: 

                               m1 - m2 

                          Zo = ------- 100,                   (14) 

                               m1 - m3 

де m1 - маса  тигля  з  пробою,   где m1 - масса  тигля с пробой, 

        висушеної до  постiйної            высушенной до постоян- 

        маси, г;                           ной массы, г; 
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   m2 - маса   тигля  з  пробою       m2 - масса  тигля  с пробой 

        пiсля прожарювання,   г;           после прокаливания, г; 

   m3 - маса тигля, г.                m3 - масса тигля. г. 

     Результат випробування ок-        Результаты испытания   ок- 

ругляють до 0,1 %.                ругляют до 0,1 %. 

      12 МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ              12 МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

    ПОВНОТИ ПОЛIКОНДЕНСАЦІЇ             ПОЛНОТЫ ПОЛИКОНДЕНСА- 

     ФЕНОЛОФОРМАЛЬДЕГIДНОГО             ЦИИ ФЕНОЛОФОРМАЛЬ- 

          ЗВ'ЯЗУЮЧОГО                  ДЕГИДНОГО СВЯЗУЮЩЕГО 

     12.1 Метод розповсюджуєть-        12.1 Метод распространяет- 

ся  на  неорганiчнi  волокнистi   ся  на неорганические волокнис- 

матерiали i вироби,  якi вмiщу-   тые материалы и изделия, содер- 

ють  фенолоформальдегiдне  зв'-   жащие     фенолоформальдегидное 

язуюче.                           связующее. 

     12.2 Загальнi   вимоги   у        12.2 Общие  требования   в 

вiдповiдностi з роздiлом 3.       соответствии с разделом 3. 

     12.3 Суть методу полягає у        12.3 Сущность  метода зак- 

визначеннi втрати в масi  проби   лючается в определении потери в 

матерiалу або виробу пiсля екс-   массе пробы материала или изде- 

трагування ацетоном частки зв'-   лия  после  экстрагирования не- 

язуючого, яка не затвердiла.      отверженной части    связующего 

                                  ацетоном. 

     12.4 Засоби контролю              12.4 Средства контроля 

     Електропiч камерна,    яка        Электропечь      камерная, 

забезпечує  температуру  нагрi-   обеспечивающая температуру наг- 

вання до 600 град.С i автоматич-  рева до 600 град. С и автомати- 

не  регулювання  температури  з   ческое регулирование температу- 

границею  похибки,  що допуска-   ры с пределом допускаемой  пог- 

ється, +-10 град.С.               решности +-10 град. С. 

     Електрошафа сушильна,  яка        Электрошкаф     сушильный, 

забезпечує  температуру  нагрi-   обеспечивающий температуру наг- 

вання до 105 град.С i автоматич-  рева до 105 град. С и автомати- 

не  регулювання  температури  з   ческое регулирование температу- 

границею похибки,  що  допуска-   ры  с пределом допускаемой пог- 

ється, +-5 град.С.                решности +-5 град. С. 

     Ваги аналiтичнi, якi мають        Весы аналитические,  имею- 

границю похибки зважування,  що   щие  предел допускаемой погреш- 

допускається, +-0,2 мг.           ности взвешивания +-0,2 мг. 

     Прилад Сокслета  для  екс-        Прибор Сокслета  для  экс- 

трагування.                       трагирования. 

     Тигель порцеляновий     за        Тигель фарфоровый  по ГОСТ 

ГОСТ 9147 з пористою  пластиною   9147 с  пористой  пластиной  из 

iз   скла  (ПОР  160)  за  ГОСТ   стекла (ПОР 160) по ГОСТ 21400. 

21400. 

     Ступка з   товкачиком   за        Ступка с  пестиком по ГОСТ 

ГОСТ 9147.                        9147. 

     Чашка ЧВВ за ГОСТ 25336.          Чашка ЧБВ по ГОСТ 25336. 

     П'ятиокис фосфору       за        Пятиокись (фосфора по тех- 

технiчною   документацiєю   або   нической  документации или кис- 

кислота  сiрчана  концентрована   лота  серная  концентрированная 

за ГОСТ 2184.                     по ГОСТ 2184. 

     Кальцiй хлористий  плавле-        Кальций хлористый  плавле- 

ний.                              ный. 

     Ефiр петролейний.                 Эфир петролейный. 

     Ацетон за ГОСТ 2603.              Ацетон по ГОСТ 2603. 
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     12.5 Пробу масою (40+-1) г        12.5 Пробу массой  (40+-1) 

подрiбнюють   в    порцеляновiй   г измельчают в фарфоровой ступ- 

ступцi. Порошок     перемiшують   ке.  Порошок перемешивают стек- 

скляною  паличкою,  насипають в   лянной   палочкой,  насыпают  в 

чашку висотою шару не бiльше 20   чашку высотой слоя не более  20 

мм  i  витримують для видалення   мм  и  выдерживают для удаления 

вологи в ексикаторi з  концент-   влаги в эксикаторе с концентри- 

рованою  сiрчаною  кислотою або   рованной  серной  кислотой  или 

п'ятиокисом фосфору на  протязi   пятиокисью фосфора в течение 24 

24  год.  Iз висушеного порошка   ч. Из высушенного порошка отби- 

вiдбирають  двi   проби   масою   рают две пробы массой (10+-0,2) 

(10+-0,2)  г кожна.  Одна проба   г каждая. Одна проба предназна- 

призначена    для    визначення   чена для определения содержания 

вмiсту органiчних речовин, дру-   органических   веществ,  другая 

га  фенолоформальдегiдного  не-   неотвердевшего фенолоформальде- 

затвердiлого    зв'язуючого   i   гидного связующего и гидрофоби- 

гiдрофобiзуючої добавки (при її   зирующей добавки (при ее  нали- 

наявностi  в матерiалах i виро-   чии в материалах и изделиях). 

бах). 

     12.6 Проведення аналiзу           12.6 Проведение анализа 

     12.6.1 В однiй пробi,  яка        12.6.1 В одной пробе, под- 

пiдготовлена за 12.5,  визнача-   готовленной по 12.5, определяют 

ють  вмiст органiчних речовин у   содержание органических веществ 

вiдповiдностi з роздiлом 1 1.     в соответствии с разделом 1 1. 

     12.6.2 Другу  пробу,   яка        12.6.2 Вторую пробу,  под- 

пiдготовлена за 12.5, помiщають   готовленную по 12.5, помещают в 

в попередньо зважений фiльтрую-   предварительно взвешенный филь- 

чий тигель з пористою пластиною   трующий тигель с пористой плас- 

i зважують. Потiм тигель закри-   тиной и взвешивают.  Затем  ти- 

вають  фiльтрувальним папером i   гель  закрывают  фильтровальной 

помiщають в прилад Сокслета та-   бумагой  и  помещают  в  прибор 

ким чином,  щоб пiд час екстра-   Сокслета  таким образом,  чтобы 

гування верхня частина тигля на   во время экстрагирования  верх- 

4-5  мм виступала над поверхнею   няя  часть тигля на 4-5 мм выс- 

розчинника.                       тупала над поверхностью раство- 

                                  рителя. 

     З'єднують прилад  з  холо-        Соединяют прибор  с  холо- 

дильником i нагрiвають колбу  з   дильником и нагревают  колбу  с 

розчинником  до  його  кипiння.   растворителем  до  его кипения. 

Нагрiвання повинен  забезпечити   Нагрев должен обеспечить  сифо- 

сифонування   приблизно   10-12   нирование  примерно 10-12 раз в 

разiв на годину.                  час. 

     Гiдрофобiзуючу   речовину,        Гидрофобизирующее  вещест- 

яка мiститься в пробi,  екстра-   во,  содержащееся в пробе, экс- 

гують   петролейним  ефiром  на   трагируют петролейным эфиром  в 

протязi 3 год. Пiсля закiнчення   течение 3 ч.  По окончании экс- 

екстрагування  тигель  разом  з   трагирования  тигель  вместе  с 

пробою (без фiльтра)  висушують   пробой (без фильтра) высушивают 

при температурi  (40+-5)  град.С  при температуре (40+-5)град.  С 

до постiйної маси,  потiм  охо-   до постоянной массы,  затем ох- 

лоджують в ексикаторi з хлорис-   лаждают в эксикаторе с  хлорис- 

тим кальцiєм i зважують.  Пiсля   тым кальцием и взвешивают. Пос- 

цього  тигель  знову закривають   ле этого тигель снова закрывают 

фiльтром,  помiщають  в  прилад   фильтром,   помещают  в  прибор 

Сокслета i екстрагують ацетоном   Сокслета и экстрагируют  ацето- 

на протязi 10 год. для видален-   ном в течение 10 ч для удаления 

ня незатвердiлої      розчинної   неотвердевшей растворимой части 

частки зв'язуючого.  Пiсля екс-   связующего. После экстрагирова- 
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трагування тигель разом з  про-   ния тигель вместе с пробой (без 

бою  (без  фiльтра) помiщають в   фильтра)  помещают  в сушильный 

сушильну  шафу,  висушують   до   шкаф,  высушивают до постоянной 

постiйної маси, потiм охолоджу-   массы,  затем охлаждают в экси- 

ють в ексикаторi над  хлористим   каторе над хлористым кальцием и 



кальцiєм i зважують.              взвешивают. 

     П р и м i т к а. У випадку        П р и м е ч а н и е.     В 

вiдсутностi гiдрофобiзуючих ре-   случае отсутствия  гидрофобизи- 

човин екстрагування петролейним   рующих  веществ экстрагирование 

ефiром не проводять.              петролейным эфиром не проводят. 

     12.6.3 Вмiст гiдрофобiзую-        12.6.3 Содержание гидрофо- 

чої речовини Z1 у вiдсотках об-   бизирующего  вещества Z1 в про- 

числюють за формулою:             центах вычисляют по формуле: 

                              m1 - m2 

                        Z1 = -------- 100,                    (15) 

                                m1 

де m1 - маса проби до екстрагу-   где m1 - масса пробы до экстра- 

        вання петролейним  ефi-            гирования  петролейным 

        ром, г;                            эфиром, г; 

   m2 - маса  проби  пiсля екс-       m2 - масса пробы после экс- 

        трагування  петролейним            трагирования петролей- 

        ефiром, г.                         ным эфиром, г. 

     П р и м i т к а. У випадку        П р и м е ч а н и е.    В 

вiдсутностi гiдрофобiзуючої ре-   случае отсутствия  гидрофобизи- 

човини m1 = m2.                   рующего вещества m1 = m2. 

     12.6.4 Вмiст    зв'язуючої        12.6.4 Содержание  связую- 

речовини Z у вiдсотках обчислю-   щего вещества Z в процентах вы- 

ють за формулою:                  числяют по формуле: 

                           Z = Zo - Z1,                      (16) 

де Zo - вмiст органiчних  речо-   где Zо - содержание  органичес- 

        вин,  визначений у вiд-            ких веществ,   опреде- 

        повiдностi  з  роздiлом            ленное в  соответствии 

        11 на пробi,  пiдготов-            с  разделом II на про- 

        ленiй за 12.5.                     бе,  подготовленной по 

                                           12.5. 

     12.6.5 Повноту полiконден-        12.6.5 Полноту поликонден- 

сацiї  зв'язуючої речовини Ср у   сации связующего вещества Ср  в 

вiдсотках обчислюють за  форму-   процентах вычисляют по формуле: 

лою: 

                                  m2 - m3 

                     Ср = 100 - ----------- 10000,           (17) 

                                    Z m2 

де m3 - маса проби після  екст-   где m3 - масса пробы после  эк- 

рагування ацетоном, г.            страгирования ацетоном, г. 

      13 МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ              1З МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

       МIЦНОСТI НА СТИСК                ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 

      ПРИ 10%-й ЛIНIЙНIЙ                ПРИ 10%-й ЛИНЕЙНОЙ 

          ДЕФОРМАЦIЇ                        ДЕФОРМАЦИИ 

     13.1 Метод розповсюджуєть-        13.1 Метод распространяет- 
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ся  на неорганiчнi волокнистi i   ся  на неорганические волокнис- 

органiчнi нiздрюватi  теплоiзо-   тые  и  органические   ячеистые 

ляцiйнi вироби.                   теплоизоляционные изделия. 

     13.2 Загальнi  вимоги  - у        13.2 Общие  требования - в 

вiдповiдностi з роздiлом 3.       соответствии с разделом 3. 

     13.3 Суть методу полягає в        13.3 Сущность метода  зак- 

вимiрюваннi  значення стискаль-   лючается  в  измерении значения 

них зусиль,  якi викликають де-   сжимающих  усилий,   вызывающих 

формацiю  зразка за товщиною на   деформацию  образца  по толщине 

10  %  при  вiдповiдних  умовах   на 10%  при соответствующих ус- 

випробування.                     ловиях испытания. 

     13.4 Засоби випробування          13.4 Средства испытания 

     Машина випробувальна,   що        Машина      испытательная, 

забезпечує  швидкiсть  наванта-   обеспечивающая скорость  нагру- 

ження зразка 5-10 мм/хв. i доз-   жения  образца  5-10  мм/мин  и 

воляє вимiряти  навантаження  з   позволяющая измерить нагрузку с 

похибкою,  яка  не перевищує 1%   погрешностью,  не превышающей 1 

значення стискального зусилля.    % значения сжимающего усилия. 

     Iндикатор    годинникового        Индикатор часового типа по 



типу за ГОСТ 577.                 ГОСТ 577. 

     Лiнiйка металева  за  ГОСТ        Линейка металлическая   по 

427.                              ГОСТ 427. 

     Штангенциркуль за     ГОСТ        Штангенциркуль по     ГОСТ 

166.                              166. 

     13.5 Порядок пiдготовки до        13.5 Порядок  подготовки к 

випробування                      испытанию 

     Iз виробу випилюють зразок        Из изделия выпиливают  об- 

у формi паралелепiпеда завдовж-   разец  в  форме параллелепипеда 

ки i завширшки  (100+-1)  мм  i   длиной и шириной (100+-1) мм  и 

завтовшки як товщина виробу.      толщиной,  равной толщине изде- 

                                  лия. 

     Границя похибки вимiрюван-        Предел допускаемой погреш- 

ня довжини i ширини зразка,  що   ности  измерения длины и ширины 

допускається, лiнiйкою    +-0,5   образца линейкой   +-0,5    мм, 

мм, штангенциркулем +-0,1 мм.     штангенциркулем +-0,1 мм. 

     Для органiчних нiздрюватих        Для органических  ячеистых 

виробiв   виготовляють   зразки   изделий  изготавливают  образцы 

розмiрами, зазначеними в 7.2.2.   размерами, указанными в 7.2.2. 

     13.6 Порядок    проведення        13.6 Порядок    проведения 

випробування   Для   проведення   испытания Для проведения  испы- 

випробування зразок помiщають в   тания образец помещают в машину 

машину  таким чином,  щоб стис-   таким образом,  чтобы сжимающее 

кальне зусилля дiяло по  верти-   усилие  действовало  но  верти- 

кальнiй  осi зразка i вимiрюють   кальной оси образца и  измеряют 

навантаження,  при  якому   вiн   нагрузку, при которой он уплот- 

ущiльнюється  (деформується) на   няется (деформируется) па 10 %. 

10 %.  Вимiрювання  деформацiї    Измерение   деформации  образца 

зразка виконуються  iндикатором   производят индикатором часового 

годинникового типу.  Вiдлiк де-   типа.  Отсчет деформации образ- 

формацiї зразкiв починають  при   цов начинают при удельной  наг- 

питомому навантаженнi на зразок   рузке на образец (2000+-100) Па 

(2000+-100) Па  (окрiм  зразкiв   (кроме  образцов   органических 

органiчних    нiздрюватих   ви-   ячеистых изделий). 

робiв). 
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     13.7 Обробка результатiв          13.7 Обработка результатов 

    Міцність на стиск при 10%-й        Прочность  на  сжатие  при 

лінійній деформації б10 в мега-   10 %-й линейной деформации  б10 

паскалях  (кгс/см2)  обчіслюють   в мегапаскалях (кгс/см2) вычис- 

за формулою:                      ляют по формуле: 

                                  P 

                         б10 = -------,                      (18) 

                                  lb 

де Р - навантажання при  10 %-й   где Р - нагрузка при 10 %-й ли- 

лінійній деформації, Н (кгс);     нейной деформации, Н (кгс); 

l - довжина зразка, мм (см);      l - длина образца, мм (см); 

b - ширина зразка, мм (см).       b - ширина образца, мм (см). 

    Результати випробування ок-        Результаты испытаний окру- 

руглюють до 0,01 МПа.             гляют до 0,01 МПа. 

     13.8 При  проведеннi  сер-        13.8 При проведений серти- 

тифiкацiї   мiнераловатних    i   фикации минераловатных и  стек- 

скловатних плит у вiдповiдностi   ловатных  плит в соответствии с 

з вимогами IСО їх  мiцнiсть  на   требованиями ИСО  их  прочность 

стиск  слiд визначати за додат-   на сжатие следует определять по 

ком В.                            приложению В. 

      14 МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ              14 МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

       ГРАНИЦI МIЦНОСТI                  ПРЕДЕЛА ПРОЧНОСТИ 

          ПРИ СТИСКУ                        ПРИ СЖАТИИ 

     14.1 Метод не розповсюджу-        14.1 Метод не  распростра- 

ється на теплоiзоляцiйнi вироби   няется на теплоизоляционные из- 

iз нiздрюватих бетонiв.           делия из ячеистых бетонов. 

     14.2 Загальнi  вимоги  - у        14.2 Общие требования -  в 

вiдповiдностi з роздiлом 3.       соответствии с разделом 3. 



     14.3 Суть методу полягає у        14.3 Сущность  метода зак- 

вимiрюваннi  значення стискаль-   лючается в  измерении  значения 

них зусиль, якi викликають руй-   сжимающих   усилий,  вызывающих 

нування  зразка при вiдповiдних   разрушение  образца  при  соот- 

умовах випробування.              ветствующих условиях испытания. 

     14.4 Засоби контролю              14.4 Средства контроля 

     Машина випробувальна,   що        Машина      испытательная, 

забезпечує  швидкiсть  наванта-   обеспечивающая скорость  нагру- 

ження зразка 5-10 мм/хв. i доз-   жения  образца  5-10  мм/мин  и 

воляє вимiряти значення  наван-   позволяющая  измерить  значение 

таження з похибкою,  яка не пе-   нагрузки   с  погрешностью,  не 

ревищує 1%  значення руйнiвного   превышающей 1%  значения разру- 

зусилля.                          шающего усилия. 

     Штангенциркуль за     ГОСТ        Штангенциркуль по     ГОСТ 

166.                              166. 

     14.5 Порядок пiдготовки до        14.5 Порядок подготовки  к 

випробування                      испытанию 

     Iз виробу випилюють зразок        Из изделия  выпиливают об- 

у формi куба з  розмiром  ребра   разец в форме куба  с  размером 

(100+-1) мм, якщо в нормативно-   ребра (100+-1) мм,  если в нор- 

му документi на конкретний  вид   мативном документе на  конкрет- 

продукцiї   не  зазначенi  iншi   ный  вид  продукции  не указаны 

розмiри.                          другие размеры. 
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     Довжину i ширину  верхньої        Длину и ширину верхнего  и 

i нижньої основи зразка вимiрю-   нижнего основания образца изме- 

ють  штангенциркулем  за  двома   ряют  штангенциркулем  по  двум 

паралельними  ребрами.  Границя   параллельным ребрам. Предел до- 

похибки вимiрювання,  що допус-   пускаемой погрешности измерения 

кається, +-0,1 мм.                +-0,1 мм. 

     Довжиною i  шириною зразка        Длиной и  шириной  образца 

вважають  середнє   арифметичне   считают среднее  арифметическое 

значення   чотирьох  вимiрювань   значение четырех измерений дли- 

довжини  i  ширини  верхньої  i   ны и ширины верхнего и  нижнего 

нижньої основи.                   оснований. 

     П р и м i т к а.  Допуска-        П р и м е ч а н и е.   До- 

ється при товщинi виробу  менше   пускается при  толщине  изделия 

100 мм складати куб зазначеного   менее  100  мм  составлять  куб 

розмiру з двох зразкiв у  формi   указанного размера из двух  об- 

паралелепiпеду заввишки (50+-5)   разцов  в форме параллелепипеда 

мм.  Двi  половини   складеного   высотой (50+-5) мм. Две полови- 

зразка притирають один до одно-   ны составного образца притирают 

го i вимiрюють довжину  кожного   друг к другу и  измеряют  длину 

ребра штангенциркулем. В пiдго-   каждого  ребра штангенциркулем. 

товленому   для    випробування   В подготовленном для  испытания 

зразку довжини всiх паралельних   образце длины всех параллельных 

ребер  не   повиннi   рiзнитися   ребер не должны различаться бо- 

бiльше нiж на 0,5 мм.  14.6 По-   лее чем на 0,5 мм. 14.6 Порядок 

рядок проведення випробування     проведения испытания 

     Цiлий або складений за ви-        Целый или составной по вы- 

сотою зразок установлюють в ма-   соте  образец  устанавливают  в 

шину таким чином, щоб стискаль-   машину  так,  чтобы   сжимающее 

не  зусилля  було спрямоване за   усилие  было направлено по вер- 

вертикальною вiссю зразка.        тикальной оси образца. 

     Руйнiвним   вважають  най-        Разрушающей считают   наи- 

бiльше навантаження,  вiдмiчене   большую   нагрузку,  отмеченную 

при випробуваннi зразка  в  мо-   при испытании образца в  момент 

мент його руйнування.             его разрушения. 

     14.7 Обробка результатiв          14.7 Обработка результатов 

     Границя мiцностi при стис-        Предел прочности  при сжа- 

ку Rст в мегапаскалях (кгс/см2)   тии Rсж в мегапаскалях (кгс/см) 

обчислюють за формулою:           вычисляют по формуле: 

          Р                                   Р 

    Rcт= -- ,             (19)           Rcт= -- ,           (19) 



         bl                                   bl 

де Р -  руйнiвне  навантаження,   где Р - разрушающая нагрузка, Н 

        Н (кгс);                          (кгс); 

   l - довжина зразка, мм (см);      l - длина образца, мм (см); 

   Ь - ширина зразка, мм (см).       Ь - ширина образца, мм (см). 

     Результат випробування ок-        Результат испытания округ- 

руглюють до 0,01 МПа.             ляют до 0,01 МПа. 

      15 МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ              15 МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

       ГРАНИЦI МIЦНОСТI                  ПРЕДЕЛА ПРОЧНОСТИ 

          ПРИ ВИГИНI                        ПРИ ИЗГИБЕ 

     15.1 Загальнi вимоги  -  у        15.1 Общие требования -  в 

вiдповiдностi з роздiлом 3.       соответствии с разделом 3. 

     15.2 Суть методу полягає у        15.2 Сущность  метода зак- 

вимiрюваннi  значення  зусилля,   лючается в  измерении  значения 

яке спричиняє руйнування зразка   усилия,  вызывающего разрушение 
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пiд   час   його   вигину   при   образца при его изгибе при  со- 

вiдповiдних  умовах випробуван-   ответствующих  условиях испыта- 

ня.                               ния. 

     15.3 Засоби   випробування        15.3 Средства испытания 

     Машина випробувальна,  яка        Машина      испытательная, 

забезпечує  швидкiсть  наванта-   обеспечивающая  скорость нагру- 

ження  зразка центральним зосе-   жения образца центральной  сос- 

редженим   навантаженням   5-10   редоточенной нагрузкой     5-10 

мм/хв,  i дозволяє знати вiдлiк   мм/мин и позволяющая снять отс- 

руйнiвного навантаження  з  по-   чет разрушающей нагрузки с пог- 

хибкою не бiльше 1 %.             решностью не более 1 %. 

     Штангенциркуль за     ГОСТ        Штангенциркуль по     ГОСТ 

166.                              166. 

     15.4 Порядок пiдготовки до        15.4 Порядок  подготовки к 

випробування                      испытанию 

     Iз виробу випилюють зразок        Из изделия выпиливают  об- 

квадратного перерiзу з розмiром   разец   квадратного  сечения  с 

ребра (40+-2)  мм  i  завдовжки   размером ребра  (40+-2)  мм   и 

(200+-3) мм.                      длиной (200+-3) мм. 

     При товщинi  виробу  менше        При толщине  изделия 40 мм 

40 мм iз нього випилюють зразки   из него выпиливают образец  ши- 

завширшки (40+-2) мм  i  макси-   риной (40+-2)  мм и максимально 

мально можливої товщини.  Перед   возможной толщины.  Перед испы- 

випробуванням зразок  пiдшлiфо-   танием образец подшлифовывают. 

вують. 

     Для органiчних нiздрюватих        Для органических  ячеистых 

виробiв зразки  випилюють  зав-   изделий образцы выпиливают дли- 

довжки (160+-1) мм, завширшки i   ной (160+-1) мм, шириной и тол- 

завтовшки (30+-1)  мм,  якщо  в   щиной (30+-1) мм, если в норма- 

нормативних документах на виро-   тивных  документах  на  изделия 

би конкретного виду  не  зазна-   конкретного  вида  не   указаны 

ченi iншi розмiри.                другие размеры. 

     Ширину i товщину вимiрюють        Ширину и  толщину измеряют 

штангенциркулем в середнiй час-   штангенциркулем в средней части 

тинi  двох  протилежних  граней   двух противоположных граней об- 

зразка. Границя похибки вимiрю-   разца.  Предел допускаемой пог- 

вання, що  допускається,  +-0,1   решности измерения +-0,1 мм. 

мм. 

     Шириною i товщиною  зразка        Шириной и толщиной образца 

вважають   середнє  арифметичне   считают среднее  арифметическое 

значення двох вимiрювань.         значение двух измерений. 

     15.5 Порядок    проведення        15.5 Порядок    проведения 

випробування                      испытания 

     Зразок укладають  на   двi        Образец укладывают на  две 

цилiндричнi   опори   дiаметром   цилиндрические  опоры диаметром 

(10+-0,1) мм. Вiдстань мiж ося-   (10+-0,1) мм.  Расстояние между 

ми  опор  повинна бути (160+-1)   осями опор должно быть (160+-1) 

мм.                               мм. 



     Навантаження на зразок по-        Нагрузка на образец должна 

винне  передаватись через валик   передаваться  через  валик диа- 

дiаметром (10+-0,1)  мм,   який   метром (10+-0,1) мм,  приложен- 

прикладений   по   всiй  ширинi   ный  по  всей ширине образца на 

зразка на рiвнiй  вiдстанi  вiд   равном расстоянии от опор и пе- 

опор i перемiщується  iз  швид-   ремещающийся  со скоростью 5-10 

кiстю 5-10 мм/хв.                 мм/мин. 

     Пiд час  випробування  ор-        При испытании органических 

ганiчних   нiздрюватих  виробiв   ячеистых  изделий образец уста- 
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зразок  установлюють  на  опори   навливают на опоры  так,  чтобы 

таким  чином,  щоб кiнцi зразка   концы  образца  выходили за оси 

виходили за осi опор  не  менше   опор не менее чем на 15 мм. При 

нiж  на  15 мм.  При цьому вiд-   этом расстояние  между  опорами 

стань мiж опорами повинна  бути   должно быть (120+-1) мм, радиус 

(120+-1) мм, радiус закруглення   закругления опор - (6+-0,1) мм. 

опор - (6+-0,1) мм. 

                                       Нагружающее     устройство 

     Навантажувальний  пристрiй   должно иметь форму полуцилиндра 

повинен  мати форму пiвцилiндра   радиусом (6+-1)  мм  и  переме- 

радiусом (6+-1) мм i  перемiщу-   щаться   со   скоростью    5-10 

ватися зi швидкiстю 5-10 мм/хв.   мм/мин. 

     Руйнiвним         вважають        Разрушающей считают   наи- 

найбiльше   навантаження,   яке   большую  нагрузку,   отмеченную 

вiдмiчене  пiд час випробування   при  испытании образца в момент 

зразка в момент його  руйнуван-   его разрушения. 

ня. 

     П р и м i т к а.  Допуска-        П р и м е ч а н и е.   До- 

ється змiнення дiаметра опор  i   пускается   изменение  диаметра 

вiдстанi мiж ними,  якщо в нор-   опор и расстояния  между  ними, 

мативних  документах  на  конк-   если  в  нормативных документах 

ретнi  види  продукцiї установ-   на  конкретные  виды  продукции 

ленi iншi розмiри зразкiв.        установлены  другие размеры об- 

                                  разцов. 

     15.6 Обробка результатiв        15.6 Обработка результатов 

     Границя мiцностi  при  ви-      Предел прочности при изги- 

гинi Rвиг   в  мегапаскалях       бе Rизг в мегапаскалях (кгс/см) 

(кгс/см2) обчислюють  за форму-   вычисляют по формуле: 

лою: 

           Рl                              Рl 

    Rвиг = ----,          (20)      Rизг = ----,            (20) 

              2                               2 

           2bh                             2bh 

де Р -  руйнiвне  навантаження,   где Р - разрушающая нагрузка, Н 

        Н (кгс);                          (кгс); 

   l - відстань між осямі опор,      l - расстояние  между  осями 

мм (см);                          опор, мм (см); 

   h - висота зразка, мм (см);       h - высота образца, мм (см); 

   Ь - ширина зразка, мм (см).       Ь - ширина образца, мм (см). 

     Результат випробування ок-        Результат испытания округ- 

руглюють до 0,01 МПа.             ляют до 0,01 МПа. 

     15.7 При  проведеннi  сер-        15.7 При проведений серти- 

тифiкацiї    мiнераловатних   i   фикации минераловатных и  стек- 

скловатних плит у вiдповiдностi   ловатных  плит в соответствии с 

з  вимогами  IСО  руйнiвну силу   требованиями  ИСО   разрушающую 

при випробуваннi  їх  на  вигин   силу  при испытании их на изгиб 

слiд визначити за додатком Г.     следует определять по  приложе- 

                                  нию Г. 

      16 МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ              16 МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

       ГРАНИЦI МIЦНОСТI                  ПРЕДЕЛА ПРОЧНОСТИ 

        ПРИ РОЗТЯГНЕННI                   ПРИ РАСТЯЖЕНИИ 

     16.1 Метод розповсюджуєть-        16.1 Метод распространяет- 

ся  на  неорганiчнi  волокнистi   ся на неорганические  волокнис- 

матерiали i вироби.               тые материалы и изделия. 
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     16.2 Загальнi  вимоги  - у        16.2 Общие  требования - в 

вiдповiдностi з роздiлом 3.       соответствии с разделом 3. 

     16.3 Суть методу полягає у        16.3 Сущность метода  зак- 

вимiрюваннi значення розтягаль-   лючается  в  измерении значения 

них зусиль i спричиняють руйну-   растягивающих усилий,  вызываю- 

вання зразка матерiалу або  ви-   щих разрушение образца материа- 

робу  при заданих умовах випро-   ла или изделия при заданных ус- 

бування.                          ловиях испытания. 

     16.4 Засоби випробувань           16.4 Средства испытаний 

     Машина розривна, що забез-        Машина разрывная,  обеспе- 

печує   розтягнення  зразка  iз   чивающая растяжение образца  со 

швидкiстю руху активного захва-   скоростью   движения  активного 

ту  (20+-1)  мм/хв,  i дозволяє   захвата (20+-1) мм/мин и позво- 

вимiряти  значення   руйнiвного   ляющая измерить значение разру- 

зусилля  з  похибкою  не бiльше   шающего усилия  с  погрешностью 

1%.                               не более 1%. 

     Затискачi голчастi  (рису-        Зажимы игольчатые (рисунок 

нок 6).                           6). 

     Лiнiйка металева  за  ГОСТ       Линейка металлическая    по 

427.                              ГОСТ 427. 

     Товщиномiр (рисунок 2).           Толщиномер (рисунок 2). 

     16.5 Порядок пiдготовки до        16.5 Порядок подготовки  к 

випробування                      испытанию 

     Iз матерiалу  або виробу з        Из материала или изделия с 

плоскою   поверхнею   вирiзують   плоской  поверхностью  вырезают 

зразок у формi паралелепi- педа   образец в форме параллелепипеда 

завдовжки (280+-3)  мм  i  зав-   длиной (280+-3)  мм  и  шириной 

ширшки  (70+-2)  мм i завтовшки   (70+-2)  мм и толщиной,  равной 

як матерiал або вирiб. Iз виро-   толщине материала или  изделия. 

бу   з  цилiндричною  поверхнею   Из изделия с цилиндрической по- 

вирiзують  зразок  зазначеної     верхностью   вырезают   образец 

довжини  i ширини i максимально   указанной длины и ширины и мак- 

можливої товщини.                 симально возможной толщины. 

     Ширину зразка    вимiрюють        Ширину образца    измеряют 

лiнiйкою  з  двох бокiв посере-   линейкой  с двух сторон посере- 

динi його довжини i на вiдстанi   дине его длины и на  расстоянии 

(50+-5)  мм  вiд кожного торця.   (50+-5) мм  от  каждого  торца. 

Границя   похибки   вимiрювання   Предел допускаемой  погрешности 

лiнiйкою,    що   допускається,   измерения линейкой +-0,5 мм. 

+-0,5 мм. 

     Шириною зразка    вважають        Шириной образца    считают 

середнє   арифметичне  значення   среднее арифметическое значение 

шiстьох  вимiрювань.              шести измерений. 

     Товщиною зразка, вирiзано-        Толщиной образца, вырезан- 

го  з  матерiалу  або  виробу з   ного из материала или изделия с 

плоскою   поверхнею,   вважають   плоской  поверхностью,  считают 

товщину матерiалу (виробу),  iз   толщину материала (изделия), из 

якого вiн вирiзаний,  визначену   которого он вырезан, определен- 

у вiдповiдностi з роздiлом 4.     ную в соответствии  с  разделом 

                                  4. 

     16.6 Порядок    проведення        16.6 Порядок    проведения 

випробування                      испытания 

     Зразок з    обох    кiнцiв        Образец с   обоих   концов 

закрiплюють у  голчастi  затис-   закрепляют в игольчатые  зажимы 

качi  (рисунок  6) таким чином,   (рисунок 6) так, чтобы расстоя- 

щоб  вiдстань  мiж  затискачами   ние   между    зажимами    было 
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була (200+-1)  мм i помiщають в   (200+-1)  мм  и помещают в при- 

прилад. Розтягальне зусилля пе-   бор. Растягивающее усилие пере- 

редають  на  зразок  через гол-   дают  на образец через игольча- 

частi затискачi  при  швидкостi   тые зажимы при скорости  движе- 

руху активного  захвату (20+-1)   ния  активного  захвата (20+-1) 

мм/хв.    Руйнiвним    вважають   мм/мин. Разрушающим считают на- 



найбiльше   зусилля,  вiдмiчене   ибольшее усилие, отмеченное при 

пiд час випробування  зразка  в   испытании образца в момент  его 

момент   його  руйнування.  При   разрушения.  При разрушении об- 

руйнуваннi зразка в  затискачах   разца в зажимах или около зажи- 

або  бiля  затискачiв результат   мов  результат  считают недейс- 

вважають недiйсним.               твительным. 

 
       Рисунок 6 

                 Схема закрепления образца в игольчатых зажимах 

     16.7 Обробка результатiв          16.7 Обработка результатов 

     Границю мiцностi при  роз-        Предел прочности  при рас- 

тягу   Rрозт   в   мегапаскалях   тяжении Rраст  в  мегапаскалях 

(кгс/см2) обчислюють за  форму-   (кгс/см ) вычисляют по формуле: 

лою: 

            Р                                 Р 

    Rрозт = ---,          (21)        Rраст = ---,          (21) 

            bh                                bh 

де Р - руйнiвне навантаження, Н   где Р - разрушающая нагрузка, Н 

       (кгс);                             (кгс); 

   Ь  - ширина зразка, мм (см);      Ь - ширина образца, мм (см); 

   Ь - товщина зразка, мм (см).      h - толщина образца,мм (см). 

     Результат випробування ок-        Результат испытания округ- 

руглюють до 0,01 Па.              ляют до 0,01 МПа. 

     16.8 При  проведеннi  сер-        16.8 При проведении серти- 

тифiкацiї    мiнераловатних   i   фикации минераловатных и  стек- 

скловатних  матiв  i   плит   у   ловатных  матов  и плит в соот- 

вiдповiдностi  з  вимогами  IСО   ветствии  с  требованиями   ИСО 

мiцнiсть матiв при розтягу слiд   прочность  матов при растяжении 

визначати    за   додатком   Д,   следует определять по  приложе- 

мiцнiсть плит на  вiдрив  шарiв   нию Д,  прочность плит на отрыв 

слiд визначати за додатком Е.     слоев  следует  определять   по 

                                  приложению Е. 

   17 МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ СТИС-         17 МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ СЖИ- 

     ЛИВОСТI ТА ПРУЖНОСТI              МАЕМОСТИ И УПРУГОСТИ 



     17.1 Метод розповсюджуєть-        17.1 Метод распространяет- 

ся  на  неорганiчнi  волокнистi   ся  на неорганические волокнис- 

вироби.                           тые изделия. 

     17.2 Загальнi   вимоги   -        17.2 Общие требования -  в 

вiдповiдно до роздiлу 3.          соответствии с разделом 3. 

     17.3 Сутнiсть методу поля-        17.3 Сущность  метода зак- 

гає у вимiрюваннi товщини зраз-   лючается  в  измерении  толщины 

ка  виробу при дiї стискального   образца изделия при воздействии 

питомого навантаження у  певнiй   сжимающей удельной  нагрузки  в 

послiдовностi.                    определенной  последовательнос- 

                                  ти. 
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     17.4 Засоби випробувань           17.4 Средства испытаний 

     Прилад для      визначення        Прибор для     определения 

стисливостi та пружностi (рису-   сжимаемости  и упругости (рису- 

нок 7)  за  технiчною  докумен-   нок 7) по технической  докумен- 

тацiєю.                           тации. 

     17.5 Порядок пiдготовки до        17.5 Порядок  подготовки к 

випробування                      испытанию 

     З виробу виготовляють зра-        Из изделия   изготавливают 

зок, що має в планi форму квад-   образец,  имеющий в плане форму 

рата iз стороною  (100+-1)  мм,   квадрата со  стороной  (100+-1) 

завтовшки як вирiб.               мм,  толщиной,  равной  толщине 

                                  изделия. 

     17.6 Порядок    проведення        17.6 Порядок    проведения 

випробування У вихiдному  поло-   испытания  В исходном положении 

женнi  рухомi  частини  приладу   подвижные части прибора  (рису- 

(рисунок   7)   зафiксованi   у   нок  7) зафиксированы в верхнем 

верхньому положеннi. Зразок, що   положении.  Испытуемый  образец 

випробовують,  встановлюють  на   устанавливают  на  основание 9. 

основу 9. Вiдпустивши гвинт 16,   Отпустив винт  16,  пластину  8 

пластину 8  наближають  до  по-   приближают к поверхности образ- 

верхнi  зразка,  гвинт 16 знову   ца, винт 16 снова зажимают. Да- 

зтискують.   Далi   вiдпускають   лее  отпускают винт 13 и,  при- 

гвинт IЗ та,  притримуючи рукою   держивая  рукой  кронштейн   7, 

кронштейн 7,  опускають на зра-   опускают на образец пластину 8, 

зок пластину 8, створюючи пито-   создавая   удельную    нагрузку 

ме навантаження (500+-7,5)  Па,   (500+-7,5)Па, и выдерживают при 

та витримують при даному наван-   данной нагрузке  5  мин.  После 

таженнi 5 хв.  Пiсля цього  за-   этого зажимают винт 13, по мил- 

тискують гвинт 13,  за мiлiмет-   лиметровой шкале 6  отсчитывают 

ровою  шкалою  6   вiдраховують   первоначальную  толщину образца 

первiсну  товщину  зразка  (Ь).   (Ь). Затем при помощи держателя 

Потiм за  допомогою  тримача  5   5  индикатор 4 подводят к опоре 

iндикатор  4 пiдводять до опори   14,  устанавливают на его шкале 

14,  встановлюють на його шкалi   показание  10  мм  и арретируют 

показання  10  мм та аретирують   его измерительную ось  фиксато- 

його вимiрювальну вiсь фiксато-   ром  3.  Далее освобождают винт 

ром  3.  Далi  звiльняють гвинт   16 и,  придерживая рукой кронш- 

16,  i притримуючи рукою кронш-   тейн   7,   нагружают   образец 

тейн 7, навантажують зразок пи-   удельной нагрузкой (2000+30) Па 

томим навантаженням  (2000+-30)   и  выдерживают  при данной наг- 

Па та витримують при даному на-   рузке 5 мин.  После этого  винт 

вантаженнi 5  хв.  Пiсля  цього   16 зажимают, фиксатор 3 опуска- 

гвинт 16 затискують, фiксатор 3   ют и по шкале индикатора отсчи- 

опускають i за шкалою iндикато-   тывают изменение толщины 

ра  вiдраховують  змiну товщини   "дельта" h. 

"дельта" h. 



 
       Рисунок 7 

                 Птибор для определения сжимаемости и упругости 

   Якщо "дельта" h перевищує 10      Если "дельта" h превышает  10 

мм, товщину зразка пiсля дефор-    мм,  толщину  образца после де- 

мацiї h1 i пiд питомим наванта-   формации h1 под  удельной  наг- 

женням (2000+-0) Па  вiдрахову-   рузкой (2000+-0) Па отсчитывают 

ють за мiлiметровою шкалою 6.     по миллиметровой шкале 6. 

     Пiднявши вимiрювальну вiсь        Подняв измерительную   ось 

iндикатора та  зафiксувавши  її   индикатора  и  зафиксировав  ее 
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iндикатором 3, звiльняють гвинт   индикатором 3, освобождают винт 

16,  пiднiмають рухому  частину   16,  поднимают движущуюся часть 

приладу  разом  з пластиною 8 i   прибора вместе с пластиной 8  и 

знову закрiпляють гвинтом 16.     вновь закрепляют винтом 16. 

     Через 15 хв  пiсля  зняття        Через 15  мин после снятия 

навантаження на поверхню зразка   нагрузки на поверхность образца 



повторно опускають пластину  8,   повторно  опускают  пластину 8, 

витримують в такому положеннi 5   выдерживают в таком положении 5 

хв, якщо у нормативних докумен-   мин,  если  в нормативных доку- 

тах  на вироби конкретного виду   ментах на  изделия  конкретного 

не вказаний iнший час  витриму-   вида  не  указано  другое время 

вання,  i  потiм закрiплюють її   выдержки, и затем закрепляют ее 

гвинтом 13.                       винтом 13. 

     Вiджавши фiксатор 3, дають        Отжав фиксатор 3, дают из- 

вимi-  рювальнiй осi iндикатора   мерительной   оси    индикатора 

опуститися на пластину 8  i  за   опуститься  на  пластину 8 и по 

шкалою  iндикатора вiдраховують   шкале  индикатора   отсчитывают 

змiнення товщини "дельта" h1.     изменение толщин "дельта" h1. 

  Якщо "дельта" hi перевищує 10      Если "дельта" h1 превышает 10 

мм, товщину зразка пiсля зняття   мм,  толщину образца после сня- 

навантаження (2000+-30) Па  пiд   тия  нагрузки (2000+-30) Па под 

навантаженням   (500+-7,5)   Па   нагрузкой (500+-7,5) Па  отсчи- 

вiдраховують  за   мiлiметровою   тывают  по  миллиметровой шкале 

шкалою 6.                         6. 

     17.7 Обробка результатiв          17.7 Обработка результатов 

     Стисливiсть Сж у вiдсотках        Сжимаемость Сж в процентах 

обчислюють за формулами:          вычисляют по формулам: 

   - при вiдлiку за iндикатором        - при отсчете по индикато- 

                                  ру 

                                 "дельта" h 

                            Cж = ----------,             (22) 

                                      h 

- при  вiдлiку  за мiлiметровою        - при отсчете по миллимет- 

шкалою                            ровой шкале 

                                 h - hi 

                            Cж = ------,                    (23) 

                                    h 

де h - товщина зразка пiд пито-   где h - толщина   образца   под 

       мим        навантаженням           удельной      нагрузкой 

       (500+-7,5) Па,  мм;                (500+-7,5) Па, мм; 

   hi -  товщина  зразка  пiсля       h1 - толщина  образца после 

       деформацiї пiд   питомим           деформации под удельной 

       навантаженням (2000+-30)           нагрузкой    (2000+-30) 

       Па,  мм;                           Па,  мм; 

   "дельта" h - змiна товщини         "дельта" h - изменение толщины 

       зразка пiд  питомим  на-           образца под    удельной 

       вантаженням   (2000+-30)           нагрузкой    (2000+-30) 

       Па, мм.                            Па, мм. 

     Пружнiсть У  у   вiдсотках        Упругость У   в  процентах 

обчислюють за формулами:          вычисляют по  формулам: 
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     - при вiдлiку за iндикато-        - при отсчете по индикато- 

ром                               ру 

                                "дельта"h1 

                       У = (1 - ----------)100,             (24) 

                                 h 

     - при вiдлiку за  мiлiмет-        - при отсчете по миллимет- 

ровою шкалою                      ровой шкале 

                                   h2 

                              У = ---100,                   (25) 

                                   h 

де h2  -  товщина  зразка пiсля   где h2 - толщина образца  после 

          зняття   навантаження            снятия        нагрузки 

          (2000+-30) Па, мм;               (2000+-30) Па,  мм; 

   "дельта"h1 - змiна товщини        "дельта"h1 - изменение толщи- 

          зразка пiсля зняття              ны образца  после сня- 

          питомого навантаження            тия удельной нагрузкой 

          (2000+-30) Па, мм.               (2000+30) Па,  мм. 

     Результат визначень округ-        Результат определений  ок- 

ляють до 0,1%.                    ругляют до 0,1%. 



      18 МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ              18 МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

           ГНУЧКОСТI                         ГИБКОСТИ 

     18.1 Метод розповсюджуєть-        18.1 Метод распространяет- 

ся  на  неорганiчнi  волокнистi   ся на неорганические  волокнис- 

матерiали та вироби.              тые материалы и изделия. 

     18.2 Загальнi   вимоги   -        18.2 Общие  требования - в 

вiдповiдно до роздiлу 3.          соответствии с разделом 3. 

     18.3 Обладнання                   18.3 Оборудование 

     Пристрiй для    визначення        Устройство для определения 

гнучкостi теплоiзоляцiйних  ма-   гибкости  теплоизоляционных ма- 

терiалiв    (рисунок    8)   за   териалов (рисунок 8) по  техни- 

технiчною документацiєю.          ческой документации. 

     18.4 Вiдбiр зразкiв               18.4 Отбор образцов 

     З плоского   матерiалу  чи        Из плоского  материала или 

виробу  вирiзають  зразок  зав-   изделия вырезают образец  шири- 

ширшки (100+-5) мм та завтовшки   ной (100+-5)   мм  и  толщиной, 

як вирiб. Довжина зразка повин-   равной толщине  изделия.  Длина 

на  бути  не  менш довжини кола   образца  должна  быть  не менее 

цилiндра,  на якому будуть про-   длины окружности  цилиндра,  на 

водитися випробування.            котором будут проводиться испы- 

                                  тания. 

     Вiд шнурового    матерiалу        От шнурового материала от- 

вiдрiзають   зразок   завдовжки   резают образец  длиной (300+-5) 

(300+-5) мм.                      мм. 

     18.5 Проведення   випробу-        18.5 Проведение испытания 

вання 

     Випробування зразка прово-        Испытание образца проводят 

дять на цилiндрi, дiаметр якого   на  цилиндре,  диаметр которого 

вказаний  у  нормативному доку-   указан в нормативном  документе 

ментi на продукцiю  конкретного   на продукцию конкретного вида. 

виду. 
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     Зразок плоского  матерiалу        Образец плоского материала 

чи виробу беруть за два краї по   или изделия берут за  два  края 

довжинi   i   прикладають    до   по  длине  и прикладывают к ци- 

цилiндра таким чином, щоб сере-   линдру таким образом, чтобы се- 

дина довжини  зразка  торкалася   редина  длины  образца касалась 

твiрної  цилiндра.  Потiм одно-   образующей цилиндра.  Затем од- 

часно оОiiдва краї зразка виги-   новременно оба края образца из- 

нають  так,  щоб  вiн  торкався   гибают так,  чтобы  он  касался 

всiєї поверхнi цилiндра.          всей поверхности цилиндра. 

     Зразок шнура беруть за два        Образец шнура берут за два 

краї  по довжинi та прикладають   края по длине и прикладывают  к 

до цилiндра  таким  чином,  щоб   цилиндру  таким образом,  чтобы 

вийшов повний виток.              получился полный виток. 

     18.6 Оцiнка     результату        18.6 Оценка результата ис- 

випробування  Гнучкiсть  зразка   пытания Гибкость образца оцени- 

оцiнюють  вiзуально по розривах   вают визуально  по  разрывам  и 

га розшаруваннях  на  його  по-   расслоениям на его поверхности. 

верхнi. 



 
       Рисунок 8 

                 Устройство для определения гибкости 

      19 МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ              19 МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

    ЛIНIЙНОЇ ТЕМПЕРАТУРНОЇ            ЛИНЕЙНОЙ ТЕМПЕРАТУРНОЙ 

            УСАДКИ                            УСАДКИ 

     19.1 Метод розповсюджуєть-        19.1 Метод распространяет- 

ся   на  теплоiзоляцiйнi  неор-   ся на теплоизоляционные неорга- 

ганiчнi нiздрюватi вироби.        нические ячеистые изделия. 

     19.2 Загальнi   вимоги   -        19.2 Общие  требования - в 

вiдповiдно до роздiлу 3.          соответствии с разделом 3. 

     19.3 Суть методу полягає у        19.3 Сущность метода  зак- 

вимiрюваннi змiни довжини зраз-   лючается  в измерении изменения 

ка виробу до та пiсля впливу на   длины образца изделия до и пос- 

нього певної температури протя-   ле  воздействия на него опреде- 

гом заданого часу.                ленной  температуры  в  течение 

                                  заданного времени. 

     19.4 Засоби    випробувань        19.4 Средства испытаний 

     Електропiч камерна,    яка        Электропечь камерная, име- 

має   автоматичне   регулювання   ющая автоматическое регулирова- 

температури з границею похибки,   ние  температуры с пределом до- 

що допускається, +-10 град.С.     пускаемой погрешности +-10град. 

                                  С. 

     Пристрiй для    визначення        Устройство для определения 

лiнiйної усадки (рисунок 9)  за   линейной усадки (рисунок 9)  по 

технiчною документацiєю.          технической документации. 

     Штангенциркуль за ГОСТ 166        Штангенциркуль по ГОСТ 166 

з границею похибки, що допуска-   с пределом допускаемой  погреш- 

ється, +-0,1 мм.                  ности +-0,1 мм. 

     19.5 Порядок пiдготовки до        19.5 Порядок  подготовки к 

випробування                      испытанию 

     З виробу випилюють  зразок        Из изделия выпиливают  об- 

у формi паралелепiпеда квадрат-   разец  в  форме параллелепипеда 

ного   перерiзу   iз   стороною   квадратного сечения со стороной 
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розмiром (40+-1) мм,  завдовжки   размером   (40+-1)   мм,  длиной 

(100+-2) мм, якщо в нормативно-   (100+-2) мм, если в нормативном 

му  документi на конкретний вид   документе   на  конкретный  вид 

продукцiї   не   вказанi   iншi   продукции  не  указаны   другие 

розмiри.                          размеры. 

     У пiдготовленому  для вип-        В подготовленном для испы- 

робування зразку довжини  ребер   тания образце  длины  ребер  не 

не  повиннi  вiдрiзнятися бiльш   должны различаться более чем на 

нiж на 0,5 мм.                    0,5 мм. 

     19.6 Порядок    проведення        19.6 Порядок    проведения 

випробування                      испытания 

     Довжину зразка   вимiрюють        Длину образца     измеряют 

штангенциркулем по середнiх лi-   штангенциркулем  по средним ли- 

нiях двох  протилежних  граней.   ниям двух противоположных  гра- 

Довжиною  зразка 1 вважають се-   ней.  Длиной  образца 1 считают 

реднє арифметичне двох  вимiрю-   среднее арифметическое двух из- 

вань, округлене до 0,1 мм.        мерений, округленное до 0,1 мм. 

     У пристрiй   (рисунок  9),        В устройстве  (рисунок 9), 

вiдвiвши наконечник 2 iндикато-   отведя наконечник 2  индикатора 

ра 1, розмiщують зразок 5 таким   1, помещают образец 5 таким об- 

чином, щоб двома сумiжними гра-   разом,  чтобы  двумя   смежными 

нями вiн був щiльно притиснутий   гранями  он был плотно прижат к 

до основи 3 та  бокової  стiнки   основанию 3 и боковой стенке 6, 

6, а одним з торцiв до упору 4.   а  одним  из  торцов к упору 4. 

Потiм   наконечник   iндикатора   Затем   наконечник   индикатора 

опускають до зiткнення з торцем   опускают  до  соприкосновения с 

зразка  i  знiмають   показання   торцом образца и снимают  пока- 

iндикатора И1.                    зание индикатора И1. 

 
       Рисунок 9 

                 Устройство для определения линейной усадки 

     Зразок виймають  з  прист-        Образец вынимают  из  уст- 

рою, маркiрують гранi, якi при-   ройства,  маркируют грани, при- 

лягають до  основи  та  бокової   легающие  к основанию и боковой 

стiнки, i розмiщують його в го-   стенке,  и помещают его в гори- 

ризонтальному положеннi  у  ка-   зонтальном положении в камерную 

мерну  електропiч  на керамiчну   электропечь   на   керамическую 

пiдставку завтовшки (20+-5) мм.   подставку толщиной (20+-5) мм. 

     Вiдстань мiж  зразками  та        Расстояние между образцами 

вiд   зразкiв  до  нагрiвальних   и от образцов до нагревательных 

стiнок або  нагрiвачiв  повинна   стенок  или нагревателей должно 

бути не менш як ЗО мм.            быть не менее 30 мм. 

     При температурi   випробу-        При температуре  испытания 



вання до 150 град.С зразок кла-   до 150 град. С образец помещают 

дуть в  електропiч,  яка  попе-   в  электропечь,  предварительно 

редньо  розiгрiта  до  вказаної   разогретую  до указанной темпе- 

температури.  При   температурi   ратуры. При температуре испыта- 

випробування  понад  150 град.С   ния свыше  150 град.  С образец 

зразок розмiщують в електропечi   помещают в электропечь при тем- 

при  температурi  не бiльше 100   пературе не более 100 град. С и 

град.С i потiм пiдвищують  тем-   затем повышают температуру неп- 

пературу  безперервно та рiвно-   рерывно  и  равномерно  со ско- 

мiрно зi швидкiстю не бiльше  5   ростью не более 5  град.  С/мин 

град.С/хв  до температури на 50   до температуры  на  50 град.  С 

град.С  нижчу  за   температуру   ниже температуры  испытания,  а 

випробування,   а   останнi  50   последние 50 град. С  - до дос- 

град.С - до досягнення темпера-   тижения  температуры  испытания 
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тури  випробування  не бiльше 2   не более 2 град. С/мин. 

град. С/хв. 

     При температурi, що перед-        При температуре,   предус- 

бачена  нормативним  документом   мотренной нормативным  докумен- 

на продукцiю конкретного  виду,   том  на  продукцию  конкретного 

яка має пiдтримуватися з грани-   вида, поддерживаемой с пределом 

цею похибки,  що  допускається,   допускаемой  погрешности   +-10 

+-10 град. С,зразок витримують    град. С, образец выдерживают  в 

протягом 8 год.                   течение 8 ч. 

     Пiсля цього зразок охолод-        После этого образец охлаж- 

жують  у печi до температури не   дают в печи до  температуры  не 

бiльше 150 град. С, а далi -  у   более 150 град. С,  а далее - в 

примiщеннi,     потiм    удруге   помещении, затем вторично поме- 

розмiщують у пристрої  (рисунок   щают  в  устройство (рисунок 9) 

9)  так,  щоб  до  основи  3 та   так,  чтобы  к  основанию  3  и 

стiнки 6  були  притиснутi  за-   стенке  6 были прижаты маркиро- 

маркiрованi  гранi,  i знiмають   ванные грани, и снимают показа- 

показання iндикатора И2.          ния индикатора И2. 

     19.7 Обробка результатiв          19.7 Обработка результатов 

     Лiнiйну температурну усад-        Линейную     температурную 

ку  а у вiдсотках обчислюють за   усадку а в процентах  вычисляют 

формулою:                         по формуле: 

                            И1 - И2 

                        a = --------,                       (26) 

                               l 

де И1 - показання iндикатора до   где И1 - показания   индикатора 

        нагрiвання зразка, мм;             до нагревания образца, 

                                           мм; 

   И2 -  показання   iндикатора       И2 - показания   индикатора 

        пiсля нагрiвання  зраз-            после нагревания   об- 

        ка,  мм;                           разца, мм; 

   l -  довжина  зразка  до на-       l - длина образца до нагре- 

        грiвання, мм;                     вания,  мм. 

     Результат визначення   ок-        Результат определения  ок- 

ругляють до 0,1%.                 ругляют до 0,1%. 

      20 МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ              20 МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

      СЕРЕДНЬОГО ДIАМЕТРА                СРЕДНЕГО ДИАМЕТРА 

      ВОЛОКОН МIНЕРАЛЬНОЇ               ВОЛОКОН МИНЕРАЛЬНОЙ 

        ТА СКЛЯНОЇ ВАТИ                  И СТЕКЛЯННОЙ ВАТЫ 

     20.1 Метод не расповсюджу-        20.1 Метод  не распростра- 

ється на вату,  яка складається   няется на вату, состоящую преи- 

переважно з  волокон  дiаметром   мущественно  из волокон диамет- 

до 3 мкм.                         ром до 3 мкм. 

     20.2 Загальнi   вимоги   -        20.2 Общие требования -  в 

вiдповiдно до роздiлу 3.          соответствии с разделом 3. 

     20.3 Засоби випробування          20.3 Средства испытания 

     Мiкрометр окулярний  гвин-        Микрометр окулярный винто- 

товий МОВ 1-15 за технiчною до-   вой МОВ 1-15 по технической до- 

кументацiєю  або  окуляр  8  зi   кументации или окуляр 8 со шка- 



шкалою.                           лой. 

     Об'єкт -  мiкрометр ОМП за        Объект - микрометр ОМП  по 

технiчною документацiєю.          технической документации. 

     Препаратоводiй СТ-II.             Препаратоводитель СТ-11. 
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     Об'єктив 60х0,85       або        Объектив 60х0,85  или  им- 

iмерсiйний об'єктив 90х1,25.      мерсионный объектив 90х1,25. 

     Мiкроскоп Бiолам  (Р)  або        Микроскоп Биолам  (Р)  или 

Полам (Л або Р)  чи  iнший,  що   Полам  (Л  или  Р) либо другой, 

пристосований до роботи при ви-   приспособленный  к  работе  при 

користаннi всiх вищеперелiчених   использовании всех вышеперечис- 

приладiв.                         ленных приборов. 

     Освiтлювач ОИ-35       або        Осветитель ОИ-35       или 

ОИ-19.                            ОИ-19. 

     Мiкроскоп     бiнокулярний        Микроскоп     бинокулярный 

БМ-51-2  або  лупа  бiнокулярна   БМ-51-2 либо лупа  бинокулярная 

БЛ-2.                             БЛ-2. 

     Скло покривне   за    ГОСТ        Стекла покрывные  по  ГОСТ 

6672.                             6672. 

     Скло предметне   за   ГОСТ        Стекла предметные по  ГОСТ 

9284.                             9284. 

     Електрошафа сушильна,  яка        Электрошкаф     сушильный, 

забезпечує  температуру  нагрi-   обеспечивающий температуру наг- 

вання до 105 град.С  та  автома-  рева до 105 град. С и автомати- 

тичне регулювання температури з   ческое регулирование температу- 

границею похибки,  що  допуска-   ры  с пределом допускаемой пог- 

ється,  +-5 град.С.               решности +-5град.  С. 

     Пiнцет.                           Пинцет. 

     Ножицi.                           Ножницы. 

     Голка.                            Иголка. 

     5%-й розчин  у спиртi ети-        5%-й раствор в спирте эти- 

ловому  ректифiкатi   за   ГОСТ   ловом ректификате по ГОСТ 18300 

18300     бальзаму    кедрового   бальзама  кедрового  сибирского 

сибiрського за технiчною  доку-   по технической документации ли- 

ментацiєю або бальзаму ялицево-   бо бальзама пихтового натураль- 

го натурального за  ГОСТ  2290,   ного по ГОСТ 2290, либо канифо- 

або  канiфолi  соснової за ГОСТ   ли сосновой по ГОСТ 19113. 

19113. 

     Глiцерин за ГОСТ 6259.            Глицерин по ГОСТ 6259. 

     20.4 Порядок пiдготовки до        20.4 Порядок  подготовки к 

випробування                      испытанию 

     З 10    пучкiв   волокнин,        Из 10   пучков    волокон, 

вiдiбраних з рiзних мiсць проби   отобранных  из  различных  мест 

матерiалу,  готують десять пре-   пробы материала, готовят десять 

паратiв.  З кожного вiдiбраного   препаратов. Из каждого отобран- 

пучка вати на окремому предмет-   ного пучка  ваты  на  отдельном 

ному склi готують  один  препа-   предметном  стекле готовят один 

рат, який мiстить  не  менш  як   препарат,  содержащий не  менее 

100 волокнин.                     100 волокон. 

     Пучок волокнин      беруть        Пучок волокон берут пинце- 

пiнцетом  i ножицями обрi'зають   том и ножницами  обрезают  один 

один а його кiнцiв на  вiдстанi   из  его  концов  на  расстоянии 

бiля  5  мм вiд пiнцету.  Потiм   около 5 мм  от  пинцета.  Затем 

роблять другий зріз  ближче  до   делают второй срез ближе к пин- 

пiнцета на  вiдстанi 2-3 мм вiд   цету на расстоянии  2-3  мм  от 

першого   таким   чином,    щоб   первого  таким  образом,  чтобы 

вiдрiзанi   шматочки   волокнин   отрезанные кусочки волокон рас- 

розташувалися посерединi  скла.   положились  посередине  стекла. 

Поряд  з  ними на скло наносять   Рядом с ними на стекло  наносят 

краплину 5%-го розчину кедрово-   каплю  5%-го раствора кедрового 

го  чи ялицевого бальзаму,  або   либо пихтового  бальзама,  либо 

канiфолi  в  етиловому  спиртi.   канифоли в этиловом спирте. За- 

Потiм,    спостерiгаючи   через   тем,  наблюдая через бинокуляр- 

бінокулярний мікроскоп або  лу-   ный  микроскоп или лупу,  отре- 
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пу, відрізані шматочки волокнин   занные кусочки волокон  иголкой 

голкою переносять у краплину  і   переносят  в каплю и равномерно 

рiвномiрно одним шаром розподi-   одним  слоем  распределяют   на 

ляють на предметному склi. Пре-   предметном   стекле.  Препараты 

парати    витримують   проiягом   выдерживают в течение 30-40 мин 

30-40 хв у сушильнiй  шафi  при   в  сушильном шкафу при темпера- 

температурi 70-105  град.С в за-  туре 70-105 град.  С в  зависи- 

лежностi вiд розчнну, шо засто-   мости от применяемого раствора. 

совується. Пiсля цього препарат   После этого препарат  охлаждают 

охолоджують    у    примiщеннi.   в помещении. 

       П р и м i т к и.                П р и м е ч а н и я. 

     1 При роботi з  об'єктивом        1 При  работе с объективом 

60х0,85  замiсть розчину кедро-   60х0,85 вместо раствора  кедро- 

вого чи ялицевого бальзаму, або   вого  или  пихтового  бальзама, 

канiфолi   можна  застосовувати   или  канифоли  можно  применять 

2-3 краплi глiцерину.             2-3 капли глицерина. 

     2 При визначеннi  середнь-        2 При определении среднего 

ого дiаметра волокнин у виробах   диаметра волокон в изделиях  со 

iз зв'язуючим для  приготування   связующим   для   приготовления 

препарату використовують  проби   препарата используют пробы пос- 

після  вигорання  зв'язуючого у   ле выгорания связующего в соот- 

вiдповiдностi з роздiлом 12.      ветствии с разделом 12. 

     20.5 Проведення аналiзу           20.5 Проведение анализа 

  Остигнутi препарати почергово        Оставшиеся препараты  поо- 

встановлюють  у  пренаратоводiй   чередно  устанавливают в препа- 

столика мiкроскопа.  При роботi   ратоводитель столика  микроско- 

з об'єктивом 60х0,85 на середи-   па.  При  работе  с  объективом 

ну препарату з приклеєними  во-   60х0,85 на середину препарата с 

локнинами  наносять  2-3 краплi   приклеенными  волокнами наносят 

глiцерину i    сверху    щiльно   2-3 капли  глицерина  и  сверху 

прикладають покривне скло.  Ли-   плотно  прикладывают  покровное 

шок глiцернну.  що виходить  за   стекло.  Излишек глицерина, вы- 

межi покривного скла. видаляють   ходящий  за  пределы покровного 

фiльтрувальним папером, домага-   стекла,  удаляют фильтровальной 

ючись  повного  прилипання пок-   бумагой, добиваясь полного при- 

ривного скла до препарату.  При   липания  покровного  стекла   к 

роботi  з iмерсiйним об'єктивом   препарату.  При работе с иммер- 

90х1,25  вимiрювання  проводять   сионным объективом 90х1,25  из- 

без  покривного скла,  обережно   мерения проводят без покровного 

занурюючи  об'єктив   прямо   у   стекла, осторожно погружая объ- 

краплину глiцерину.  Потiм вми-   ектив  прямо в каплю глицерина. 

кають освiтлення та  посуванням   Затем включают освещение и дви- 

ручок    препаратоводiя   дома-   жением  ручек препаратоводителя 

гаються спiвпадiння центра пре-   добиваются  совпадения   центра 

парата з оптичною вiссю мiкрос-   препарата   с  оптической  осью 

копа.  Вимiрювання розпочинають   микроскопа.  Измерения начинают 

з волокнини, що розташована як-   с волокна,  расположенного наи- 

найближче до поля  зору.  Посу-   более  близко  к  полю  зрения. 

ванням однiєї ручки  препарато-   Движением  одной ручки препара- 

водiя  волокнину  переводять  у   товодителя волокно переводят  в 

центр   поля  зору.  Обертанням   центр  поля  зрения.  Вращением 

столика  мiкроскопа  орiєнтують   столика микроскопа  ориентируют 

волокнину  у  поле  зору верти-   волокно  в  поле  зрения верти- 

кально.                           кально. 

     У журнал записують значен-        В журнал записывают значе- 

ня    дiаметра    волокнини   у   ний диаметра волокна в делениях 

подiлках окулярного  мiкроскопа   окулярного микрометра или шкалы 

або  шкали окуляра.  Повертають   окуляра. Возвращают столик мик- 
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столик мiкроскопа у вихiдне по-   роскопа в  исходное  положение. 

ложення.    Потiм    посуванням   Затем  движением  одной  произ- 

однiєї довiльно вибраної  ручки   вольно выбранной ручки препара- 

препаратоводiя пересувають пре-   товодителя передвигают препарат 



парат до появи другої волокнини   до появления второго волокна  в 

у центрi поля зору i повторюють   центре  поля зрения и повторяют 

всi   вищеперелiченi    прийоми   все  вышеперечисленные   приемы 

вимiрювання.   Посуванням  тiєї   измерения.   Движением  той  же 

самої ручки препаратоводiя  до-   ручки препаратоводителя добива- 

магаються  появи  у  полi  зору   ются  появления  в  поле зрения 

наступних волокнин,  котрi  всi   последующих  волокон,   которые 

пiдряд без пропуску вимiрюють у   все подряд без пропуска измеря- 

точцi перетину їх з центром зо-   ют в  точке  пересечения  их  с 

ру незалежно вiд того, чи попа-   центром  зрения  независимо  от 

дають у  цю  точку  викривленi,   того,  попадают ли в эту  точку 

потовщенi або витонченi дiлянки   искривленные,   утолщенные  или 

волокнин.  В  одному  препаратi   утонченные участки  волокон.  В 

вимiрюють 10 волокнин. Середнiй   одном препарате измеряют 10 во- 

дiаметр Dс у мiкрометрах розра-   локон.  Средний  диаметр  Dс  в 

ховують за формулою:              микрометрах   рассчитывают   по 

                                  формуле: 

                               Dc = qЦ                       (27) 

де q - середнiй дiаметр  волок-   где q - средний диаметр волокон 

       нин у подiлках окулярно-           в делениях   окулярного 

       го мiкрометра;                     микрометра; 

   Ц -  цiна подiлки окулярного       Ц - цена деления окулярного 

       мiкрометра, мкм.                   микрометра, мкм. 

     Середнiй дiаметр  волокнин        Средний диаметр    волокон 

матерiалу обчислюють як середнє   материала вычисляют как среднее 

арифметичне значення вимiрювань   арифметическое значение измере- 

100 волокнин та округляють до 1   ний 100 волокон и округляют  до 

мкм.                              1 мкм. 

      21 МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ              21 МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

       КИСЛОТНОГО ЧИСЛА                  КИСЛОТНОГО ЧИСЛА 

     21.1 Метод розповсюджуєть-        21.1 Метод распространяет- 

ся на органiчнi нiздрюватi  ви-   ся на органические ячеистые из- 

роби (пiнопласти).                делия (пенопласты). 

     21.2 Суть методу полягає у        21.2 Сущность метода  зак- 

визначеннi  об'єму  гiдрооксиду   лючается  в  определении объема 

натрiю,  витраченого  на титру-   гидрооксида натрия,  израсходо- 

вання проби.                      ванного на титрование пробы. 

     21.3 Засоби випробування          21.3 Средства испытания 

     Терези лабораторнi загаль-        Весы лабораторные   общего 

ного   призначення  2-го  класу   назначения 2-го класса точности 

точностi з найбiльшою  границею   с наибольшим пределом взвешива- 

зважування  до  500  г  за ГОСТ   ния до 500 г по ГОСТ 24104. 

24104. 

     Секундомiр II  класу  точ-        Секундомер II класса  точ- 

ностi   за  технiчною  докумен-   ности по технической документа- 

тацiєю.                           ции. 

     Колба конiчна    мiсткiстю        Колба коническая   вмести- 

250 мл за ГОСТ 23932.             мостью 250 мл по ГОСТ 23932. 

     Пiпетка виконання  2  та 3        Пипетка исполнения  2  и 3 

за технiчною документацiєю.       по технической документации. 
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     Натрiя гiдрооксид за  ГОСТ        Натрия гидрооксид по  ГОСТ 

4328, 0,05 н.розчин.              4328, 0,05 н.раствор. 

     Вода дистильована  за ГОСТ        Вода дистиллированная   по 

6709.                             ГОСТ 6709. 

     Фенолфталеїн, 1%-й спирто-        Фенолфталеин, 1%-й спирто- 

вий розчин.                       вой раствор. 

     Папiр фiльтрувальний марок        Бумага фильтровальная  ма- 

ФНБ, ФНС за ГОСТ 12026.           рок ФНБ, ФНС по ГОСТ 12026. 

     Шкурка шлiфувальна типу  1        Шкурка шлифовальная типа 1 

за ГОСТ 6456 або за ГОСТ 5009.    по ГОСТ 6456 или по ГОСТ 5009. 

     21.4 Порядок    проведення        21.4 Порядок    проведения 

випробування  Зразок  довiльної   испытания 

форми  масою  не  менш  як 5 г, 



вирiзають з плити  не  пiзнiше,        Образец произвольной формы 

нiж через добу пiсля закiнчення   массой не менее 5 г, вырезанный 

спiнювання,  подрiбнюють вручну   из плиты не позднее  чем  через 

за допомогою шлiфувальної шкур-   сутки после окончания вспенива- 

ки. 1  г  одержаного   порошку,   ния, измельчают вручную при по- 

зваженого  з  похибкою  0,02 г,   мощи  шлифовальной шкурки.  1 г 

кладуть   у    конiчну    колбу   полученного порошка, взвешенно- 

мiсткiстю  250 мл i змiшують зi   го с погрешностью 0,02 г, поме- 

(100+-1) мл води,  збовтують не   щают в коническую колбу вмести- 

менше   5   хв.   Потiм  розчин   мостью  250  мл  и смешивают со 

вiдфiльтровують  i   вiдбирають   (100+1) мм воды, взбалтывают не 

три  проби по (20+-0,5) мл кож-   менее 5 мин.  Затем раствор от- 

на.  Кожну пробу  розмiщують  у   фильтровывают  и  отбирают  три 

конiчнiй  колбi  мiсткiстю  250   пробы  по  (200+0,5) мл каждая. 

мл, добавляють 2-3 краплини фе-   Каждую пробу помещают  в  кони- 

нолфталеїну  i титрують 0,05 н.   ческую  колбу  вместимостью 250 

розчином гiдрооксиду натрiю  до   мл, добавляют 2-3 капли фенолф- 

появи  стiйкого  блiдо-рожевого   талеина и титруют 0,05 н. раст- 

забарвлення,  яке  зберiгається   вором гидрооксида натрия до по- 

не менше ЗО с.                    явления устойчивой бледно-розо- 

                                  вой окраски,  сохраняющейся  не 

                                  менее 30 с. 

     21.5 Обробка результатiв          21.5 Обработка результатов 

     Кислотне число   Х   в  мг        Кислотное число   Х  в  мг 

КОН/г визначають за формулою:     КОН/г определяют по формуле: 

                               V к 14 

                           X = ------                       (28) 

                                  m 

де V - об'єм  0,05  н.  розчину   где V - объем 0,05 н.  раствора 

       гiдрооксиду натрiю,   що           гидрооксида натрия, из- 

       витрачений на титрування           расходованный на титро- 

       проби, мл;                         вание пробы, мл; 

   к - коефiцiєнт нормальностi;       к - коэффициент нормальнос- 

                                          ти; 

   14 -  коефiцiєнт перерахунку       14 -  коэффициент пересчета 

       вiд NаОН до КОН;                    от NаОН до КОН; 

   m - маса наважки, г.               m - масса навески, г. 
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     22 МЕТОД ПРИСКОРЕНОГО             22 МЕТОД УСКОРЕННОГО 

       ВИЗНАЧЕННЯ МОДУЛЯ                ОПРЕДЕЛЕНИЯ МОДУЛЯ 

          КИСЛОТНОСТI                       КИСЛОТНOСТИ 

       МIНЕРАЛЬНОЇ ВАТИ                  МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ 

     22.1 Суть методу                  22.1 Сущность метода 

     Суть методу полягає у виз-        Сущность метода заключает- 

наченнi  кiлькостi оцтової (або   ся в определении количества ук- 

соляної) кислоти, витраченої на   сусной  (или  соляной) кислоты, 

розчинення  одиницi  маси проби   израсходованной на  растворение 

мiнеральної вати,  та  встанов-   единицы массы пробы минеральной 

леннi     за     калiбрувальним   ваты,  и установления по калиб- 

графiком   модуля   кислотностi   ровочному  графику  модуля кис- 

(Мк).                             лотности (Мк). 

     Калiбрувальнi графiки  бу-        Калибровочные      графики 

дують  для  кожного  пiдприємс-   строят  для  каждого  предприя- 

тва-виготовлювача  в залежностi   тия-изготовителя в  зависимости 

вiд сировини,  що застосовуєть-   от применяемого сырья. 

ся. 

     22.2 Апаратура, матерiали,        22.2 Аппаратура,  материа- 

реактиви                          лы, реактивы 

     Чашка         випарювальна        Чашка выпарительная  вмес- 

мiсткiстю 50 мл за ГОСТ 9147.     тимостью 50 мл по ГОСТ 9147. 

     Товкачик та  ступка порце-        Пестик и ступка фарфоровые 

ляновi за ГОСТ 9147.              по ГОСТ 9147. 

     Електропiч камерна, що за-        Электропечь      камерная, 

безпечує температуру нагрiвання   обеспечивающая температуру наг- 



до 600 град.С та автоматичне ре-  рева до 600 град. С и автомати- 

гулювання  температури з грани-   ческое регулирование температу- 

цею похибки,  що  допускається,   ры с пределом допускаемой  пог- 

+-10 град.С.                      решности +-10град. С. 

    Годинник пiсочний.                 Часы песочные. 

     Сiтка    005 за ГОСТ 6613.        Сетка   005 по ГОСТ 6613. 

     Терези лабораторнi за ГОСТ        Весы лабораторные  по ГОСТ 

24104.                            24104. 

     Стакан лабораторний  мiст-        Стакан лабораторный  вмес- 

кiстю 100 мл за ГОСТ 25336.       тимостью 100 мм по ГОСТ 25336. 

     Колба конiчна    мiсткiстю        Колба коническая   вмести- 

100 мл за ГОСТ 25336.             мостью 100 мл по ГОСТ 25336. 

     Бюретка мiсткiстю  50  мл,        Бюретка вместимостью    50 

виконання  3 за технiчною доку-   мл, исполнение 3 по технической 

ментацiєю.                        документации. 

     Пiпетка мiсткiстю 10 та 20        Пипетка вместимостью  10 и 

мл,  виконання  2  за технiчною   20 мм,  исполнение 2 по  техни- 

документацiєю.                    ческой документации. 

     Мiшалка електромагнiтна.          Мешалка электромагнитная. 

     Папiр фiльтрувальний (бiла        Бумага фильтровальная (бе- 

стрiчка) за ГОСТ 12026.           лая лента) по ГОСТ 12026. 

     Кислота оцтова за ГОСТ 61,        Кислота уксусная  по  ГОСТ 

1 н. розчин.                      61, 1н. раствор. 

     Кислота соляна 1  н.  роз-        Кислота соляная 1 н. раст- 

чин.                              вор. 

     Натр їдкий  за ГОСТ 11078,        Натр едкий по ГОСТ  11078, 

0,2 н. розчин.                    0,2 н. раствор. 

     Калiя гiдрат  окису  (калi        Калия гидрат  окиси  (кали 

їдке).                            едкое). 

     Фенолфтолеїн  (iндикатор),        Фенолфталеин  (индикатор), 

0,1%-й розчин.                    0,1%-й раствор. 
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     Метиловий червоний  (iнди-        Метиловый красный (индика- 

катор) 0,1%-й розчин.             тор) 0,1%-й раствор. 

     22.3 Пiдготовка до аналiзу        22.3 Подготовка к анализу 

     Пробу мiнеральної вати ма-        Пробe минеральной     ваты 

сою (5+-0,5) г розмiщують у ви-   массой  (5+-0,5)  г  помещают в 

парювальнiй  чашцi та обпалюють   выпарительную чашку и  обжигают 

в камернiй електропечi при тем-   в камерной электропечи при тем- 

пературi (600+-10)  град.С про-   пературе (600+-10)  град.  С  в 

тягом 15-20  хв  для  видалення   течение  15-20 мин для удаления 

замаслювача   чи   зв'язуючого,   замасливателя  или  связующего, 

потiм охолоджують до температу-   затем  охлаждают до температуры 

ри (22+-5) град.С, розтирають у   (22+-5)град. С,   растирают   в 

порцеляновiй ступцi до  проход-   фарфоровой  ступке до прохожде- 

ження через сiтку   005.          ния через сетку   005. 

     22.4 Проведення аналiзу           22.4 Проведение анализа 

     22.4.1 Визначення    кiль-        22.4.1 Определение   коли- 

костi оцтової кислоти, витраче-   чества уксусной кислоты, израс- 

ної  на  розчинення проби мiне-   ходованной на растворение пробы 

ральної вати при  водостiйкостi   минеральной  ваты при водостой- 

бiльше 4.                         кости более 4. 

     Порошок мiнеральної   вати        Порошок минеральной   ваты 

масою (0,5+-0,01) г,  пiдготов-   массой (0,5+-0,01) г, подготов- 

лений  згiдно з 22.3,  зважують   ленный в соответствии  с  22.3, 

на лабораторних терезах  з  по-   взвешивают  на лабораторных ве- 

хибкою +-0,0002 г, розмiщують у   сах с погрешностью +-0,0002  г, 

стаканi мiсткiстю 100 мл, зали-   помещают  в стакан вместимостью 

вають  за  допомогою пiпетки 20   100 мл, заливают при помощи пи- 

мл розчину  оцтової  кислоти  i   петки  20  мл раствора уксусной 

перемiшують    електромагнiтною   кислоты и перемешивают электро- 

мiшалкою  протягом  15  хв.  За   магнитной мешалкой в течение 15 

вiдсутнiстю    електромагнiтної   мин. При отсутствии электромаг- 

мiшалки допускається  перемiшу-   нитной  мешалки допускается пе- 



вання вручну шляхом збовтування   ремешивать вручную путем взбал- 

до повного розчинення порошку.    тывания  до полного растворения 

                                  порошка. 

     Пiсля перемiшування розчин        После перемешивания  раст- 

фiльтрують через фiльтрувальний   вор  фильтруют  через  фильтро- 

папiр у  сухий  стакан.  10  мл   вальную бумагу в сухой  стакан. 

фiльтрату переносять за допомо-   10  мл  фильтрата переносят при 

гою  пiпетки  в  конiчну  колбу   помощи  пипетки  в   коническую 

мiсткiстю 100 мл, титрують роз-   колбу вместимостью 100 мл, тит- 

чином  їдкого  натру  чи  калiю   руют раствором едкого натра или 

(далi  - розчин лугу) у присут-   калия  (далее - раствор щелочи) 

ностi  фенолфталеїну  до  появи   в присутствии фенолфталеина  до 

рожевого  забарвлення та визна-   появления розовой окраски и оп- 

чають об'єм  розчину  лугу  VI,   ределяют объем раствора  щелочи 

витрачений     на    титрування   V1 ,  израсходованный на титро- 

фiльтрату.                        вание фильтрата. 

     В iншу колбу  вливають  10        В другую колбу вливают  10 

мл   розчину  оцтової  кислоти,   мл  раствора  уксусной кислоты, 

титрують розчином лугу  в  при-   титруют раствором щелочи в при- 

сутностi фенолфталеїну також до   сутствии фенолфталеина также до 

появи рожевого  забарвлення  та   появления розовой окраски и оп- 

визначають  об'єм  розчину лугу   ределяют  объем раствора щелочи 

У2,  витрачений  на  титрування   V2, израсходованный на титрова- 

оцтової кислоти.                  ние уксусной кислоты. 
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     22.4.2 Визначення    кiль-        22.4.2 Определение   коли- 

костi соляної кислоти, витраче-   чества соляной кислоты,  израс- 

ної  на  розчинення проби мiне-   ходованной на растворение пробы 

ральної вати при  водостiйкостi   минеральной ваты при  водостой- 

менше за 4.                       кости менее 4. 

     Приготування    фiльтрату,        Приготовление   фильтрата, 

титрування та визначення об'єму   титрование и определение объема 

розчину  лугу,  витраченого  на   раствора щелочи,  израсходован- 

титрування фiльтрату та соляної   ного на титрование фильтрата  и 

кислоти,  здiйснюють аналогiчно   соляной  кислоты,  осуществляют 

                                  аналогично 

22.4.1. При цьому час перемiшу-        22.4.1.      При      этом 

вання електромагнiтною мiшалкою   время перемешивания электромаг- 

повинен бути не менше як 20 хв,   нитной мешалкой должно быть  не 

а  титрування фiльтрату соляною   менее   20  мин,  а  титрование 

кислотою  проводять  у  присут-   фильтрата соляной кислоты  про- 

ностi   iндикатора   метилового   водят  в присутствии индикатора 

червоного до появи жовтого  за-   метилового красного до  появле- 

барвлення.                        ния желтой окраски. 

     22.5 Обробка результатiв          22.5 Обработка результатов 

     22.5.1 Кiлькiсть   оптової        22.5.1 Количество уксусной 

чи  соляної   кислоти   (Z)   у   или  соляной  кислоты   (Z)   в 

грам-еквiвалентах, що витрачена   грамм-эквивалентах,  израсходо- 

на розчинення 1 г проби, обчис-   ванное на растворение 1 г  про- 

люють за формулою:                бы, вычисляют по формуле: 

                              2C(V2 - V1) 

                         Z = ------------- ,                (29) 

                               m 1000 

де С - концентрацiя розчину лу-   где С - концентрация   раствора 

гу, г-екв./л:                             щелочи, г-экв./л; 

V2 - об'єм 0,2 н. розчину лугу,       V2 - объем 0,2 н.  раствора 

витрачений на титрування  1  н.            щелочи,  израсходован- 

розчину оцтової чи соляної кис-            ный на титрование 1 н. 

лоти, мл;                                  раствора  уксусной или 

                                           соляной кислоты, мл: 

V1 - об'єм 0,2 н. розчину лугу,       V1 - объем 0,2 н.  раствора 

витрачений     на    титрування            щелочи,  израсходован- 

фiльтрату, мл;                             ный   на    титрование 

                                           фильтрата, мл; 



m - маса проби, г.                    m - масса пробы, г. 

     22.5.2 Значення Z  прийма-        22.5.2 Значение Z принима- 

ють  як   середнє   арифметичне   ют как  среднее  арифметическое 

трьох визначень.                  трех определений. 

     Розкид у значеннях  Z  при        Разброс в  значениях Z при 

паралельних  визначеннях не по-   параллельных  определениях   не 

винен перевищувати +-0,001.       должен превышать +-0,001. 

     22.5.3 Мк мiнеральної вати        22.5.3 Мк минеральной ваты 

знаходять у координатах: модуль   находят в  координатах:  модуль 

кислотностi - кiлькiсть оцтової   кислотности - количество уксус- 

чи соляної кислоти, що витраче-   ной или соляной кислоты, израс- 

на  на  розчинення одиницi маси   ходованное  на растворение еди- 

проби мiнеральної вати.           ницы  массы  пробы  минеральной 

                                  ваты. 
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     22.6 Побудова калiбруваль-        22.6 Построение   калибро- 

ного графiка                      вочного графика 

     22.6.1 Для  побудови калi-        22.6.1 Для построения  ка- 

брувального графiка з тих самих   либровочного графика из одних и 

компонентiв   шихти,  узятих  в   тех же компонентов шихты,  взя- 

рiзних  спiввiдношеннях  (10-15   тых  в  различных  соотношениях 

варiантiв) з таким розрахунком,   (10-15 вариантов) с таким  рас- 

щоб мiнiмальний Мк  шихти  вiд-   четом,   чтобы  минимальный  Мк 

рiзнявся вiд  максимального  не   шихты отличался от максимально- 

менш як на  0,4-0,5,  одержують   го не менее чем на 0,4-0,5, по- 

мiнеральну воду.                  лучают минеральную вату. 

     22.6.2 Для   кожної  проби        22.6.2 Для  каждой   пробы 

мiнеральної  вати  розраховують   минеральной  ваты  рассчитывают 

Мк   на   пiдставi  результатiв   Мк на основании результатов хи- 

хiмiчного   аналiзу   за   ГОСТ   мического   анализа   по   ГОСТ 

18866,  а  кiлькiсть оцтової чи   18866,  а  количество  уксусной 

соляної кислоти Z визначають  у   или соляной кислоты Z определя- 

вiдповiдностi з 22.4.2-22.5.2.    ют     в     соответствии     с 

                                  22.4.2-22.5.2. 

     На пiдставi  одержаних да-        На основании    полученных 

них   будують    калiбрувальний   данных   строят   калибровочный 

графiк   у   координатах   (Мк;   график в    координатах    (Мк; 

0,001Z).   Приклади    побудови   0,001Z).  Примеры    построения 

калiбрувальних  графiкiв  наве-   калибровочных графиков приведе- 

денi у додатку Ж.                 ны в приложении Ж. 

     22.6.3 При  частковiй   чи        22.6.3 При  частичной  или 

повнiй   замiнi   на  пiдприєм-   полной   замене   на  предприя- 

ствi-виготовлювачi хоча б одно-   тии-изготовителе хотя бы одного 

го компонента шихти будують но-   компонента  шихты  строят новый 

вий калiбрувальний графiк.        калибровочный график. 
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           Додаток А                       Приложение А 

       (рекомендований)                   (рекомендуемое) 

      МЕТОДИ ВИМIРЮВАННЯ                 МЕТОДЫ ИЗМЕРЕНИЯ 

   ЛIНIЙНИХ РОЗМIРIВ МIНЕРА-         ЛИНЕЙНЫХ РАЗМЕРОВ МИНЕРА- 

     ЛОВАТНИХ I СКЛОВАТНИХ            ЛОВАТНЫХ И СТЕКЛОВАТНЫХ 

   МАТIВ ТА ПЛИТ ВIДПОВIДНО          МАТОВ И ПЛИТ В СООТВЕТСТ- 

    ДО IСО 8144 ТА IСО 8145          ВИИ С ИСО 8144 И ИСО 8145 

     А.1   Методи  розповсюджу-        А.1 Методы распространяют- 

ються  на  теплоiзоляцiйнi мати   ся на теплоизоляционные маты  и 

та плити з мiнеральної та скля-   плиты из минеральной и стеклян- 

ної  вати  на синтетичному зв'-   ной ваты на синтетическом  свя- 

язуючому.                         зующем. 

     А.2 Загальнi   вимоги    -        А.2 Общие  требования  - в 

вiдповiдно до роздiлу 3.          соответствии с разделом 3 

     А.З Iнструменти, прилади          А.З Инструменты, приборы 

     Лiнiйка металева  за  ГОСТ        Линейка металлическая   по 

427.                              ГОСТ 427. 

     Рулетка металева  з  цiною        Рулетка металлическая    с 



подiлки 1 мм за ГОСТ 7502.        ценой  деления  1  мм  по  ГОСТ 

                                  7502. 

     Товщиномiр голчастий  (ри-        Толщиномер игольчатый (ри- 

сунки А1 та А2).                  сунок А1 и А2). 

     Прилад для визначення тов-        Прибор для     определения 

щини (рисунок А4).                толщины (рисунок А4). 

     А.4 Границя        похибки        А.4 Предел     допускаемой 

вимiрювання розмiрiв, що допус-   погрешности измерения  размеров 

кається,   лiнiйкою,  рулеткою,   линейкой,  рулеткой, толщиноме- 

товщиномiром,   приладом    для   ром,  прибором  для   измерения 

вимiрювання товщини +-0,5 мм.     толщины +-0,5 мм. 

     А.5 Вимiрювання довжини та        А.5 Измерение  длины и ши- 

ширини                            рины 

     А.5.1 Для      вимiрювання        А.5.1 Для измерения разме- 

розмiрiв  до  1  м застосовують   ров  до  1 м применяют линейку, 

лiнiйку,  понад 1 м -  рулетку.   свыше 1 м - рулетку.  Длина из- 

Довжина  вимiрювального iнстру-   мерительного инструмента должна 

мента  повинна  бути  не  менше   быть не менее длины изделия. 

довжини виробу. 

     А.5.2 Мату,  плиту кладуть        А.5.2 Мат, плиту кладут на 

на плоску горизонтальну  тверду   плоскую  горизонтальную твердую 

поверхню.                         поверхность. 

     А.5.3 Довжину 1 мати, пли-        А.5.3 Длину 1 мата,  плиты 

ти вимiрюють у двох мiсцях:  на   измеряют   в  двух  местах:  на 

вiдстанi (100+-5) мм вiд кожно-   расстоянии (100+-5) мм от  каж- 

го краю.                          дого края. 

     А.5.4 Ширину Ь мати, плити        А.5.4 Ширину Ь мата, плиты 

вимiрюють  у  трьох мiсцях:  на   измеряют  в  трех  местах:   на 

вiдстанi (100+-5) мм вiд кожно-   расстоянии (100+-5)  мм от каж- 

го краю та посерединi виробу.     дого края и посередине изделия. 

     А.5.5 Виражений у мiлiмет-        А.5.5 Выраженный в  милли- 
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рах результат  кожного  вимiрю-   метрах  результат каждого изме- 

вання  довжини  мати округляють   рения длины мата  округляют  до 

до найближчого числа, що кратне   ближайшего  числа,  кратного 5; 

5; довжини плити до найближчого   длины плиты до ближайшего цело- 

цiлого числа;  ширини мати - до   го числа; ширины мата - до бли- 

найближчого числа, що кратне 2;   жайшего числа,  кратного 2; ши- 

ширини плити -  до  найближчого   рины  плиты - до ближайшего це- 

цiлого числа. Обчислюють серед-   лого числа.  Вычисляют  среднее 

нє арифметичне значення  округ-   арифметическое  значение округ- 

лених  результатiв двох вимiрю-   ленных результатов двух измере- 

вань довжини мати, плити та ок-   ний длины мата,  плиты и округ- 

руглених    результатiв   трьох   ленных результатов трех измере- 

вимiрiв ширини.                   ний ширины. 

     А. 5.6  У протоколi випро-        А.5.6 В  протоколе испыта- 

бування вказують середнє  ариф-   ния указывают средние арифмети- 

метичне   значення  результатiв   ческие значения результатов из- 

вимiрювання довжини  та  ширини   мерения длины  и  ширины  мата, 

мати, плити.                      плиты. 

     А.6 Вимiрювання    товщини        А.6 Измерение  толщины ма- 

матiв                             тов 

     А.6.1 Суть методу  полягає        А.6.1 Сущность метода зак- 

у   вимiрюваннi   вiдстанi  мiж   лючается в измерении расстояния 

плоскою твердою  поверхнею,  на   между плоской  твердой  поверх- 

якiй лежить мата, та пластиною,   ностью, на которой лежит мат, и 

що вiльно  лежить  на  цiй  по-   пластиной,  свободно лежащей на 

верхнi  i створює задане питоме   этой  поверхности  и  создающей 

навантаження.                     заданную удельную нагрузку. 

     А.6.2 Товщину    вимiрюють        А.6.2 Толщину     измеряют 

голчастим товщиномiром (рисунки   игольчатым толщиномером (рисун- 

А.1  та  А.2), який складається   ки А.1  и  А.2),  состоящим  из 

з пластини, котра створює зада-   пластины,  которая  создает за- 

не питоме навантаження, та гол-   данную удельную нагрузку, и иг- 



ки.                               лы. 

 
     Рисунок А.1 

                 Пластина, создающая заданную удельную нагрузку 

                 Голка 

     Риcунок А.2 

                 Игла 

     Пластина з  рукояткою  по-        Пластина с рукояткой долж- 

винна створювати питоме  наван-   на создавать удельную  нагрузку 

таження (50+-1,5) Па.             (50+-1,5) Па. 

     Голку виготовляють iз ста-        Иглу изготавливают      из 

левого  прутка.  Довжина  голки   стального  прутка.  Длина  иглы 

повинна  бути бiльшою вимiрюва-   должна  быть  больше измеряемой 

ної товщини не менш як  на  100   толщины не менее чем на 100 мм. 

мм. Один з кiнцiв голки повинен   Один из концов иглы должен быть 

бути загострений.                 заострен. 

     П р и м i т к а. Iншi  ви-        П р и м е ч а н и е.  Дру- 

мiрювальнi прилади  можуть бути   гие измерительные приборы могут 

використанi   для   вимiрювання   быть использованы для измерения 

товщини,  якщо пластина приладу   толщины,  если пластина прибора 

має форму квадрата  з  стороною   имеет форму квадрата со  сторо- 
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200 мм та створює питоме наван-   ной  200  мм и создает удельную 

таження (50+-1,5) Па.             нагрузку (50+-1,5) Па. 

     А.6.3 Мату    кладуть   на        А.6.3 Мат кладут на  плос- 

плоску горизонтальну тверду по-   кую  горизонтальную твердую по- 

верхню. Якщо мата поставляється   верхность. Если мат поставляет- 

згорнутою  у  виглядi   рулону,   ся свернутым в виде рулона,  то 

тодi рулон повнiстю розкочують.   рулон  полностью   раскатывают. 

Вiдрiзають перший  та  останнiй   Отрезают первый и последний 0,5 

0.5 м рулону,  оскiльки вони не   м рулона,  т.к.  они не  должны 

повиннi бути  пiдданi  випробу-   подвергаться испытанию.  Остав- 

ванню. Частину рулону, що зали-   шуюся часть рулона разрезают на 

шилась,  розрiзають  на   куски   куски  длиной  1-1,5  м.  Куски 

завдовжки 1-1,5 м.  Шматки кла-   кладут на плоскую  горизонталь- 



дуть  на  плоску  горизонтальну   ную твердую поверхность. 

тверду поверхню. 

     Якщо мата має обкладку, то        Если мат  имеет  обкладку, 

її або вирiзанi  з  неї  шматки   то его или вырезанные  из  него 

кладуть обкладкою униз.           куски кладут обкладкой вниз. 

     Мата, яка  у  пакувальному        Мат, который в упакованном 

виглядi деформована так,  що її   виде деформирован так,  что его 

товщина  складає менше 90%  вiд   толщина  составляет  менее  90% 

номiнальної,    повинна    бути   номинальной, должен быть подго- 

пiдготовлена   до   вимiрювання   товлен   к  измерению  толщины. 

товщини.  Процедура  пiдготовки   Процедура  подготовки   описана 

описана нижче:                    ниже: 

     а) беруть  мату або шматок        а) берут  мат или кусок за 

за  довгу  сторону  i  тримають   длинную сторону и держат верти- 

вертикально так,  щоб її (його)   кально  так,  чтобы  его другая 

iнша довга сторона  знаходилася   длинная сторона  находилась  на 

на  вiдстанi  приблизно  450 мм   расстоянии  примерно  450 мм от 

вiд пiдлоги;                      пола; 

     б) ронять мату або  шматок        б) роняют мат или кусок на 

на пiдлогу;                       пол; 

     в) повторюють  операцiї а)        в) повторяют операции а) и 

та б) для мати чи шматка, попе-   б) для мата или куска,  предва- 

редньо узявши її (його) за iншу   рительно  взяв  его  за  другую 

довгу сторону;                    длинную сторону; 

     г) повторюють операцiї а),        г) повторяют операции  а), 

б) та в) для всiх шматкiв,  якi   б) и в) для всех кусков,  выре- 

вирiзанi з мати.                  занных из мата. 

     Вимiрювання товщини прово-        Измерение толщины проводят 

дять не ранiше,  нiж через 5 хв   не раньше, чем через 5 мин пос- 

пiсля закiнчення пiдготовки  до   ле окончания подготовки к изме- 

вимiрювання.                      рению. 

     А.6.4 Для       проведення        А.6.4 Для проведения изме- 

вимiрювання  пластину  повiльно   рения пластину медленно  кладут 

кладуть на мату або вирiзаний з   на  мат  или вырезанный из него 

неї шматок так,  щоб  її  центр   кусок так,  чтобы ее центр сов- 

спiвпадав  з  першою точкою,  в   падал с первой точкой,  в кото- 

якiй слiд провести  вимiрювання   рой следует провести  измерение 

товщини.  Обертаючи голку, про-   толщины.  Вращая иглу, прокалы- 

колюють нею мату або  шматок  у   вают ею мат или кусок в  верти- 

вертикальному напрямку до упору   кальном  направлении до упора о 

у тверду горизонтальну  поверх-   твердую горизонтальную  поверх- 

ню,  на  якiй  лежить  мата або   ность, на которой лежит мат или 

шматок.  Притискають  голку  до   кусок. Прижимают иглу к рукоят- 

рукоятки великим пальцем та ви-   ке  большим пальцем и извлекают 
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тягують її з  мати  чи  шматка,   ее из мата или куска,  держа ее 

тримаючи   її   притиснутою  до   прижатой  к пластине.  Измеряют 

пластини.  Вимiрюють   вiдстань   расстояние от заостренного кон- 

вiд загостреного кiнця голки до   ца  иглы  до пластины с погреш- 

пластини з похибкою не бiльше 1   ностью не более 1 мм. Это расс- 

мм.  Ця  вiдстань дорiвнює тов-   тояние  равно  толщине мата или 

щинi  мати  чи  шматка  у  тому   куска в том  месте,  в  котором 

мiсцi,    в   якому   проведено   проведено измерение. 

вимiрювання. 

     А.6.5 Товщину   мати   або        А.6.5 Толщину мата или вы- 

вирiзаного з неї шматка вимiрю-   резанного из него куска измеря- 

ють в чотирьох точках  (рисунок   ют  в  четырех  точках (рисунок 

АЗ).                              АЗ). 



 
                 товщини мати 

     Рисунок А.3 

                 Расположение точек, в которых проводят измерение 

                 толщины мата 

     А.6.6 Виражений у мiлiмет-        А.6.6 Выраженный в  милли- 

рах  результат  кожного вимiрю-   метрах  результат каждого изме- 

вання  товщини  округляють   до   рения толщины округляют до бли- 

найближчого  цiлого числа.  Об-   жайшего целого числа. Вычисляют 

числюють  середнє   арифметичне   среднее арифметическое значение 

значення округлених результатiв   округленных результатов четырех 

чотирьох вимiрювань товщини.      измерений толщины. 

     А. 6.7 У протоколi  випро-        А. 6.7 В протоколе испыта- 

бування  вказують середнє ариф-   ния указывают среднее арифмети- 

метичне  значення   результатiв   ческое значение результатов из- 

вимiрювання товщини мати.         мерения толщины мата. 

     А.7 Вимiрювання    товщини        А.7 Измерение толщины плит 

плит 

     А. 7.1  Товщину  вимiрюють        А.7.1 Толщину     измеряют 

приладом (рисунок    А.4),   до   прибором (рисунок А.4),  в сос- 

складу якого входять:             тав которого входят: 

     - плоска  жорстка   опорна        - плоская  жесткая опорная 

плита, яка має форму квадрата з   плита,  имеющая форму  квадрата 

стороною 300 мм;                  со стороной 300 мм; 

     - жорстка рама, закрiплена        - жесткая рама,  укреплен- 

на цiй плитi;                     ная на этой плите; 

     - iндикатор   з   круговою        - индикатор   с   круговой 

шкалою,  цiна подiлки якої  0,1   шкалой,  цена  деления  которой 

мм;                               0,1 мм; 

     - верхня  плоска пластина,        - верхняя плоская  пласти- 

що має форму кола дiаметром 200   на, имеющая форму круга диамет- 

мм та створює спiльно зi стерж-   ром 200 мм и создающая совмест- 

нем iндикатора питоме  наванта-   но   со   стержнем   индикатора 

ження (100+-3) Па.                удельную нагрузку (100+-3) Па. 

     П р и м i т к  а.  Вимiрю-   П р и м е ч а н и е. Измерение 



вання  товщини може бути прове-   толщины может   быть  проведено 

дено  за  допомогою  будь-якого   при помощи любого измерительно- 

вимiрювального приладу, частина   го прибора, часть которого сос- 

якого  складає  диск  дiаметром   тавляет диск диаметром 200  мм, 

200  мм,  що створює питоме на-   создающий   удельную   нагрузку 

вантаження (100+-3) Па.           (100+-3) Па. 
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     Рисунок А.4 

                 Схема прибора для измерения толщины 

     А.7.2 Для       проведения        А.7.2 Для проведения изме- 

вимiрювання   розмiщують  плиту   рения помещают плиту между ниж- 

мiж нижньою та верхньою пласти-   ней и верхней пластинами прибо- 

нами  приладу.  Верхню пластину   ра.  Верхнюю  пластину медленно 

повiльно  опускають  на   плиту   опускают на  плиту  так,  чтобы 

так,  щоб  вона вiльно лягла на   она  свободно  легла на поверх- 

поверхню  плити  i   її   центр   ность плиты и ее центр совпадал 

спiвпадав  з  першою точкою,  у   с первой точкой, в которой сле- 

якiй слiд провести  вимiрювання   дует провести измерение  толщи- 

товщини. Верхня пластина не по-   ны.  Верхняя пластина не должна 

винна заходити за кромку  зраз-   заходить за кромку образца. По- 

ка.     Показання    iндикатора   казание индикатора равно толщи- 

дорiвнює товщинi плити  в  тому   не плиты в том месте, в котором 

мiсцi,    у   якому   проведено   проведено измерение. 

вимiрювання. 

     А.7.3 Товщину плити  вимi-        А.7.3 Толщину  плиты изме- 

рюють у  двох  точках  (рисунок   ряют  в  двух  точках  (рисунок 

А.5).                             А.5). 



 
     Рисунок А.5 

                 Расположение точек, в которых измеряют толщину плиты 

     А.7.4 Виражений у мiлiмет-        А.7.4 Выраженный  в милли- 

рах результат  кожного  вимiрю-   метрах результат каждого  изме- 

вання   товщини  округляють  до   рения толщины округляют до бли- 

найближчого цiлого  числа.  Об-   жайшего целого числа. Вычисляют 

числюють   середнє  арифметичне   среднее арифметическое значение 

значення округлених результатiв   округленных  результатов   двух 

двох вимiрювань.                  измерений. 

     А.7.5 У протоколi випробу-        А.7.5 В  протоколе испыта- 

вання  вказують  округленi  ре-   ния указывают  округленные  ре- 

зультати двох вимiрювань товщи-   зультаты двух измерений толщины 

ни плити та їх середнє  арифме-   плиты и их среднее арифметичес- 

тичне значення.                   кое значение. 
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           Додаток Б                       Приложение Б 

       (рекомендований)                   (рекомендуемое) 

     МЕТОДИ КОНТРОЛЮ ПРА-              МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ ПРА- 

    ВИЛЬНОСТI ГЕОМЕТРИЧНОЇ           ВИЛЬНОСТИ ГЕОМЕТРИЧЕСКОЙ 

    ФОРМИ МIНЕРАЛОВАТНИХ I            ФОРМЫ МИНЕРАЛОВАТНЫХ И 

   СКЛОВАТНИХ МАТIВ ТА ПЛИТ          СТЕКЛОВАТНЫХ МАТОВ И ПЛИТ 

    ВIДПОВIДНО ДО IСО 8144           В СООТВЕТСТВИИ С ИСО 8144 

          ТА IСО 8145                       И ИСО 8145 

     Б.1   Методи  розповсюджу-        Б.1 Методы распространяют- 

ються  на  теплоiзоляцiйнi мати   ся на теплоизоляционные маты  и 

та плити з мiнеральної та скля-   плиты из минеральной и стеклян- 

ної  вати  на синтетичному зв'-   ной ваты на синтетическом  свя- 

язуючому.                         зующем. 

     Б.2 Загальнi   вимоги    -        Б.2 Общие  требования  - в 

вiдповiдно до роздiлу 3.          соответствии с разделом 3. 

     Б.3 Iнструменти                   Б.3 Инструменты 

     Лiнiйка дерев'яна, довжина        Линейка деревянная,  длина 

якої бiльша за довжину плити не   которой  больше  длины плиты не 

менш нiж на 150 мм.               менее чем на 150 мм. 

     Лiнiйка металева  з  цiною        Линейка металлическая    с 

подiлки 1 мм за ГОСТ 427.         ценой деления 1 мм по ГОСТ 427. 

     Рулетка металева  з  цiною        Рулетка металлическая    с 

подiлки 1 мм за ГОСТ 7502.        ценой  деления  1  мм  по  ГОСТ 

                                  7502. 

     Косинець вивiрковий   типу        Угольник поверочный   типа 



УП з Н=160 мм за ГОСТ 3749.       УП с Н=160 мм по ГОСТ 3749. 

     Косинець вивiрковий   типу        Угольник поверочный   типа 

УШ з Н=630 мм за ГОСТ 3749.       УШ с Н=630 мм по ГОСТ 3749. 

     Два однакових   дерев'яних        Два одинаковых  деревянных 

бруски завдовжки  (100+-1)  мм,   бруска длиной (100+-1) мм,  ши- 

завширшки (25+-0,5)   мм,  зав-   риной  (25+-0,5)  мм,  толщиной 

товшки (25+-0,5) мм.              (25+-0,5) мм. 

     Б.4 Границя похибки  вимi-        Б.4 Предел     допускаемой 

рювання,  що  допускається, лi-   погрешности  измерения линейкой 

нiйкою та рулеткою +-0,5 мм.      и рулеткой +-0,5 мм. 

     Б.5 Вимiрювання вiдхилення        Б.5 Измерение   отклонения 

вiд   прямокутностi  по  ширинi   от  прямоугольности  по  ширине 

матiв, плит.                      матов, плит. 

     Б.5.1 Вимiрювання   вiдхи-        Б.5.1 Измерение отклонения 

лення  вiд прямокутностi прова-   от прямоугольности проводят для 

дять для  матiв,  довжина  яких   матов, длина которых менее 3 м, 

менше 3 м, та плит. Суть методу   и плит.  Сущность метода заклю- 

полягає у вимiрюваннi вiдхилен-   чается в  измерении  отклонения 

ня кутiв,  що утворюються боко-   углов, образуемых боковыми гра- 

вими гранями мати,  плити,  вiд   нями мата,  плиты,  от  прямого 

прямого кута.                     угла. 

     Б.5.2 Мату,  плиту кладуть        Б.5.2 Мат, плиту кладут на 

на плоску горизонтальну  тверду   плоскую горизонтальную  твердую 

поверхню.  Вивiрковий  косинець   поверхность.  Поверочный уголь- 

кладуть на цю поверхню так, щоб   ник кладут на  эту  поверхность 

одна з його сторiн була спрямо-   так,  чтобы  одна из его сторон 

вана уздовж довгої гранi  мати,   была направлена  вдоль  длинной 
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плити, а iнша сторона косинця -   грани  мата,  плиты,  а  другая 

уздовж сумiжної з нею  короткої   сторона угольника - вдоль смеж- 

гранi  цього виробу (рисунок Б.   ной  с ней короткой грани этого 

1).  Вимiрюють вiдстань  а  мiж   изделия (рисунок Б.1). Измеряют 

кромкою   косинця  та  короткою   расстояние   а   между  кромкой 

гранню  мати,  плити   у   тому   угольника и короткой гранью ма- 

мiсцi, де воно максимальне.       та,  плиты в том месте, где оно 

                                  максимально. 

 
                 рині мати, плили 

     Рисунок Б.1 

                 Измерение отклонения от прямоугольности по шири- 

                 не мата, плиты 

     Б.5.3 Повторюють   вимiрю-        Б.5.3 Повторяют  измерение 

вання  на  протилежнiй короткiй   на   противоположной   короткой 

гранi мати, плити.                грани мата, плиты. 



     Б.5.4 Виражений у мiлiмет-        Б.5.4 Выраженный в  милли- 

рах результат  кожного  вимiрю-   метрах  результат каждого изме- 

вання округляють до найближчого   рения округляют  до  ближайшего 

цiлого числа.                     целого числа. 

     По двох вимiряних  значен-        По двум  измеренным значе- 

нях  вiдстанi а та значенню ши-   ниям расстояния  а  и  значению 

рини Ь мати обчислюють для кож-   ширины  Ь  мата  вычисляют  для 

ної  короткої  гранi вiдхилення   каждой короткой грани  отклоне- 

вiд прямокутностi по ширинi ма-   ние от прямоугольности по шири- 

ти,  що виражається у мм на 100   не мата, выраженное в мм на 100 

мм його ширини.                   мм его ширины. 

     По двох вимiряних  значен-        По двум  измеренным значе- 

нях  вiдстанi а та значенню ши-   ниям расстояния  а  и  значению 

рини  плити  Ь  обчислюють  для   ширины  плиты  Ь  вычисляют для 

кожної короткої гранi вiдхилен-   каждой короткой грани  отклоне- 

ня вiд прямокутностi плити, ви-   ние  от  прямоугольности плиты, 

ражене в мм на 1000 мм її шири-   выраженное в мм на 1000  мм  ее 

ни.                               ширины. 

     Б.5.5 У протоколi  вимiрю-        Б.5.5 В  протоколе испыта- 

вання  вказують  максимальне  з   ния указывают  максимальное  из 

двох обчислених значень  вiдхи-   двух  вычисленных значений отк- 

лень  вiд  прямокутностi по ши-   лонений от  прямоугольности  по 

ринi мати, плити.                 ширине мата, плиты. 

     Б.6 Вимiрювання вiдхилення        Б.6 Измерение   отклонения 

вiд  прямокутностi  по  товщинi   от прямоугольности  по  толщине 

плит                              плит 

     Б.6.1 Суть методу  полягає        Б.6.1 Сущность метода зак- 

у вимiрюваннi вiдхилення кутiв,   лючается в измерении отклонения 

що утворюються короткими  боко-   углов, образуемых короткими бо- 

вими  гранями  плити з її лиць-   ковыми гранями плиты с ее лице- 

овими гранями,  вiд прямого ку-   выми гранями, от прямого угла. 

та. 

     Б.6.2 Плиту   кладуть   на        Б.6.2 Плиту    кладут   на 

плоску горизонтальну тверду по-   плоскую горизонтальную  твердую 

верхню. Ставлять вивiрковий ко-   поверхность.  Ставят поверочный 

синець на цю поверхню  поряд  з   угольник на эту поверхность ря- 

одним  з  кутiв  плити (рисунок   дом с одним из углов плиты (ри- 

Б.2).                             сунок Б.2). 
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                 щині плити 

     Рисунок Б.2 

                 Измерение отклонения от прямоугольности  по тол- 

                 щине плиты 



     Вимiрюють вiдстань  а  мiж        Измеряют расстояние а меж- 

кромкою косинця та ребром  пли-   ду  кромкой  угольника и ребром 

ти, яке утворено короткою боко-   плиты,  образуемым короткой бо- 

вою та лицьовою гранями, у тому   ковой и лицевой гранями,  в том 

мiсцi, де воно максимальне.       месте, где оно максимально. 

     Б.6.3 Повторюють   вимiрю-        Б.6.3 Повторяют  измерение 

вання  для  трьох  iнших  кутiв   для трех остальных углов плиты. 

плити. 

     Б.6.4 Виражений у мiлiмет-        Б.6.4 Выраженный  в милли- 

рах результат  кожного  вимiрю-   метрах результат каждого  изме- 

вання округляють до найближчого   рения  округляют  до ближайшего 

цiлого числа. Обчислюють серед-   целого числа. Вычисляют среднее 

нє  арифметичне значення округ-   арифметическое  значение округ- 

лених   результатiв    чотирьох   ленных результатов четырех  из- 

вимiрювань.                       мерений. 

     Б.6.5 У протоколi випробу-        Б.6.5 В  протоколе испыта- 

вання   вказують   виражене   в   ния указывают выраженное в мил- 

мiлiметрах  середнє арифметичне   лиметрах среднее арифметическое 

значення  результатiв  чотирьох   значение  результатов   четырех 

вимiрювань  вiдхилення вiд пря-   измерений отклонения от прямоу- 

мокутностi по товщинi плит.       гольности по толщине плит. 

     Б.7 Вимiрювання вiдхилення        Б.7 Измерение   отклонения 

вiд площинностi плит              от плоскостности плит 

     Б.7.1 Суть  методу полягає        Б.7.1 Сущность метода зак- 

у вимiрюваннi локального вiдхи-   лючается в измерении локального 

лення  вiд площинностi плити за   отклонения   от   плоскостности 

допомогою дерев'яної вивiркової   плиты при помощи деревянной по- 

лiнiйки.                          верочной линейки. 

     Б.7.2 Плиту   кладуть   на        Б.7.2 Плиту    кладут   на 

плоску горизонтальну тверду по-   плоскую горизонтальную  твердую 

верхню  опуклою  стороною униз.   поверхность  выпуклой  стороной 

На плитi встановлюють  два  де-   вниз.  На  плите  устанавливают 

рев'яних  бруски,  товщина яких   два деревянных бруска,  толщина 

вiдома i дорiвнює у,  на бруски   которых известна и равна у,  на 

уздовж  плити кладуть дерев'яну   бруски вдоль плиты кладут дере- 

вивiркову   лiнiйку    (рисунок   вянную поверочную линейку  (ри- 

Б.3).                             сунок Б.3). 



 
     Рисунок Б.3 

                 Измерение отклонения от плоскостности плиты 

     За допомогою     металевої        При помощи   металлической 

лiнiйки  вимiрюють  максимальну   линейки  измеряют  максимальное 

вiдстань  х  вiд нижньої кромки   расстояние х от  нижней  кромки 

вивiркової лiнiйки до  поверхнi   поверочной  линейки  до поверх- 

лицьової гранi плити.             ности лицевой грани плиты. 
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     Б.7.3 Повторюють   вимiрю-        Б.7.3 Повторяют измерение, 

вання,  встановивши бруски так,   установив бруски так, что поло- 

щоб  покладена на них вивiркова   женная на них поверочная линей- 

лiнiйка була  розташована  пер-   ка расположена  перпендикулярно 

пендикулярно до свого первiсно-   к  своему первоначальному поло- 

го  положення,  тобто   поперек   жению, т.е. поперек плиты. 

плити. 

                                       Б.7.4 Вычисляют два значе- 

     Б.7.4 Обчислюють  два зна-   ния  локального  отклонения  от 

чення локального вiдхилення вiд   плоскостности плиты,  каждое из 

площинностi плити, кожне з яких   которых  равно  разности (х-у). 

дорiвнює рiзницi  (х-у).  Вира-   Выраженные  в  миллиметрах  ре- 

женi  у  мiлiметрах  результати   зультаты  вычислений  округляют 

обчислювань округляють до найб-   до ближайшего целого числа. Вы- 

лижчого цiлого числа.  Обчислю-   числяют  в  процентах отношения 

ють у вiдсотках вiдношення двох   двух округленных значений  раз- 

округлених    значень   рiзницi   ности  (х-у)  соответственно  к 

(х-у) вiдповiдно до довжини  та   длине и ширине плиты. 

ширини плити. 

     Б.7.5 У протоколi випробу-        Б.7.5 В протоколе  испыта- 

вання вказують два значення ло-   ния  указывают два значения ло- 

кального вiдхилення вiд площин-   кального  отклонения  от  плос- 

ностi плити та значення  вiдно-   костности  плиты и значения от- 

шення  цих вiдхилень вiдповiдно   ношения этих  отклонений  соот- 

до довжини та ширини плити.       ветственно  к  длине  и  ширине 

                                  плиты. 
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           Додаток В                       Приложение В 

       (рекомендований)                   (рекомендуемое) 

       МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ               МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПРОЧ- 

       МIЦНОСТI НА СТИСК             НОСТИ НА СЖАТИЕ МИНЕРАЛО- 

       МIНЕРАЛОВАТНИХ ТА               ВАТНЫХ И СТЕКЛОВАТНЫХ 

        СКЛОВАТНИХ ПЛИТ                 ПЛИТ В СООТВЕТСТВИИ 

    ВIДПОВIДНО ДО IСО 8145                  С ИСО 8145 

     В.1  Метод розповсюджуєть-        В.1  Метод распространяет- 

ся на теплоiзоляцiйнi  плити  з   ся на  теплоизоляционные  плиты 

мiнеральної  та скляної вати на   из минеральной и стеклянной ва- 

синтетичному зв'язуючому.         ты на синтетическом связующем. 

     В.2 Загальнi   вимоги    -        В.2 Общие требования  -  в 

вiдповiдно до роздiлу 3.          соответствии с разделом 3. 

     В.3 Суть  методу полягає у        В.3 Сущность метода заклю- 

визначеннi опору  плити  дефор-   чается в определении  сопротив- 

мацiї,  стиску при витримуваннi   ления  плиты  деформации сжатия 

її пiд стискальним  навантажен-   при выдерживании ее под сжимаю- 

ням   при  температурi,  впливу   щей  нагрузкой при температуре, 

якої плита пiддається у процесi   воздействию которой плита  под- 

експлуатацiї.                     вергается в процессе эксплуата- 

                                  ции. 

     В.4 Апаратура,    прилади,        В.4 Аппаратура,   приборы, 

iнструменти                       инструменты 

     Лiнiйка металева  за  ГОСТ        Линейка металлическая   по 

427.                              ГОСТ 427. 

     Прилад для визначення тов-        Прибор для     определения 

щини (рисунок А.4).               толщины (рисунок А.4). 

     Електрошафа сушильна,   що        Электрошкаф     сушильный, 

забезпечує  температуру  нагрi-   обеспечивающий температуру наг- 

вання до 80 град.С  та  автома-   рева до 80 град.  С и автомати- 

тичне регулювання температури з   ческое регулирование температу- 

границею похибки,  що  допуска-   ры  с пределом допускаемой пог- 

ється, +-2 град.С.                решности +-2 град. С. 

     В.5 Границя похибки  вимi-        В.5 Предел     допускаемой 

рювання, що  допускається,  лi-   погрешности  измерения линейкой 

нiйкою та приладом  для вимiрю-   и прибором для измерения толщи- 

вання товщини +-0,5 мм.           ны +-0,5 мм. 

     В.6 З плити вирiзають зра-        В.6 Из  плиты вырезают об- 

зок у формi паралелепiпеда зав-   разец в  форме  параллелепипеда 

довжки та завширшки (100+-1) мм   длиной и  шириной (100+-1) мм и 

i завтовшки як плита.  Допуска-   толщиной, равной толщине плиты. 

ється  проведення  випробування   Допускается  проведение испыта- 

на   зразку  бiльшого  розмiру,   ния на образце большего  разме- 

довжина та ширина якого не  пе-   ра,  длина и ширина которого не 

ревищує (300+-3) мм,  а товщина   превышает (300+-3) мм, а толщи- 

дорiвнює товщинi плити.           на равна толщине плиты. 

     Плити з обкладками  можуть        Плиты с  обкладками  могут 

бути випробуванi без попереднь-   быть испытаны без предваритель- 

ого  видалення  обкладок.  Якщо   ного  удаления  обкладок.  Если 

результати випробування зразкiв   результаты испытания образцов с 

з обкладками  незадовiльнi,  то   обкладками неудовлетворительны, 

випробування    повторюють   на   то испытание повторяют  на  об- 

зразках,  якi вирiзанi з  плит,   разцах,   вырезанных  из  плит, 
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обкладки яких заздалегiдь вида-   обкладки которых предварительно 

ленi.                             удалены. 

     В.7 Визначають    первiсну        В.7 Определяют    первона- 

товщину  d1  зразка пiд питомим   чальную толщину d1  образца под 

навантаженням 100 Па за  додат-   удельной  нагрузкой  100  Па по 

ком  А.  Прикладають  до зразка   приложению А.  Прилагают к  об- 

рiвномiрно  розподiлене  питоме   разцу равномерно распределенную 

навантаження (20+-0,3) кПа.       удельную нагрузку (20+-0,3)кПа. 

     Витримують зразок  пiд цим        Выдерживают образец    под 



навантаженням  при  температурi   этой нагрузкой при  температуре 

(23+-2) град.С та вiдносною во-   (23+-2) град. С и относительной 

логiстю повiтря (60+-10) % про-   влажности воздуха  (60+-10)%  в 

тягом 24 год. Визначають товщи-   течение 24 ч. Определяют толщи- 

ну d2 зразка  пiд  цим  питомим   ну d2 образца под этой удельной 

навантаженням  по закiнченню 24   нагрузкой по истечении 24 ч. 

год. 

     Протягом наступних 24  год        В течение последующих 24 ч 

зразок  витримують  пiд питомим   образец выдерживают под  удель- 

навантаженням (20+-0,3) кПа при   ной нагрузкой (20+-0,3) кПа при 

температурi (80+-2) град.С.  По   температуре (80+-2) град. С. По 

закiнченню  24  год  визначають   истечении  24 ч определяют тол- 

товщину d3 зразка пiд цим пито-   щину d3 образца под этой удель- 

мим навантаженням.                ной нагрузкой. 

     В.8 Обчислюють    вiдносну        В.8 Вычисляют  относитель- 

змiну  товщини  d  зразка пiсля   ное изменение толщины d образца 

його витримування  протягом  24   после  его выдерживания в тече- 

год при  температурi  23 град.С   ние  24   ч   при   температуре 

за формулою:                      23град. С по формуле: 

                               d1 - d2 

                           d = ------ 100,                  (В.1) 

                                 d1 

     Обчислюють вiдносну  змiну        Вычисляют    относительное 

товщини d'  зразка  пiсля  його   изменение толщины   d'  образца 

витримування  протягом  24  год   после его выдерживания в  тече- 

при температурi 80  град. С  за   ние   24   ч   при  температуре 

формулою:                         80 град. С по формуле: 

                               d2 - d1 

                          d' = ------- 100                  (В.2) 

                                 d2 

     Вираженi у  вiдсотках  ре-        Выраженные в процентах ре- 

зультати обчислювань округляють   зультаты  вычислений  округляют 

до цiлого числа.                  до целого числа. 

     В.9 У  протоколi  випробу-        В.9 В  протоколе испытания 

вання вказують значення вiднос-   указывают значения  относитель- 

ної змiни  товщини  зразка,  що   ного  изменения толщины испыты- 

випробовується,  при температу-   ваемого образца при  температу- 

рах 23 та 80 град.С.              рах 23 и 80 град.С. 
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           Додаток Г                       Приложение Г 

       (рекомендований)                   (рекомендуемое) 

       МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ                  МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

      РУЙНIВНОЇ СИЛИ ПРИ               РАЗРУШАЮЩЕЙ СИЛЫ ПРИ 

     ВИПРОБУВАННI НА ЗГИН            ИСПЫТАНИИ НА ИЗГИБ МИНЕ- 

       МIНЕРАЛОВАТНИХ ТА             РАЛОВАТНЫХ И СТЕКЛОВАТНЫХ 

        СКЛОВАТНИХ ПЛИТ                 ПЛИТ В СООТВЕТСТВИИ 

    ВIДПОВIДНО ДО IСО 8145                  С ИСО 8145 

     Г.1  Метод розповсюджуєть-        Г.1 Метод распространяется 

ся  на  теплоiзоляцiйнi плити з   на теплоизоляционные  плиты  из 

мiнераловатної та скляної  вати   минераловатной и стеклянной ва- 

на синтетичному зв'язуючому.      ты на синтетическом связующем. 

     Г.2    Загальнi  вимоги  -        Г.2 Общие требования  -  в 

вiдповiдно до роздiлу 3.          соответствии с разделом 3. 

     Г.3  Суть методу полягає у        Г.3 Сущность метода заклю- 

вимiрюваннi  значення  зусилля,   чается  в  измерении   значения 

що викликає зруйнування  зразка   усилия,  вызывающего разрушение 

при його згинi при заданих умо-   образца при его изгибе при  за- 

вах випробування.                 данных условиях испытания. 

     Г.4 Апаратура, обладнання,        Г.4 Аппаратура, оборудова- 

iнструменти                       ние, инструменты 

     Машина випробувальна,   що        Машина      испытательная, 

забезпечує швидкiсть навантажу-   обеспечивающая  скорость нагру- 

вання  зразка центральним зосе-   жения образца центральной  сос- 

редженим  навантаженням  9 - 11   редоточенной   нагрузкой   9-11 



мм/хв,   яка   дозволяє   зняти   мм/мин,  позволяющая снять отс- 

вiдлiк руйнiвного  навантаження   чет разрушающей нагрузки с пог- 

з похибкою не бiльше 2%.          решностью не более 2 %. 

     Лiнiйка металева  за  ГОСТ        Линейка металлическая   по 

427.                              ГОСТ 427. 

     Штангенциркуль за     ГОСТ        Штангенциркуль по     ГОСТ 

166.                              166. 

     Прилад для     вимiрювання        Прибор для измерения  тол- 

товщини   (рисунок   А.4)    за   щины (рисунок А.4) по техничес- 

технiчною документацiєю.          кой документации. 

     Г.5 Границя        похибки        Г.5 Предел     допускаемой 

вимiрювання,  що  допускається,   погрешности  измерения линейкой 

лiнiйкою +-5 мм; штангенциркулем  +-5 мм;  штангенциркулем  +-0,1 

+-0,1 мм.                         мм. 

     Г.6 З плити вирiзають зра-        Г.6 Из  плиты вырезают об- 

зок у формi паралелепiпеда зав-   разец в  форме  параллелепипеда 

довжки (300+-3)  мм,  завширшки   длиной (300+-3)   мм,   шириной 

(150+-1,5)  мм  та завтовшки як   (150+-1,5) мм и толщиной,  рав- 

плита.   Зразок   вирiзають   у   ной толщине плиты.  Образец вы- 

будь-якому мiсцi плити,  але не   резают  в  произвольном   месте 

ближче 50 мм вiд її краю.         плиты,  но не ближе 50 мм от ее 

                                  края. 

     Довжину та  ширину  зразка        Длину и ширину образца из- 

вимiрюють  металевою  лiнiйкою,   меряют  металлической линейкой, 

товщину приладом для вимiрюван-   толщину прибором для  измерения 

ня  товщини.  Вираженi  у мiлi-   толщины. Выраженные в миллимет- 

метрах  результати   вимiрювань   рах результаты измерений округ- 

округляють до найближчого цiло-   ляют  до ближайшего целого чис- 

го числа.                         ла. 
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     Г.7 Зразок  укладають   на        Г.7 Образец укладывают  на 

двi цилiндричнi опори дiаметром   две  цилиндрические  опоры диа- 

(30+-5) мм.  Якщо  зразок   має   метром (30+-5) мм. Если образец 

обкладку,  то  його  кладуть на   имеет  обкладку,  то его кладут 

опори обкладкою  догори.  Опори   на опоры обкладкой вверх. Опоры 

повиннi  бути прямими,  рiвними   должны  быть  прямыми,  ровными 

для того,  щоб у процесi випро-   для того,  чтобы в процессе ис- 

бування  не  порушувати контакт   пытания  не  нарушался  контакт 

зразка з опорами.  Довжина кож-   образца с опорами. Длина каждой 

ної опори повинна бути не менше   опоры  должна быть не менее 150 

150 мм. Вiдстань мiж осями опор   мм. Расстояние между осями опор 

повинна  бути  (250+1) мм.        должно быть  (250+-1)  мм. 

     При випробуваннi  зразкiв,        При испытании    образцов, 

що  вирiзанi  з  плит,  товщина   вырезанных из плит, толщина ко- 

яких бiльше 50 мм, вiдстань мiж   торых более 50  мм,  расстояние 

осями опор повинна  дорiвнювати   между  осями  опор  должно быть 

товщинi  плити,  помноженiй  на   равно толщине плиты, умноженной 

п'ять.                            на пять. 

     Прикладають до зразка силу        Прикладывают к образцу си- 

за  допомогою навантажувального   лу при помощи нагружающего уст- 

пристрою,  який   являє   собою   ройства,  представляющего собой 

цилiндр,   дiаметр  та  довжина   цилиндр,  диаметр и длина кото- 

якого    дорiвнює    вiдповiдно   рого равна соответственно  диа- 

дiаметру та довжинi опори.        метру и длине опоры. 

     Швидкiсть перемiщення  на-        Скорость перемещения  наг- 

вантажувального пристрою повин-   ружающего   устройства   должна 

на  бути 9-11 мм/хв.  Руйнiвним   быть  9-11 мм/мин.  Разрушающей 

вважають найбiльше  навантажен-   считают  наибольшую   нагрузку, 

ня,  що  вiдмiчено при випробу-   отмеченную при испытании образ- 

ваннi  зразка  у  момент   його   ца в момент его разрушения. 

зруйнування. 

     Г. 8  Виражений у ньютонах        Г.8 Выраженный в  ньютонах 

результат вимiрювання руйнiвно-   результат измерения разрушающей 

го  навантаження  округляють до   нагрузки округляют до ближайше- 



найближчого цiлого числа.         го целого числа. 

     Г.9 У  протоколi  випробу-        Г.9 В  протоколе испытания 

вання     вказують     значення   указывают значение  разрушающей 

руйнiвного навантаження.          нагрузки. 
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           Додаток Д                       Приложение Д 

       (рекомендований)                   (рекомендуемое) 

       МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ                  МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

     МIЦНОСТI ПРИ РОЗТЯГУ            ПРОЧНОСТИ ПРИ РАСТЯЖЕНИИ 

       МIНЕРАЛОВАТНИХ ТА                 МИНЕРАЛОВАТНЫХ И 

       СКЛОВАТНИХ МАТIВ                 СТЕКЛОВАТНЫХ МАТОВ 

    (ЗРУЧНОСТI ТРАНСПОРТУ-           (УДОБСТВА ТРАНСПОРТИРОВКИ 

       ВАННЯ I МОНТАЖУ)              И МОНТАЖА) В СООТВЕТСТВИИ 

    ВIДПОВIДНО ДО IСО 8144                  С ИСО 8144 

     Д.1 Метод розповсюджується        Д.1 Метод распространяется 

на теплоiзоляцiйнi мати з мiне-   на  теплоизоляционные  маты  из 

ральної та скляної вати на син-   минеральной и  стеклянной  ваты 

тетичному зв'язуючому.            на синтетическом связующем. 

     Д.2 Загальнi   вимоги    -        Д.2 Общие  требования  - в 

вiдповiдно до роздiлу 3.          соответствии с разделом 3. 

     Д.3 Суть  методу полягає у        Д.3 Сущность метода заклю- 

визначеннi спроможностi мати не   чается в определении способнос- 

руйнуватися пiд дiєю напруження   ти  мата  не  разрушаться   под 

розтягу,  що виникає при транс-   действием  напряжения  растяже- 

портуваннi та монтажi.            ния, возникающего при транспор- 

                                  тировании и монтаже. 

     Д.4 Апаратура, обладнання,        Д.4 Аппаратура, оборудова- 

пристосування, iнструменти        ние, приспособления, инструмен- 

                                  ты 

     Лiнiйка металева  за  ГОСТ        Линейка металлическая по 

427.                              ГОСТ 427. 

     Рулетка металева  з  цiною        Рулетка металлическая    с 

подiлки 1 мм за ГОСТ 7502.        ценой  деления  1  мм  по  ГОСТ 

                                  7502. 

     Товщиномiр голчастий  (ри-        Толщиномер игольчатый (ри- 

сунки А.1  та А.2).               сунки А.1 и А.2). 

     Машина розривна або вiдро,        Машина разрывная  или вед- 

у яке можна  насипати  9-10  кг   ро,  в которое  можно  насыпать 

сухого  пiску,  та запас сухого   9-10  кг сухого песка,  и запас 

пiску масою 9-10 кг.              сухого песка массой 9-10 кг. 

     Терези, що    забезпечують        Весы, обеспечивающие взве- 

зважування з похибкою не бiльше   шивание с погрешностью не более 

0,5 %.                            0,5 %. 

     Затискачi (рисунок    Д.1)        Зажимы (рисунок  Д.1)  или 

або будь-якi iншi конструкцiї.    любые другие конструкции. 

     Д.5 Границя        похибки        Д.5 Предел     допускаемой 

вимiрювання розмiрiв, що допус-   погрешности измерения  размеров 

кається,   лiнiйкою,  рулеткою,   линейкой,  рулеткой, толщиноме- 

товщиномiром +-0,5 мм.            ром +-0,5 мм. 

     Д.6 З мати вирiзують  зра-        Д.6 Из мата вырезают обра- 

зок,  ширина  та  товщина якого   зец,  ширина и толщина которого 

дорiвнюють вiдповiдно ширинi та   равны соответственно  ширине  и 

товщинi мати, а довжина переви-   толщине мата, а длина превышает 

щує її ширину не менш нiж у два   его ширину не менее чем  в  два 

рази. Якщо довжина мати переви-   раза. Если длина мата превышает 

щує її ширину менш  нiж  у  два   его ширину менее чем в два  ра- 

рази, тодi як зразок використо-   за,  то  в качестве образца ис- 

вують цiлу  мату.  Якщо  ширина   пользуют целый мат. Если ширина 
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мати перевищує 500 мм, то з неї   мата  превышает  500 мм,  то из 

вирiзають зразок завширшки  500   него вырезают  образец  шириной 

мм.                               500 мм. 

     Довжину та  ширину  зразка        Длину и ширину образца из- 

вимiрюють лiнiйкою  або  рулет-   меряют  металлической  линейкой 



кою, товщину - голчастим товщи-   или рулеткой,  толщину - иголь- 

номiром за додатком А.            чатым толщиномером по  приложе- 

                                  нию А. 

     Д.7 Зразок  з  обох сторiн        Д.7 Образец с обеих сторон 

закрiплюють у затискачi  (рису-   закрепляют в зажимы (рисунок Д. 

нок Д.  1).  За допомогою моту-   1).  При помощи веревок,  прик- 

зок,  прикрiплених  до   затис-   репленных к зажимам, подвешива- 

качiв, пiдвiшують зразок верти-   ют  образец  вертикально в раз- 

кально у розривнiй  машинi  або   рывной машине или прикрепляют к 

прикрiплюють до нижнього затис-   нижнему зажиму ведро. Аккуратно 

кача вiдро. Акуратно за допомо-   при помощи разрывной машины или 

гою розривної машини або додаю-   добавляя песок в ведро,  увели- 

чи пiсок  у  вiдро,  збiльшують   чивают силу, действующую на об- 

силу,  яка  дiє  на зразок,  до   разец, до значения, равного на- 

значення, що дорiвнює найменшiй   именьшей из следующих двух  ве- 

з таких двох величин:  подвiйна   личин: удвоенный вес мата и вес 

вага мати та вага мати завдовж-   мата длиной 10 м. 

ки 10 м. 

 
     Рисунок Д.1 

                 Зажим и оборудование в сборе 

     Сила, що  дiє  на  зразок,        Сила, действующая на обра- 

дорiвнює сумi ваги зразка, ваги   зец,  равна сумме веса образца, 

нижнього затискача та розтягую-   веса нижнего зажима и  растяги- 

чого зусилля,  яке  утворюється   вающего   усилия,  создаваемого 

розривною   машиною.   Якщо  як   разрывной машиной.  Если в  ка- 

пристосування,   за   допомогою   честве приспособления,  при по- 

якого  на  зразок дiють заданою   мощи которого на  образец  воз- 

силою,  використовують вiдро  з   действуют  заданной силой,  ис- 

пiском, то сила, що дiє на зра-   пользуют ведро с песком, то си- 

зок, дорiвнює сумi ваги зразка,   ла,   действующая  на  образец, 

ваги  нижнього затискача,  ваги   равна сумме веса образца,  веса 

вiдра та ваги пiску.              нижнего  зажима,  веса  ведра и 

                                  веса песка. 

     Витримують зразок  пiд на-        Выдерживают образец    под 

вантаженням протягом 1 хв.        нагрузкой в течение 1 мин. 



     Якщо руйнування     зразка        Если разрушение    образца 

вiдбулося  бiля  затискача,  то   произошло около зажима,  то ре- 

результат  цього   випробування   зультат этого испытания аннули- 

анулюють.                         руют. 

     Д.8 У  протоколi  випробу-        Д.8 В протоколе  испытания 

вання вказують, вiдбулося чи нi   указывают,  произошло  или  нет 

руйнування  зразка при витриму-   разрушение образца при выдержи- 

ваннi  його  пiд  навантаженням   вании его под нагрузкой в тече- 

протягом 1 хв.                    ние 1 мин. 
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           Додаток Е                       Приложение Е 

       (рекомендований)                   (рекомендуемое) 

       МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ              МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПРЕДЕЛА 

      ГРАНИЦI МIЦНОСТI НА            ПРОЧНОСТИ НА ОТРЫВ СЛОЕВ 

   ВIДРИВ ШАРIВ МIНЕРАЛОВАТ-             МИНЕРАЛОВАТНЫХ И 

    НИХ ТА СКЛОВАТНИХ ПЛИТ               СТЕКЛОВАТНЫХ ПЛИТ 

    ВIДПОВIДНО ДО IСО 8145           В СООТВЕТСТВИИ С ИСО 8145 

     Е.1  Метод розповсюджуєть-        Е.1 Метод распространяется 

ся  на  теплоiзоляцiйнi плити з   на теплоизоляционные  плиты  из 

мiнеральної та скляної вати  на   минеральной  и  стеклянной ваты 

синтетичному зв'язуючому.         на синтетическом связующем. 

     Е.2 Загальнi    вимоги   -        Е.2 Общие требования  -  в 

вiдповiдно до роздiлу 3.          соответствии с разделом 3. 

     Е.3 Суть методу полягає  у        Е.3 Сущность метода заклю- 

вимiрюваннi розтягуючого зусил-   чается в измерении  растягиваю- 

ля,  яке  викликає   руйнування   щего усилия, вызывающего разру- 

зразка  при заданих умовах вип-   шение образца при заданных  ус- 

робування.                        ловиях испытания. 

     Е.4 Апаратура,  iнструмен-        Е.4 Аппаратура, инструмен- 

ти, матерiали                     ты, материалы 

     Машина розривна, що забез-        Машина разрывная,  обеспе- 

печує    розтяг    зразка    iз   чивающая  растяжение образца со 

швидкiстю  9-11 мм/хв та дозво-   скоростью 9-11 мм/мин и  позво- 

ляє вимiряти значення руйнiвно-   ляющая измерить значение разру- 

го зусилля з похибкою не бiльше   шающего усилия  с  погрешностью 

1%.                               не более 1%. 

     Лiнiйка металева  за  ГОСТ        Линейка металлическая   по 

427.                              ГОСТ 427. 

     Прилад для     вимiрювання        Прибор для измерения  тол- 

товщини (рисунок А.4).            щины (рисунок А.4). 

     Мастика бiтумна  за   ГОСТ        Мастика битумная  по  ГОСТ 

2889.                             2889. 

     Двi плоскi жорсткi пласти-        Две плоских жестких  плас- 

ни   завдовжки   та   завширшки   тины длиной  и шириной (200+-1) 

(200+-1) мм.                      мм. 

     Е.5 Границя        похибки        Е.5 Предел допускаемой по- 

вимiрювання,  що  допускається,   грешности измерения  линейкой и 

лiнiйкою    та   приладом   для   прибором для измерения  толщины 

вимiрювання товщини +-0,5 мм.     +-0,5 мм. 

     Е.6 З плити вирiзають зра-        Е.6 Из  плиты вырезают об- 

зок у формi паралелепiпеда зав-   разец в  форме  параллелепипеда 

довжки та завширшки (200+-1) мм   длиной и  шириной (200+-1) мм и 

i  завтовшки  як плита.  Зразок   толщиной, равной толщине плиты. 

вирiзають  у  будь-якому  мiсцi   Образец вырезают в произвольном 

плити,  але не ближче 50 мм вiд   месте плиты,  но не ближе 50 мм 

її краю.                          от ее края. 

     Е.7 За допомогою  бiтумної        Е.7 При   помощи  битумной 

мастики  приклеюють  до  зразка   мастики приклеивают  к  образцу 

двi  жорсткi  плоскi   пластини   две  жесткие  плоские  пластины 

(рисунок  Е.1).    При приклею-   (рисунок Е.1). При приклеивании 

ваннi прикладають тиск, величи-   прикладывают давление, величина 

на  якого не бiльше,  нiж тиск,   которого не больше,  чем давле- 
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достатнiй для доброго  контакту   ние,  достаточное  для хорошего 



поверхонь пластин та зразка.      контакта поверхностей пластин и 

                                  образца. 

 
     Рисунок Е.1 

                 Определение предела прочности слоев на отрыв 

     Зразок кладуть  у розривну        Образец помещают в разрыв- 

машину.  Прикладають до  зразка   ную машину.  Прикладывают к об- 

розтягуюче  зусилля  при  швид-   разцу  растягивающее усилие при 

костi  руху  активного  захвату   скорости   движения   активного 

9-11 мм/хв.  Руйнiвним вважають   захвата 9-11 мм/мин.  Разрушаю- 

найбiльше навантаження,  вiдмi-   щей считают наибольшую  нагруз- 

чене при випробуваннi зразка  в   ку,  отмеченную  при  испытании 

момент його руйнування.           образца в момент  его  разруше- 

                                  ния. 

     Якщо руйнування     зразка        Если разрушение    образца 

вiдбулося   по  приклеювальному   произошло   по   приклеивающему 

шару, то результати випробуван-   слою,  то  результаты испытания 

ня цього зразка анулюють.         этого образца аннулируют. 

     Е.8 Границя   мiцностi  на        Е.8 Предел  прочности   на 

вiдрив шарiв    ботр    у мега-   отрыв слоев    ботр     в мега- 

паскалях (кг/см2) обчислюють за   паскалях (кг/см2) вычисляют  по 

формулою:                         формуле: 

                                  P 

                          ботр = ----,                      (E.1) 

                                  lb 

де Р - руйнівне навантаження, Н   где Р - разрушающая   нагрузка, 

(кгс);                             Н (кгс); 

l - довжина зразка, мм (см);      l - длина образца, мм (см); 

b - ширина зразка, мм (см).       b - ширина образца, мм (см). 

     Результат випробування ок-        Результат испытания округ- 

ругляють до 0,01 МПа.             ляют до 0,01 МПа. 

     Е.9 У  протоколi  випробу-        Е.9 В протоколе  испытания 

вання вказують значення границi   указывают    значение   предела 

мiцностi на вiдрив шарiв.         прочности на отрыв слоев. 
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           Додаток Ж                       Приложение Ж 

       (рекомендований)                   (рекомендуемое) 

       ПРИКЛАДИ ПОБУДОВИ                ПРИМЕРЫ ПОСТРОЕНИЯ 

    КАЛIБРУВАЛЬНИХ ГРАФIКIВ           КАЛИБРОВОЧНЫХ ГРАФИКОВ 

           Приклад I                         Пример 1 

     Калiбрувальний      графiк        Калибровочный график мине- 

мiнеральної    вати    з    во-   ральной  ваты  с водостойкостью 

достiйкiстю понад 4.  Сировина:   более 4. Сырье: доменные шлаки, 

доменнi шлаки, цегляний бiй       кирпичный бой 

 
           Приклад 2                         Пример 2 

     Калiбрувальний графiк  мi-        Калибровочный график мине- 

неральної вати з  водостiйкiстю   ральной  ваты  с водостойкостью 

менше 4.   Сировина:   базальт,   менее 4.  Сырье:  базальт,  из- 

вапняк                            вестняк 
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УДК       Ж19      ОКСТУ           УДК        Ж19          ОКСТУ 

     Ключовi слова:   теплоiзо-        Ключевые слова:  теплоизо- 

ляцiя,  матерiали, вироби, вип-   ляция,  материалы, изделия, ис- 

робування, метод                  пытание, метод 


