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          i споруд 
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 (ГОСТ 23695-94) 

 Видання офiцiйне                    Издание официальное 

 Державний комiтет України у    | Межгосударственная научно- 

 справах мiстобудування i       | техническая комиссия по 

        архiтектури             | стандартизации и техничес- 

         Київ 1996              | кому нормированию в 

                                |      строительстве 

   Передмова                    |  Предисловие 

 I РОЗРОБЛЕНИЙ                  | 1 РАЗРАБОТАН 

   Науково-дослiдним iнститутом |   Научно-исследовательским 

   санiтарної технiки           |   институтом санитарной техники 

   (НДIсантехнiки) Росiйської   |   (НИИсантехники) 

   Федерацiї                    |   Российской Федерации 

   ВНЕСЕНИЙ                     |   ВНЕСЕН 

   Держбудом Російської         |   Госстроем Российской Федерации 

   Федерації                    | 

 2 ПРИЙНЯТИЙ                    | 2 ПРИНЯТ 

   Міждержавною науково-        |   Межгосударственной научно- 

   технічною комісією із        |   технической комиссией по 

   стандартизації і технічного  |   стандартизации и техническому 

   нормування в будівництві     |   нормированию в строительстве 

   (МНТКБ) 17 березня 1994 р.   |   (МНТКС)  17 марта 1994 г. 

За прийняття стандарту          |   За принятие стандарта 

   проголосували:               |   проголосовали: 

------------------------------- | -------------------------------- 

Найменування   |Найменування    | Наименование    |Наименование ор- 

держави        |органу держав-  | государства     |гана государств- 

               |ного управління |                 |енного управления 

               |будівництвом    |                 |строительством 

------------------------------- | -------------------------------- 

Азербайджанська|Держбуд         |Азербайджанская  |Госстрой 

Республіка     |                |Республика       | 

------------------------------- | -------------------------------- 

Республіка     |Держупр-        |Республика       |Госупр- 

Вірменія       |архітектури     |Армения          |архитектуры 

------------------------------- | -------------------------------- 

Республіка     |Мінбуд          |Республика       |Минстрой 

Казахстан      |                |Казахстан        | 

------------------------------- | -------------------------------- 

Киргизька      |Держбуд         |Киргизская       |Госстрой 

Республіка     |                |Республика       | 

------------------------------- | -------------------------------- 

Республіка     |Мінархбуд       |Республика       |Минархстрой 

Молдова        |                |Молдова          | 

------------------------------- | -------------------------------- 

Російська      |Мінбуд          |Российская       |Минстрой 

Федерація      |                |Федерация        | 

------------------------------- | -------------------------------- 

Республіка     |Держбуд         |Республика       |Госстрой 

Таджикістан    |                |Таджикистан      | 

------------------------------- | ------------------------------- 

Республіка     |Держкомархі-    |Республика       |Госкомархи- 

Узбекістан     |тектбуд         |Узбекистан       |тектстрой 

------------------------------- | ------------------------------- 



Україна        |Держкоммісто-   |Украина          |Госкомградо- 

               |будування       |                 |строительства 

------------------------------- | -------------------------------- 

З ВВЕДЕНИЙ ЗАМIСТЬ ГОСТ 23695-79| 3 ВЗАМЕН  ГОСТ 23695-79, 

  та ГОСТ 24843-81 наказом      |   ГОСТ 24843-81 

  Держкоммiстобудування України | 

  вiд 16 листопада 1995р.   224 | 

Даний державний стандарт Украї- | Настоящий стандарт не может быть 

ни не може бути повністю або ча | полностью или частично воспроиз- 

стково вiдтворений, тиражований | веден, тиражирован или распро- 

і розповсюджений як офіційне ви | странен в качестве официально- 

дання без дозволу Держкоммісто- | го издания без разрешения МНТКС. 

будування України.              | 
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     ДЕРЖАВНИЙ СТАНДАРТ УКРАЇНИ        МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ 

================================================================= 

 Інженерне обладнання будинкiв 

          i споруд 

          ПРИЛАДИ 

     САНІТАРНО-ТЕХНІЧНІ 

     СТАЛЕВІ ЕМАЛЬОВАНІ 

       Технiчнi умови 

 Инженерное оборудование зданий 

 и сооружений 

 ПРИБОРЫ   САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ    ДСТУ Б В.2.5-1-95 

 СТАЛЬНЫЕ ЭМАЛИРОВАННЫЕ             (ГОСТ 23695-94) 

 Технические условия 

 Еngineeriпg еguinment оf 

 buildiпgs and constructions 

 Еnamеlled steel sаnitarу 

      аррliаnсеs 

 Sресifiсаtiоns 

__________________________________________________________________ 

         Чинний вiд 1996-04-01  |    Дата введения 1995-01-01 

                                | 

   1 ГАЛУЗЬ ЗАСТОСУВАННЯ        |      1 ОБЛАСТЬ  ПРИМЕНЕНИЯ 

                                | 

     Даний стандарт  поширюється|      Настоящий стандарт распрос- 

на  санiтарно-технiчнi   сталевi| траняется на санитарно-техничес- 

емальованi прилади (далi -  при-| кие стальные эмалированные  при- 

лади):  ванни,  душовi пiддони, | боры (далее -  приборы): ванны, 

мийки, раковини, що  встановлюю-| душевые поддоны, мойки, ракови- 

ться в будiвлях рiзного  призна-| ны, устанавливаемые в зданиях 

чення                           | различного назначения. 

     Стандарт не поширюється  на|      Стандарт не распространяет- 

прилади спецiального  призначен-| ся на приборы специального  наз- 

ня,   що    пiдлягають    впливу| начения,  подвергаемые  воздейс- 

морської або мiнеральної води, а| твию морской или минеральной во- 

також iнших  агресивних  середо-| ды, а также  других  агрессивных 

вищ.                            | сред. 

     Обов'язковi вимоги до якос-|      Обязательные  требования  к 

тi продукцiї викладенi в 3.2  (в| качеству  продукции  изложены  в 

частинi  граничних  вiдхилень  i| 3.2 (в части предельных отклоне- 

висоти), 3.3-3.6; 4.2.5; 4.2.13;| ний и высоты),  3.3-3.6;  4.2.5; 

4.2.16-4.2.21.                  | 4.2.13; 4.2.16-4.2.21. 

                                | 
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   2  НОРМАТИВНI ПОСИЛАННЯ      |       2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ 

                                | 

   У даному стандартi викори-   |     В настоящем  стандарте ис- 

стані посилання на такi         | пользованы ссылки на следующие 

стандарти:                      | стандарты: 

 ГОСТ 427-75    | Линейки измерительные металлические. 

                | Технические условия. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 503-81    | Лента холоднокатанная из низкоуглеродистой ста- 

                | ли. Технические условия. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 1145-80   | Шурупы с потайной головкой. Конструкция и размеры. 

------------------------------------------------------------------ 



 ГОСТ 2405-88   | Манометры, вакуумметры, мановакуумметры, 

                | напорометры, тягомеры и тягонапоромеры. 

                | Общие технические условия. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 4404-78   | Графит для производства карандашных стержней. 

                | Технические условия. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 4470-79   | Марганца (IY) окись. Технические условия. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 5915-70   | Гайки шестигранные класса точности В. 

                | Конструкция и размеры. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 6613-86   | Сетки проволочные тканые с квадратными 

                | ячейками. Технические условия. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 7798-70   | Болты с шестигранной головкой класса  точности  В. 

                | Конструкция и размеры. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 10905-86  | Плиты поверочные и разметочные.Технические условия. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 11371-78  | Шайбы. Технические условия. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 12026-76  | Бумага фильтровальная. Технические условия. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 13451-77  | Материалы полевошпатные и кварц - полевошпатные 

                | для стекольной промышленности.Технические условия. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 14192-77  | Маркировка грузов. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 15150-69  | Машины, приборы и другие технические изделия. 

                | Исполнения для различных климатических районов. 

                | Категории, условия эксплуатации, хранения и 

                | транспортирования в части воздействия климати- 

                | ческих факторов внешней среды. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 15846-79  | Продукция, отправляемая в районы Крайнего 

                | Севера и труднодоступные районы. Упаковка, 

                | маркировка, транспортирование и хранение. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 16523-89  | Прокат тонколистовой из углеродистой стали 

                | качественной и обыкновенного качества общего 

                | назначения. Технические условия. 

------------------------------------------------------------------ 

 ГОСТ 23932-90  | Посуда и оборудование лабораторные стеклянные. 

                | Общие технические требования. 

------------------------------------------------------------------ 

 Видання офiцiйне               |             Издание официальное 

                              - 3 - 

                                  ДСТУ Б В.2.5-1-95 (ГОСТ 23695-94) 

     З КЛАСИФIКАЦIЯ             |      3 КЛАССИФИКАЦИЯ 

   I ОСНОВНI РОЗМIРИ            |    И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

                                | 

     3.1 За своїм функцiональним|      3.1 По своему  функциональ- 

призначенням  прилади  подiляють|  ному назначению приборы  подраз- 

на ванни, душовi пiддони,  мийки|  деляют на ванны, душевые  подд- 

i раковини.                     |  ны, мойки и раковины. 

     3.2 Типи i основнi  розмiри|      3.2 Типы и основные размеры 

ванн, душових пiддонiв, мийок  i|  ванн, душевых поддонов,  моек  и 

раковин повиннi вiдповiдати вка-|  раковин  должны  соответствовать 

заним на рисунках 1-11i в табли-|  указанным на  рисунках 1-11 и в 

ці 1.                           |  таблице 1. 

Таблиця 1                                                 В міліметрах 

Таблица 1                                                 В миллиметрах 



-----------------------------------------------------------------------------

----------- 

|Тип приладу  |     Довжина            |                        | Глибина  | 

Висота    | 

|             |      Длина             |    Ширина              | Глубина  | 

Высота    | 

|Тип прибора  |       А                |      В                 |   Н,     |  

Н1,      | 

|             |-------------------------------------------------| не менше,| 

не більше,| 

|             |Номін. |Гранич. відхил. | Номін.   |Гранич.відх. | не менее | 

не более  | 

|             |Номин. |Пред. откл.     | Номин.   |Пред. откл.  |          |           

| 

|----------------------------------------------------------------------------

----------| 

|                                        Ванни                                         

| 

|                                        Ванны                                         

| 

|----------------------------------------------------------------------------

----------| 

|ВСт 1500     | 1500  |                |          |             |          |           

| 

|---------------------|                |  700     |             |          |           

| 

|ВСт I6ОО     | 1600  |                |          |             |          |           

| 

|---------------------|     +,-5       |----------|    +,-5     |    380   |   

600     | 

|ВСт 1700     | 1700  |                |  750     |             |          |           

| 

|----------------------------------------------------------------------------

----------| 

|                                        Пiддони                                       

| 

|                                        Поддоны                                       

| 

|----------------------------------------------------------------------------

----------| 

|ПДСм 800     |  800  |                |  800     |             |          |           

| 

|---------------------|                |----------|             |    130   |   

315     | 

|ПДСм 900     |  900  |   +,-5         |  900     |   +,-5      |          |           

| 

|---------------------|                |----------|             |------------

----------| 

|ПДСг ВОО     |  800  |                |  800     |             |    280   |   

445     | 

|----------------------------------------------------------------------------

----------| 

|                                        Мийки                                         

| 

|                                        Мойки                                         

| 

|----------------------------------------------------------------------------

----------| 

|МСУ          |  500  |                |          |             |          |    

-      | 

|---------------------|                |          |             |          |           

| 

|МСУП         |  800  |    +,-6        |          |   +,-6      |          |           

| 



|---------------------|                |          |             |    160   |           

| 

|МСУ-2        |  800  |                |          |             |          |           

| 

|--------------------------------------------------------------------------|           

| 

|МСВ          |  450  |                |   505    |             |          |           

| 

|---------------------|    +,-3        |----------|    +,-3     |          |           

| 

|МСВП, МСВ-2  |  750  |                |   520    |             |          |           

| 

|----------------------------------------------------------------------------

----------| 

|                                        Раковини                                      

| 

|                                        Раковины                                      

| 

|----------------------------------------------------------------------------

----------| 

|РСВ-1, РСВ-2 |  500  |    +,-3        |   400    |    +,-3     |   145    |    

520    | 

-----------------------------------------------------------------------------

----------- 
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                       Ванна сталева емальована (ВСт) 

                       Ванна стальная эмалированная (ВСт) 



 
                       Піддон мілкий сталевий емальований (ПДСм) 

                       Поддон мелкий стальной эмалированный (ПДСм) 

 
                       Піддон глибокий сталевий емальований (ПДСг) 

                       Поддон глубокий стальной эмалированный (ПДСг) 



 
                       Схема установки ванн і піддонів на опори 

                       Схема установки ванн и поддонов на опоры 



 
                       Мийка сталева емальована уніфікована з однією 

                       чашею (тип МСУ) 

                       Мойка стальная эмалированная унифицированная 

                       с одной чашей (тип МСУ) 



 
                       Мийка сталева емальована уніфікована з однією 

                       чашею, із зливною полицею (тип МСУП) 

                       Мойка стальная эмалированная унифицированная 

                       с одной чашей, со сливной полкой (тип МСУП) 



 
                       Мийка сталева емальована уніфікована з двома 

                       чашами (тип МСУ-2) 

                       Мойка стальная эмалированная унифицированная 

                       с двумя чашами (тип МСУ-2) 



 
                       Мийка сталева емальована, що вмонтовується, 

                       з однією чашею (тип МСВ) 

                       Мойка стальная эмалированная с одной чашей 

                       встраиваемая (тип МСВ) 



 
                       Мийка сталева емальована, що вмонтовується, 

                       з однією чашею із зливною полицею (тип МСВП) 

                       Мойка стальная эмалированная с одной чашей 

                       со сливной полкой встраиваемая (тип МСВП) 



 
                       Мийка сталева емальована, що вмонтовується, 

                       з двома чашами (тип МСВ-2) 

                       Мойка стальная эмалированная с двумя чашами 

                       встраиваемая (тип МСВ-2) 



 
                       Раковина сталева емальована 

                       (тип РСВ-1 і РСВ-2) 

                       Раковина стальная эмалированная 

                       (тип РСВ-1 и РСВ-2) 
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     3.3 Конструкцiя ванн i гли-|     3.3 Конструкция ванн и глу- 

боких душових  пiддонiв  повинна| боких душевых  поддонов  должна 

передбачати наявнiсть випускного| предусматривать  наличие  выпус- 

i переливного отворiв, а мийок i| кного и переливного отверстий, а 

раковин -  випускного  отвору  i| моек и раковин - выпускного  от- 

отворiв     для     встановлення| верстия и отверстий для установ- 

водорозбiрної арматури.         | ки водоразборной арматуры. 

                                | 

     3.4 Дiаметри  випускного  i|     3.4 Диаметры  выпускного  и 

переливного отворiв для встанов-| переливного отверстий для  уста- 

лення   випуску    i    переливу| новки выпуска и перелива  водос- 

водозливної арматури на приладах| ливной арматуры на приборах всех 

усiх типiв повиннi бути 52 мм  з| типов должны быть 52 мм с откло- 

вiдхиленнями: +1,5...-1,0 мм.   | нениями: +1,5. ..-1,0 мм. 

                                | 

     3.5 Розмiри i  розташування|     3.5 Размеры и  расположения 

отворiв у мийках для встановлен-| отверстий в мойках для установки 

ня змiшувачiв повиннi вiдповiда-| смесителей  должны  соответство- 

ти вказаним на рисунку 12 з вiд-| вать указанным на рисунке  12  с 

хиленнями +1 мм.                | отклонениями +1мм. 

     На вимогу  споживача  мийки|     По  требованию  потребителя 

можуть виготовлятися без отворiв| мойки  могут  изготовляться  без 

для змiшувачiв.                 | отверстий для смесителей. 



 
                       Розташування і розміри отворів на мийках 

                       для водорозбірної арматури 

                       Расположение и размеры отверстий на мойках 

                       для водоразборной арматуры 

     3.6 Вiдстань  мiж  центрами|     3.6 Расстояние  между  цен- 

отворiв     для     встановлення| трами  отверстий  для  установки 

водозливної  арматури  мийок   з| водосливной арматуры моек с дву- 

двома   чашами   повинна    бути| мя чашами должно быть (300+,-5) 

300 +,-5) мм.                   | мм. 

                                | 

     3.7 Ванни i глибокi  душовi|     3.7 Ванны и глубокие  душе- 

пiддони повиннi  встановлюватись| вые поддоны должны  устанавлива- 

на опори (нiжки,  пiдставки  або| ться на опоры (ножки,  подставки 

iншi пристосування).            | или др. приспособления). 

     Конструкцiя   мийок   типiв|      Конструкция моек типов МСУ, 

МСУ, МСУП i МСУ-2 повинна забез-| МСУП и МСУ-2 должна обеспечивать 

печувати можливiсть їх  встанов-| возможность их установки как  на 



лення як на кронштейнах,  так  i| кронштейнах, так и на  подстолье 

на пiдстiллi (шафа кухонних меб-| (шкаф кухонной мебели). 

лiв).                           | 

                                | 

     3.8  Конструкцiя   приладiв|      3.8  Конструкция   приборов 

даним       стандартом        не| настоящим стандартом не регламе- 

регламентується, а  визначається| нтируется, а определяется  рабо- 

робочими кресленнями, що затвер-| чими чертежами, утвержденными  в 

дженi у встановленому порядку.  | установленном порядке. 

     3.9 Умовне позначення  при-|      3.9  Условное   обозначение 

ладiв у  технiчнiй  документацiї| приборов в технической  докумен- 

та при замовленнi повинно  скла-| тации и при заказе должно состо- 

датися iз слова, що позначає вид| ять из слова, обозначающего  вид 

виробу: ванна,  душовий  пiддон,| изделий: ванна, душевой  поддон, 

мийка або  раковина;  позначення| мойка или раковина;  обозначения 

типу приладу i позначення даного| типа прибора и обозначения  нас- 
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стандарту.                      | тоящего стандарта. 

     Для мийок пiсля  позначення|      Для моек после  обозначения 

типу приладу вказують лiтери:  Ц| типа прибора указывают буквы:  Ц 

- для мийок з отворами для вста-| - для моек с отверстиями для ус- 

новлення центрального змiшувача,| тановки центрального  смесителя, 

Щ - для  мийок  з  отворами  для| Щ - для моек  с  отверстием  для 

встановлення змiшувача з  щiткою| установки смесителя со щеткой (в 

(в разi застосування змiшувача з| случае  применения  смесителя  с 

нижнiм приєднанням  шлангу  щiт-| нижним присоединением шланга ще- 

ки), Р - для  мийок  з  отворами| тки), Р - для моек с отверстиями 

для  встановлення  змiшувача   з| для установки смесителя с  одной 

однiєю рукояткою, Н - для  мийок| рукояткой, Н - для моек с отвер- 

з отворами для встановлення змi-| стиями для установки смесителя с 

шувача з нижньою камерою  змiшу-| нижней камерой  смешения.  Бо  - 

вання. Бо - для мийок без отвору| для моек без отверстия под  сме- 

пiд змiшувач, Л - для мийок  ти-| ситель, Л - для моек типов МСУП, 

пiв МСУП, МСВП,  виготовлених  у| МСВП, изготовленных в левом  ис- 

лiвому виконаннi (чаша  розташо-| полнении (чаша расположена слева 

вана злiва при поглядi на  мийку| при взгляде на мойку спереди), К 

спереду),  К  -  для  мийок,  що| - для моек,  устанавливаемых  на 

встановлюються на кронштейнах.  | кронштейнах. 

     Приклад умовного позначення|      Пример условного  обозначе- 

ванни сталевої емальованої  дов-| ния ванны стальной эмалированной 

жиною 1500 мм:                  | длиной 1500 мм: 

     Ванна   ВСт    1500    ГОСТ|      Ванна   ВСт    1500    ГОСТ 

23695-94                        | 23695-94 

                                | 

     Те  саме,  мийки   сталевої|     То же, мойки стальной  уни- 

унiфiкованої    емальованої    з|фицированной эмалированной с од- 

однiєю  чашею,  з  отворами  для|ной  чашей,  с  отверстиями  для 

змiшувача з щiткою, для установ-|смесителя со щеткой, для устано- 

лення на пiдстiллi (шафа  кухон-|вки на подстолье (шкаф  кухонной 

них меблiв):                    |мебели): 

   Мийка   МСУЩ   ГОСТ  23695-94|   Мойка  МСУЩ   ГОСТ  23695-94 

                                | 

     4 ТЕХНІЧНІ ВИМОГИ          |        4 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

                                | 

     4.1 Загальнi положення     |        4.1 Общие положения 

                                | 

     Прилади  слiд   виготовляти|      Приборы следует изготовлять 

вiдповiдно до вимог даного став-| в  соответствии  с  требованиями 

дарту, конструкторської i       | настоящего стандарта,  конструк- 

технологiчної      документацiї,| торской и технологической  доку- 

затвердженої пiдприємством-виго-| ментации, утвержденной предприя- 

товлювачем.     При     розробцi| тием-изготовителем. При разрабо- 

конструкторської i технологiчної| тке конструкторской и технологи- 



документацiї на вироби  конкрет-| ческой документации  на  изделия 

них видiв необхiдно  застосувати| конкретных видов необходимо при- 

показники якостi, що  вказанi  у| менять показатели качества, ука- 

додатку А.                      | занные в приложении А. 

                                | 

     4.2 Характеристики         |       4.2 Характеристики 

                                | 

     4.2.1 Прилади повиннi  бути|      4.2.1 Приборы  должны  быть 

покритi    шаром    бiлої    або| покрыты слоем белой или  цветной 

кольорової скловидної силiкатної| стекловидной силикатной эмали  в 

емалi вiдповiдно до затвердженої| соответствии  с  утвержденной  в 

за     встановленим     порядком| установленном порядке технологи- 

документацiї.                   | ческой документацией. 
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                                | 

     4.2.2 Поверхнi приладiв по-|      4.2.2 Поверхности  приборов 

дiляють  на  функцiональну  (А),| подразделяют  на  функциональную 

видиму  (Б),  невидиму  зовнiшню| (А), видимую (Б), невидимую  на- 

(В) i монтажну (Г), що вказанi в| ружную (В) и монтажную (Г), ука- 

додатку Б.                      | занные в приложении Б. 

                                | 

     4.2.3 Емалеве покриття  по-|      4.2.3 Эмалевое покрытие по- 

верхонь А i Б  приладiв  повинно| верхностей А и Б приборов должно 

бути: термiчне стiйким,  хiмiчно| быть: термически стойким,  хими- 

стiйким вiдносно лугiв,  стiйким| чески стойким по отношению к ще- 

до стирання i впливу  фарбуваль-| лочам, стойким к истиранию и во- 

них речовин.                    | здействию красящих веществ. 

                                | 

     4.2.4 Емалеве покриття  по-|      4.2.4 Эмалевое покрытие по- 

верхонь А i Б  мийок  i  раковин| верхностей А и Б моек и  раковин 

повинно бути хiмiчно стiйким  до| должно быть химически стойким  к 

кислот.                         | кислотам. 

                                | 

     4.2.5 Ударна мiцнiсть  ема-|      4.2.5   Ударная   прочность 

левого покриття поверхонь А i  Б| эмалевого покрытия  поверхностей 

приладiв повинна бути  не  менше| А и Б приборов  должна  быть  не 

0,6 Дж (0,06 кгс-м).            | менее 0,6 Дж (0,06 кгс-м). 

                                | 

     4.2.6 Емалеве покриття  по-|      4.2.6 Эмалевое покрытие по- 

верхонь А i Б  приладiв  повинно| верхностей А и Б приборов должно 

задовольняти   вимоги:   товщина| удовлетворять требованиям:  тол- 

емалевого покриття повинна  бути| щина эмалевого  покрытия  должна 

не бiльше  0,6  мм,  нерiвномiр-| быть не более 0,6 мм, неравноме- 

нiсть товщини емалевого покриття| рность толщины эмалевого  покры- 

не повинна перевищувати 25%.    | тия не должна превышать 25%. 

                                | 

     Коефiцiєнт дифузного вiдби-|      Коэффициент диффузного  от- 

ття емалевого  покриття  повинен| ражения эмалевого покрытия  дол- 

бути не менше 78%.              | жен быть не менее 78%. 

     Блиск поверхнi емалевого   |      Блеск поверхности эмалевого 

покриття повинен бути не менше  | покрытия должен  быть  не  менее 

45%.                            | 45%. 

                                | 

     4.2.7 Залежно вiд  показни-|      4.2.7 В зависимости от  по- 

кiв зовнiшнього вигляду,  якостi| казателей внешнего вида,  качес- 

емалевого покриття поверхонь А i| тва эмалевого покрытия поверхно- 

Б прилади подiляють за  сортами:| стей А и Б приборы  подразделяют 

перший, другий i третiй вiдповi-| на сорта: первый, второй и  тре- 

дно до таблицi 2.               | тий в соответствии с таблицей 2. 

     Сортнiсть приладiв  прийма-|      Сортность приборов принима- 

ють за якiстю емалевого покриття| ют по качеству эмалевого  покры- 

поверхонь А i Б та за  допусками| тия поверхностей А и Б и по  до- 

площинностi i форми  цих  повер-| пускам  плоскостности  и   формы 



хонь за нижчою з двох оцiнок.   | этих поверхностей по  низшей  из 

                                | двух оценок. 
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Таблиця 

        2 

Таблица 

-----------------------------------------------------------------------------

----------------------- 

|Найменування дефекту        |         Норма на 1 м2 емальованої поверхнi 

приладу                  | 

|Наименование дефекта        |         Норма на I м2 эмалированной 

поверхности прибора             | 

|                            |-----------------------------------------------

----------------------| 

|                            |   Першого сорту      |    Другого сорту    |    

Третьего сорту      | 

|                            |   Первого сорта      |    Второго сорта    |    

Третьего сорта      | 

|----------------------------------------------------------------------------

----------------------| 

|Темнi розрiзненi цятки      |     Не допускаються в кількості більш як:                           

| 

|діаметром від 1 до 2        |     Не допускаются в количестве более:                              

| 

|Темные разрозненные точки   |                      |                     |                        

| 

|диаметром от 1 до 2 мм      |          2           |           4         |            

8           | 

|----------------------------------------------------------------------------

----------------------| 

|Місцеве просвічування грун- |  Не допускається загальною площею більш як, см 

2.                   | 

|тової емалі на виступах і   |   Не допускается общей площадью более, см2                          

| 

|бортах                      |                      |                     |                        

| 

|Местное просвечивание грун- |                      |                     |                        

| 

|товой эмали на выступах и   |                      |                     |                        

| 

|бортах                      |          5           |          10         |           

20           | 

|----------------------------------------------------------------------------

----------------------| 

|Шпилькові уколи розміром    |     Не допускаються в кількості більш як:                           

| 

|до 2 мм                     |     Не допускаются в количестве более:                              

| 

|Булавочные уколы размером   |-----------------------------------------------

----------------------| 

|до 2 мм                     |          2           |           4         |            

8           | 

|----------------------------------------------------------------------------

----------------------| 

|Бульки без оголення металу  |     Не допускаються в кількості більш як:                           

| 

|розміром до 2 мм            |     Не допускаются в количестве более:                              

| 

|Булавочные уколы размером   |-----------------------------------------------

----------------------| 

|до 2 мм                     |          -           |           4         |            

6           | 



|----------------------------------------------------------------------------

----------------------| 

|Оголення грунтової емалі    |    Не допускається загальною площею більш як, 

см 2.                 | 

|розміром до 15 мм (тільки   |     Не допускается общей площадью более, см2                        

| 

|для ванн)                   |                                                                     

| 

|Обнажение грунтовой эмали   |-----------------------------------------------

----------------------| 

|размером до 15 мм (только   |                      |                     |                        

| 

|для ванн                    |          -           |           2         |            

3           | 

|----------------------------------------------------------------------------

----------------------| 

|Волосяні лініі затоплені    | Не допускаються      |Допускаються малопомітні                      

| 

|Волосные линии заплавленные | Не допускаются       |Допускаются малозаметные                      

| 

|----------------------------------------------------------------------------

----------------------| 

|Прогари                     |                       Не допускаються                               

| 

|Прогары                     |                       Не допускаются                                

| 

|----------------------------------------------------------------------------

----------------------| 

|Напливи емалі               |                       Не допускаються                               

| 

|Наплывы эмали               |                       Не допускаются                                

| 

-----------------------------------------------------------------------------

----------------------- 

                                | 

     4.2.8 Поверхню В  приладiв,|      4.2.8 Поверхность В  прибо- 

крiм мийок i раковин, що встано-| ров, кроме моек и раковин, уста- 

влюються     на     кронштейнах,| навливаемых на кронштейнах,  до- 

допускається покривати  силiкат-| пускается  покрывать  силикатной 

ною грунтовою емаллю товщиною не| грунтовой эмалью толщиной не ме- 

менше 0,1 мм.                   | нее 0,1 мм. 

                                | 

     4.2.9 На поверхнi В  прила-|      4.2.9 На поверхности В при- 

дiв, що покрита силiкатною грун-| боров, покрытой силикатной грун- 

товою емаллю, допускаються дiля-| товой эмалью, допускаются  учас- 
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нки, що покритi бiлою або кольо-| тки, покрытые белой или  цветной 

ровою емаллю, яка застосовується| эмалью, применяемой для  нанесе- 

для нанесення на поверхнi А i Б | ния на поверхности А и Б  прибо- 

приладiв.                       | ров. 

                                | 

     4.2.10 У мийках, раковинах,|      4.2.10 В мойках, раковинах, 

ваннах i пiддонах третього сорту| ваннах и поддонах третьего сорта 

допускається вiдкол емалi на по-| допускается откол эмали на пове- 

верхнi В загальною площею  до  2| рхности В общей  площадью  до  2 

см2 з зарiвнюванням  пошкоджених| см2 с заделкой поврежденных мест 

дiлянок захисним покриттям.     | защитным покрытием. 

                                | 

     4.2.11 Емалеве покриття по-|      4.2.11  Эмалевое   покрытие 

верхнi Г приладiв  повинно  бути| поверхности  Г  приборов  должно 

рiвним без напливiв емалi.      | быть ровным без наплывов эмали. 

                                | 

     4.2.12 На  бортах  мийок  i|      4.2.12 На бортах моек и ра- 



раковин та на кромках стiнок ра-| ковин и на кромках стенок  рако- 

ковин  допускається  заварювання| вин допускается заварка незначи- 

незначних трiщин, що утворюються| тельных трещин, образующихся при 

при штампуваннi сталевого листа,| штамповке  стального  листа,   с 

з ретельним зачищенням заварених| тщательной зачисткой  заваренных 

мiсць.                          | мест. 

                                | 

     Зачищенню пiдлягають  також|      Зачистке   подлежат   также 

зварнi шви в  мiсцях  приварення| сварные швы  в  местах  приварки 

деталей до мийок i раковин.     | деталей к мойкам и раковинам. 

                                | 

     4.2.13 Допуски  площинностi|      4.2.13 Допуски плоскостнос- 

i форми заданої поверхнi  прила-| ти и формы заданной  поверхности 

дiв не повиннi перевищувати зна-| приборов  не  должны   превышать 

чень, вказаних нижче:           | значений, указанных ниже: 

     - допуск площинностi поздо-|     - допуск плоскостности про- 

       вжнiх i поперечних бортiв|       дольных и поперечных бор- 

       приладiв та спинки рако- |       тов приборов и спинки 

       вин -1,5 мм на           |       раковины - 1,5 мм 

       500 мм довжини;          |       на 500 мм длины; 

     - допуск площинностi повер-|     - допуск плоскостности 

       хнi кронштейну, що       |       поверхности кронштейна, 

       прилягає до стiни, для   |       прилегающей к стене, для 

       комплектацiї мийок  -    |       комплектации моек - 

       2,0 мм;                  |       2,0 мм; 

     - допуск форми заданої  по-|     - допуск формы заданной 

       верхнi (гофри)для стiнок,|       поверхности (гофры) для 

       бортiв, днища та радiусiв|       стенок, бортов, днища и 

       переходу борту до стiнок:|       радиусов перехода борта 

       для першого i другого    |       к стенкам: для первого 

       сортiв 0,5 мм, для  тре- |       и второго сорта 0,5 мм, 

       тього - 0,8 мм.          |       для третьего - 0,8 мм. 

                                | 

     4.2.14 Прилади на  поверхнi|      4.2.14  Приборы на повер- 

В повиннi мати додаткове шумопо-| ности В должны  иметь  дополни- 

глинаюче покриття.              | тельное  шумопоглощающее  покры- 

                                | тие. 

     4.2.15 Прилади, що встанов-|      4.2.15 Приборы, установлен- 

ленi на опори (нiжки, пiдставки,| ные на опоры (ножки,  подставки, 

кронштейни та iншi  пристосуван-| кронштейны и другие приспособле- 

ня), повиннi витримувати механi-| ния), должны выдерживать механи- 

чне навантаження, бути  стiйкими| ческую нагрузку, быть устойчивы- 
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на перекидання (ванна, пiддон) i| ми (ванна, поддон) и прочно зак- 

мiцно закрiпленi (ванна,  мийка,| реплены (ванна,  мойка,  ракови- 

раковина).                      | на). 

     Ванни i пiддони повиннi ма-|      Ванны  и   поддоны   должны 

ти горизонтальнi положення  бор-| иметь  горизонтальное  положение 

тiв, вiдхилення не повинно пере-| бортов,  отклонение  не   должно 

вищувати 4 мм.                  | превышать 4 мм. 

                                | 

     4.2.16 Прилади повиннi мати|      4.2.16 Приборы должны иметь 

похил днища до випускного  отво-| уклон днища к выпускному  отвер- 

ру, що  забезпечує  повний  злив| стию, обеспечивающий полный слив 

води крiзь випуск.              | воды через выпуск. 

                                | 

     4.2.17 Ванни i пiддони  по-|      4.2.17 Ванны и поддоны дол- 

виннi мати порiвнювач  електрич-| жны иметь уравнитель электричес- 

них потенцiалiв (для поєднання з| ких потенциалов (для  соединения 

металевою водопровiдною трубою).| с  металлической   водопроводной 

Довжину  провiдника  порiвнювача| трубой). Длину проводника  урав- 

електричних потенцiалiв вказують| нителя электрических потенциалов 

при замовленнi, при  вiдсутностi| указывают при заказе, при отсут- 



вказiвок провiдник  виготовляють| ствии указаний проводник изгото- 

довжиною 1000 мм.               | вляют длиной 1000 мм. 

                                | 

     4.2.18 Порiвнювач електрич-|      4.2.18 Уравнитель элетриче- 

них потенцiалiв  виготовляють  з| ских потенциалов изготовляют  из 

сталевого дроту дiаметром не ме-| стальной проволоки диаметром  не 

нше 5 мм  або  сталевої  стрiчки| менее 5 мм  или  стальной  ленты 

товщиною не менше 2 мм та  пере-| толщиной не менее 2 мм и сечени- 

рiзом не менше 24 мм2. Конструк-| ем не менее 24 мм2.  Конструкция 

цiя порiвнювача потенцiалiв  на-| уравнителя потенциалов приведена 

ведена в додатку В.             | в приложении В. 

                                | 

     4.2.19 Порiвнювач електрич-|      4.2.19 Уравнитель  электри- 

них потенцiалiв повинен мати за-| ческих потенциалов должен  иметь 

хисне  покриття,  що  вiдповiдає| защитное покрытие, соответствую- 

мiсцю       розмiщення       при| щее месту размещения при эксплу- 

експлуатацiї за  категорiєю  4.2| атации   категории   4.2    ГОСТ 

ГОСТ 15150.                     | 15150. 

                                | 

     4.2.20 Для крiплення порiв-|      4.2.20 Для крепления  урав- 

нювача  електричних  потенцiалiв| нителя электрических потенциалов 

ванни  i  пiддони  повиннi  мати| ванны  и  поддоны  должны  иметь 

приварену сталеву пластину  тов-| приваренную  стальную   пластину 

щиною не менше 2 мм i  перерiзом| толщиной не менее 2 мм и сечени- 

не менше 24 мм2.                | ем не менее 24 мм2. 

                                | 

     4.2.21  Контактнi  поверхнi|      4.2.21 Контактные поверхно- 

пластини для крiплення  порiвню-| сти пластин для крепления  урав- 

вача електричних потенцiалiв  та| нителя электрических потенциалов 

самих провiдникiв  повиннi  бути| и самих проводников должны  быть 

зачищенi, не мати слiдiв  емалi,| зачищены, не иметь следов эмали, 

фарби i корозiї та покритi  кон-| краски и коррозии и покрыты кон- 

сервуючим мастилом.             | сервирующей смазкой. 

                                | 
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   4.3 Вимоги до сировини,      |   4.3 Требования к сырью, 

       матерiалiв і             |       материалам и 

       комплектуючих виробiв    |       комплектующим изделиям 

                                | 

     4.3.1 Прилади повиннi виго-|      4.3.1 Приборы должны  изго- 

товлятися з сталi,  що  годиться| товляться  из  стали,  пригодной 

для штампування  та  емалювання,| для штамповки и эмалирования,  в 

згiдно iз затвердженою технiчною| соответствии с утвержденной тех- 

документацiєю.                  | нической документацией. 

                                | 

     4.3.2 Поверхнi  кронштейнiв|      4.3.2 Поверхности кронштей- 

повиннi бути покритi  силiкатною| нов должны быть покрыты силикат- 

емаллю такого ж  кольору,  що  й| ной эмалью такого же цвета,  что 

мийка. Поверхнi кронштейнiв,  що| и мойка.  Поверхности  кронштей- 

прилягають до стiни, можуть мати| нов, прилегающие к стене,  могут 

силiкатне   грунтове   покриття.| иметь силикатное грунтовое  пок- 

Емалеве  покриття  повинно  мати| рытие. Эмалевое покрытие  должно 

рiвну, гладку, блискучу поверхню| иметь ровную, гладкую, блестящую 

та  мiцне  зчеплення  з  металом| поверхность и прочное  сцепление 

кронштейну.                     | с металлом кронштейна. 

                                | 

     4.3.3 Пiдставки  або  нiжки|      4.3.3 Подставки  или  ножки 

для ванн i глибоких душових пiд-| для ванн и глубоких душевых под- 

донiв повиннi мати покриття,  що| донов должны иметь покрытие, со- 

вiдповiдає мiсцю розмiщення  при| ответствующее  месту  размещения 

експлуатацiї за  категорiєю  4.2| при  эксплуатации  по  категории 

ГОСТ 15150.                     | 4.2 ГОСТ 15150. 

                                | 



     4.4 Комплектнiсть          |      4.4 Комплектность 

                                | 

     4.4.1 Прилади повиннi  пос-|      4.4.1 Приборы должны поста- 

тавлятися пiдприємством-виготов-| вляться предприятием-изготовите- 

лювачем комплектно.             | лем комплектно. 

                                | 

     4.4.2 До  складу  комплекту|      4.4.2  В  состав  комплекта 

ванн i пiддонiв душових глибоких| ванн и поддонов душевых глубоких 

входять:                        | входят: 

    - ванна, пiддон             |     - ванна, поддон; 

    - опори (пiдставки або      |     - опоры (подставки или 

      нiжки);                   |       ножки); 

    - порiвнювач електричних    |     - уравнитель электрических 

      потенцiалiв               |       потенциалов 

      (у комплектi);            |       (в комплекте); 

    - водозливна арматура.      |     - водосливная арматура. 

                                | 

     4.4.3 До  складу  комплекту|      4.4.3  В  состав  комплекта 

пiддонiв  душових  мiлких   вхо-| поддонов душевых мелких входят: 

дять:                           | 

    - ванна, пiддон;            |      - ванна, поддон; 

    - порiвнювач електричних    |      - уравнитель электрических 

      потенцiалiв(у комплектi); |        потенциалов (в комплекте) 

    - водозливна арматура.      |      - водосливная арматура 

                                | 

     4.4.4 До  складу  комплекту|      4.4.4  В  состав  комплекта 

мийок входять:                  | моек входят: 

    - мийка;                    |     - мойка; 

    - водозливна арматура;      |     - водосливная арматура; 

    - водорозбiрна              |     - водоразборная 

      арматура.                 |       арматура. 
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     4.4.5 До  складу  комплекту|      4.4.5  В  состав  комплекта 

мийок, що вмонтовуються, повиннi| встраиваемых моек должны  допол- 

додатково входити деталi крiпле-| нительно входить детали  крепле- 

ння мийки до пiдстiлля та деталi| ния мойки к подстолью  и  детали 

для забезпечення водонепроникних| для обеспечения  водонепроницае- 

мiсць з'єднання мийки з пiдстiл-| мых мест соединения мойки с под- 

лям, а до складу комплекту  мий-| стольем, а  в  состав  комплекта 

ок, що встановлюються  на  крон-| моек, устанавливаемых  на  крон- 

штейнах, - 2 кронштейни i деталi| штейнах, - 2 кронштейна и детали 

крiплення мийки до них, а на ви-| крепления мойки к ним, а по тре- 

могу споживача - i деталi  крiп-| бованию потребителя -  и  детали 

лення кронштейнiв до стiни.     | крепления кронштейнов к стене. 

                                | 

     4.4.7 За  погодженням  спо-|      4.4.7 По согласованию  пот- 

живача та виготовлювача  прилади| ребителя и изготовителя  приборы 

можуть постачатися частково чи в| могут поставляться частично  или 

повному обсязi без комплектуючих| полностью без комплектующих  из- 

виробiв.                        | делий. 

                                | 

     4.4.8 Прилади, що вiдванта-|      4.4.8 Приборы,  отгружаемые 

жуються споживачу в однiй  тран-| потребителю в одной транспортной 

спортнiй одиницi за єдиним  суп-| единице по одному сопроводитель- 

роводжувальним документом, пови-| ному документу, должны сопровож- 

ннi супроводжуватись паспортом. | даться паспортом. 

                                | 

     4.4.9  У  паспортi  повиннi|      4.4.9  В  паспорте   должны 

бути  вказанi:                  | быть  указаны: 

     - найменування підприємст- |      -  наименование   предприя- 

       ва-виготовлювача, його   |         тия-изготовителя, его 

       товарний знак та адреса; |         товарный знак и адрес; 

     - умовне позначення прила- |       - условное обозначение 



       ду;                      |         прибора; 

     - комплектнiсть та кiль-   |       - комплектность и количес- 

       кiсть;                   |         тво; 

     - гарантiї пiдприємства-   |       - гарантии  предприятия- 

       виготовлювача;           |         изготовителя; 

     - дата випуску або вiд-    |       - дата  выпуска  или 

       вантаження;              |         отгрузки; 

     - штамп ВТК.               |       - штамп ОТК. 

                                | 

     4.4.10 Допускається сумiща-|      4.4.10  Допускается  совме- 

ти паспорт  з  iнструкцiєю  щодо| щать паспорт  с  инструкцией  по 

монтажу i експлуатацiї.         | монтажу и эксплуатации. 

                                | 

     4.4.11 При постачаннi в то-|      4.4.11 При поставке в  тор- 

рговельну мережу паспорт повинен| говую сеть паспорт должен  прик- 

додаватися до кожного приладу.  | ладываться к каждому прибору. 

                                | 

     4.5 Маркування             |      4.5 Маркировка 

                                | 

     4.5.1 На зовнiшнiй поверхнi|      4.5.1 На наружной поверхно- 

приладу повинен  бути  нанесений| сти прибора должен быть  нанесен 

кольоровою емаллю або фарбою, що| цветной эмалью  или  несмываемой 

не  змивається  водою,  товарний| водой краской товарный знак пре- 

знак  пiдприємства-виготовлювача| дприятия-изготовителя и  наклеен 

та  наклеєний  ярлик  технiчного| ярлык технического  контроля,  в 

контролю, в якому вказують  сорт| котором указывают  сорт  и  дату 

i дату випуску.                 | выпуска. 

                                | 
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     4.5.2  Маркування   повинно|      4.5.2   Маркировка   должна 

бути    чiтким,    таким,     що| быть четкой, сохраняющейся в те- 

зберiгається  пiд   час   всього| чение всего срока службы  прибо- 

строку служби приладiв.         | ров. 

                                | 

     4.5.3 Мiсце i спосiб  нане-|      4.5.3 Место и способ  нане- 

сення    маркування     визначає| сения маркировки определяет пре- 

пiдприємство-виготовлювач.      | дприятие-изготовитель. 

                                | 

     4.5.4 Упакованi вироби  по-|      4.5.4  Упакованные  изделия 

виннi мати транспортне маркуван-| должны иметь транспортную марки- 

ня  вiдповiдно  до  вимог   ГОСТ| ровку  в  соответствии  с   ГОСТ 

14192.                          | 14192. 

                                | 

     4.6 Пакування              |      4.6 Упаковка 

                                | 

     4.6.1 Прилади повиннi  бути|      4.6.1 Приборы  должны  быть 

упакованi.                      | упакованы. 

                                | 

     4.6.2 Пакування повинно за-|      4.6.2 Упаковка должна обес- 

безпечувати цiлiсть виробiв  пiд| печивать сохранность изделий при 

час транспортування i  зберiган-| транспортировании и хранении. 

ня.                             | 

                                | 

     5 ПРАВИЛА ПРИЙМАННЯ        |      5 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ 

                                | 

     5.1 Прилади приймають  пар-|      5.1 Приборы принимают  пар- 

тiями. До складу партiї  входять| тиями. В  состав  партии  входят 

прилади   одного   типу.   Обсяг| приборы одного типа. ОбЪем пар- 

партiї встановлюється підприєм- | тии устанавливается  предприяти- 

ством-виготовлювачем, але не    | ем-изготовителем, но не более 

бiльш, як змiнна виробiтка.     | сменной выработки. 

                                | 

     5.2  Прилади  повиннi  бути|      5.2  Приборы  должны   быть 



прийнятi   технiчним   контролем| приняты  техническим   контролем 

пiдприємства-виготовлювача.     | предприятия-изготовителя. 

                                | 

     5.3 Для перевiрки вiдповiд-|      5.3 Для  проверки  соответ- 

ностi  приладiв  вимогам  даного| ствия приборов требованиям  нас- 

стандарту  повиннi   проводитись| тоящего стандарта должны  прово- 

приймально-здавальнi, перiодичнi| диться приемо-сдаточные,  перио- 

й типовi випробування.          | дические и типовые испытания. 

                                | 

     5.4    Приймально-здавальнi|  5.4 Приемо-сдаточные испытания. 

випробування.                   | 

                                |      5.4.1 При  приемо-сдаточных 

     5.4.1  Пiд  час   приймаль-| испытаниях каждый прибор  прове- 

но-здавальних випробувань кожний| ряют на соответствие требованиям 

прилад перевiряють на  вiдповiд-| 3.3; 3.7;  4.2.1;  4.2.6;  4.2.7 

нiсть вимогам 3.3;  3.7;  4.2.1;| (таблица    2);    4.2.8-4.2.12; 

4.2.6; 4.2.7 (таблиця 2);  4.2.8| 4.2.14; 4.2.19; 4.2.21;  4.3.2.; 

-   4.2.12;   4.2.14;    4.2.19;| 4.3.3; 4.5. 

4.2.21; 4.3.2.; 4.3.3; 4.5.     | 

                                | 

     5.4.2 Перевiрцi  на  вiдпо-|      5.4.2 Проверке на  соответ- 

вiднiсть вимогам 3.2; 3.4;  3.5;| ствие  требованиям   3.2;   3.4; 

4.2.3;  4.2.4;  4.2.6;   4.2.13;| 3.5:4.2.3; 4.2.4; 4.2.6; 4.2.13; 

4.2.15-4.2.17;  4.2.20  пiддають| 4.2.15-4.2.16; 4.2.20 подвергают 

1% вiд кiлькостi приладiв кожної| 1% от количества приборов каждой 
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партiї, але не  менше  3  прила-| партии, но не менее 3 приборов. 

дiв.                            | 

                                | 

     5.4.3 Перевiрцi на вiдповi-|      5.4.3 Проверке на  соответ- 

днiсть  вимогам  4.3.1  пiддають| ствие требованиям 4.3.1  подвер- 

кожну партiю листiв, що надiйшла| гают каждую партию листов,  пос- 

на завод.                       | тупивших на завод. 

                                | 

     5.4.4 Перевiрцi на вiдповi-|      5.4.4 Проверке на  соответ- 

днiсть вимогам 4.4 пiддають пар-| ствие требованиям 4.4 подвергают 

тiю  приладiв,  пiдготовлену  до| партию приборов,  подготовленную 

вiдправлення,  що  поставляється| к отправке и поставляемую по од- 

за одним супроводжувальним доку-| ному сопроводительному  докумен- 

ментом. Перевiрку  проводять  не| ту. Проверку  проводят  не  реже 

рiдше одного разу на квартал.   | одного раза в квартал. 

                                | 

     5.4.5 Перевiрку на вiдповi-|      5.4.5 Проверку на  соответ- 

днiсть  вимогам  4.6   проводять| ствие требованиям  4.6  проводят 

згiдно  з   нормативно-технiчною| согласно  нормативно-технической 

або конструкторською документа- | или конструкторской документации 

цiєю на пакування.              | на упаковку. 

                                | 

     5.4.6 При отриманнi незадо-|      5.4.6 При получении неудов- 

вiльних  результатiв   перевiрки| летворительных результатов  про- 

хоча б по одному  показнику  при| верки хотя бы по одному  показа- 

вибiрковому  контролi  проводять| телю  при  выборочном  контроле, 

повторний контроль по цьому  по-| проводят повторный  контроль  по 

казнику подвоєної кiлькостi  ви-| этому показателю удвоенного  ко- 

робiв, вiдбираючи їх вiд тiєї  ж| личества изделий, отбирая их  от 

партiї.                         | той же партии. 

     У разi незадовiльних  резу-|      В случае неудовлетворитель- 

льтатiв повторного контролю пар-| ных результатов повторного  кон- 

тiю приладiв бракують або прово-| троля  партию  приборов  бракуют 

дять перевiрку кожного приладу з| или же проводят проверку каждого 

контролем показникiв,  за  якими| прибора с контролем показателей, 

при повторнiй перевiрцi були от-| по которым при повторной провер- 

риманi незадовiльнi результати. | ке были получены  неудовлетвори- 



                                | тельные результаты. 

     5.5 Перiодичнi випробування|      5.5 Периодические испытания 

проводять на вiдповiднiсть  усiх| проводят  на  соответствие  всем 

вимог даного стандарту.         | требованиям настоящего  стандар- 

                                | та. 

     Перевiрцi пiддають не менше|      Проверке подвергают не  ме- 

3 приладiв, що пройшли  прймаль-| нее 3 приборов, прошедших  прие- 

но-здавальнi  випробування,   не| мо-сдаточные испытания, не  реже 

рiдше одного разу на рiк.       | одного раза в год. 

                                | 

     5.6   Типовi   випробування|      5.6 Типовые испытания  про- 

проводять  з  метою   визначення| водят с целью определения эффек- 

ефективностi та доцiльностi змiн| тивности и целесообразности пре- 

конструкцiй i технологiї вигото-| дполагаемых изменений  конструк- 

влення, якi передбачаються i якi| ций и  технологии  изготовления, 

можуть вплинути на технiчнi  ха-| которые могут повлиять на техни- 

рактеристики продукцiї.         | ческие  характеристики   продук- 

                                | ции. 

     Типовi випробування  прово-|      Типовые испытания  проводят 

дять на зразках приладiв, до ко-| на образцах приборов, в констру- 

нструкцiй яких на пiдставi  тим-| кцию которых на основании време- 

часових документiв внесенi змi -| нных документов внесены измене- 
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ни. Види i обсяг випробувань    | ния. Виды и обЪем испытаний оп- 

визначає організація-розробник  | ределяет организация-разработчик 

за узгодженням з головною орга- | по согласованию с головной орга- 

нізацією з стандартизації.      | низацией по стандартизации. 

                                | 

                                | 

     6 МЕТОДИ ВИПРОБУВАНЬ       |      6 МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ 

                                | 

     6.1  Зовнiшнiй   виглад   i|      6.1 Внешний вид и  качество 

якiсть    поверхонь     приладiв| поверхностей  приборов   (4.2.1; 

(4.2.1;   4.2.7   (таблиця   2);| 4.2.7 (таблица 2); 4.2.9-4.2.12; 

4.2.9-4.2.12;   4.2.17;   4.3.2;| 4.2.17; 4.3.2; 4.3.3)  проверяют 

4.3.3)  перевiряють   вiзуально,| визуально,  сравнивая  с  образ- 

порiвнюючи  iз  зразком-еталоном| цом-эталоном без применения уве- 

без застосування побiльшувальних| личительных приборов при  естес- 

приладiв при природному або шту-| твенном или искусственном  осве- 

чному освiтленнi на вiдстанi 0,7| щении с расстояния 0,7 м  и  при 

м i при освiтленностi  не  менше| освещенности не менее 200 лк. 

200 лк.                         | 

                                | 

     6.2 Розмiри приладiв i  до-|      6.2 Размеры приборов и  до- 

пуски  (3.2;  3.4-3.6;   4.2.13;| пуски  (3.2;   3.43.6;   4.2.13; 

4.2.17; 4.2.18; 4.2.20) визнача-| 4.2.17; 4.2.18; 4.2.20)  опреде- 

ють унiверсальними чи  спецiаль-| ляют универсальными или  специа- 

ними засобами вимiрювань, що за-| льными   средствами   измерений, 

безпечують  необхiдну   точнiсть| обеспечивающими необходимую точ- 

вимiрювань (металевою  лiнiйкою,| ность  измерений  (металлической 

штангенрейсмусом,  висотомiром),| линейкой, штангенрейсмусом,  вы- 

або шаблонами.                  | сотомером), или шаблонами. 

                                | 

     6.3   Термiчну    стiйкiсть|      6.3  Термическую  стойкость 

емалевого   покриття    приладiв| эмалевого   покрытия    приборов 

(4.2.3) визначають шляхом  чоти-| (4.2.3) определяют путем четыре- 

рикратного обливання внутрiшньої| хкратного  обливания  внутренней 

поверхнi приладу холодною та га-| поверхности прибора  попеременно 

рячою водою, нагрiтою до  темпе-| холодной и горячей водой, нагре- 

ратури (363+5) К  [(90+5)град.С.| той  до  температуры  (363+5)  К 

Рiзниця   мiж     температурою  | {(90+5)град.С.  Разность   между 

холодної i гарячої води не пови-| температурой холодной и  горячей 

нна бути менше 70 К (70 град.С).| воды должна быть не менее  70  К 



Тривалiсть кожного поливання по-| (70  град.С).  Продолжительность 

винна бути не менше ЗО с, витра-| каждой поливки  должна  быть  не 

ти води - не менше 0,1 л/с.     | менее 30 с и расход  воды  -  не 

                                | менее 0,1 л/с. 

                                | 

     Перевiрку термiчної стiйко-|      Проверку термической  стой- 

стi      емалевого      покриття| кости покрытия допускается  про- 

допускається  проводити   шляхом| водить путем четырехкратного по- 

чотирикратного    навперемiнного| переменного погружения прибора в 

занурення приладу  в  холодну  i| холодную и горячую воду с указа- 

гарячу воду  iз  вказаними  вище| нными выше температурой и продо- 

температурою i тривалiстю.      | лжительностью. 

     Емалеве  покриття  вважають|      Эмалевое  покрытие  считают 

термiчно стiйким, якщо при огля-| термически стойким, если при ос- 

дi в ньому пiсля випробування не| мотре в нем после  испытания  не 

виявляються вiдколи  або  трiщи-| будут обнаружены отколы или тре- 

ни.                             | щины. 

                                | 
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     6.4   Перевiрка    хiмiчної|      6.4   Проверка   химической 

стiйкостi сталевого  покриття  у| стойкости эмалевого покрытия  по 

вiдношеннi до лугiв (4.2.3).    | отношению к щелочам (4.2.3). 

                                | 

     6.4.1  Засоби  контролю  та|      6.4.1 Средства  контроля  и 

допомiжнi матерiали:            | вспомогательные материалы: 

     Безводний вуглекислий  нат-|      Безводный углекислый натрий 

рiй (сода  кальцiнована  технiч-| (сода кальцинированная техничес- 

на), 10%-ний розчин.            | кая), 10%-ный раствор. 

     Порошок  графiту  за   ГОСТ|      Порошок  графита  по   ГОСТ 

4404 або порошок двоокису марга-| 4404 или порошок двуокиси марга- 

нцю.                            | нца. 

     Секундомiр.                |      Секундомер. 

     М'яка бавовняна тканина.   |      Мягкая     хлопчатобумажная 

                                | ткань. 

                                | 

     6.4.2  Порядок   проведення|      6.4.2  Порядок   проведения 

            контролю.           |             контроля. 

     Заповнюють обсяг  одного  з|      Заполняют обЪем одного из 

куткiв нахиленного приладу  2  л| углов наклоненного прибора 2 л 

розчину безводного  вуглекислого| раствора безводного углекислого 

натрiю i витримують  у  приладах| натрия и выдерживают в приборах 

першого, другого i третього сор-| первого, второго и третьего сор- 

тiв протягом 20 хв, а в приладах| тов в течении 20 мин, а в прибо- 

вищого сорту протягом 1 год.    | рах высшего сорта -  в течение 

Після чого розчин видаляють, по-| 1 ч. После чего раствор удаляют, 

верхню, що була піддана його    | поверхность, подвергшуюся его 

дії, протирають насухо м'якою   | воздействию, протирают насухо 

бавовняною тканиною, потім у    | мягкой хлопчатобумажной тканью 

неї втирають порошок графіту    | и затем в нее втирают порошок 

або двоокису марганцю.          | графита или двуокиси марганца. 

                                | 

     Пiсля видалення порошку по-|      После удаления порошка  ис- 

верхню, що випробувалась, пiдда-| пытанную поверхность  подвергают 

ють  вiзуальному  оглядовi   при| визуальному осмотру  при  естес- 

природному розсiяному свiтлi.   | твенном рассеянном свете. 

     Випробування проводять  при|      Испытания проводят при тем- 

температурi навколишнього повiт-| пературе окружающего воздуха  не 

ря не нижче 288 К (15 град.С).  | ниже 288 К (15 град.С). 

                                | 

     6.4.3  Правила   визначення|      6.4.3  Правила  определения 

результатiв випробувань.        | результатов испытаний. 

     Емалеве  покриття  вважають|      Эмалевое  покрытие  считают 

хiмiчно стiйким у вiдношеннi  до| химически стойким по отношению к 



лугiв, якщо на ньому не буде ви-| щелочам, если на  нем  не  будет 

явлено помiтного потемнення.    | обнаружено  заметного   потемне- 

                                | ния. 

                                | 

     6.5   Перевiрка    хiмiчної|      6.5   Проверка   химической 

стiйкостi   емалевого   покриття| стойкости эмалевого покрытия мо- 

мийок i раковин у вiдношеннi  до| ек и раковин по отношению к кис- 

кислот (4.2.3).                 | лотам (4.2.3). 

                                | 

     6.5.1  Засоби  контролю  та|      6.5.1 Средства  контроля  и 

допомiжнi матерiали.            | вспомогательные материалы. 

     Спирт або ацетон.          |      Спирт или ацетон. 

     Секундомiр.                |      Секундомер. 

     Оцтова  кислота,  10  %-ний|      Уксусная кислота, 10  %-ный 

розчин.                         | раствор. 
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     Лабораторна крапельниця  за|      Лабораторная капельница  по 

ГОСТ 23932.                     | ГОСТ 23932. 

     Фiльтрувальний папiр дiаме-|      Фильтровальная бумага  диа- 

тром 40 мм за ГОСТ 12026.       | метром 40 мм по ГОСТ 12026. 

     Олiвець марки ТМ.          |      Карандаш  марки ТМ. 

     М'яка бавовняна тканина.   |      Мягкая   хлопчатобумажная 

                                | ткань. 

                                | 

     6.5.2  Порядок   проведення|      6.5.2 Порядок проведения 

            контролю.           |            контроля. 

     На рiвну горизонтальну  дi-|      На  ровный   горизонтальный 

лянку емальованої поверхнi  при-| участок эмалированной поверхнос- 

ладу,  що  очищена  спиртом  або| ти  прибора,  очищенный  спиртом 

ацетоном, кладуть фiльтрувальний| или ацетоном, кладут  фильтрова- 

папiр, на який за допомогою кра-| льную бумагу, на которую при по- 

пельницi наносять розчин оцтової| мощи капельницы наносят  раствор 

кислоти у кiлькостi,  необхiднiй| уксусной кислоты  в  количестве, 

для повного змочування паперу, i| необходимом для полного смачива- 

витримують протягом 20 хв на по-| ния бумаги, и выдерживают в  те- 

верхнi приладу першого,  другого| чение 20 мин на поверхности при- 

i третього сортiв та протягом  1| бора первого, второго и третьего 

год на поверхнi  приладу  вищого| сортов и в течение 1 ч на повер- 

сорту. Пiсля цього  фiльтруваль-| хности  прибора  высшего  сорта. 

ний папiр видаляють, дiлянку по-| После этого фильтровальную бума- 

верхнi, що випробувалась, проми-| гу удаляют,  участок  испытанной 

вають проточною водою,  протира-| поверхности промывают  проточной 

ють та ретельно висушують.      | водой,  протирают  и  тщательно 

                                | высушивают. 

     Потiм на неї олiвцем  нано-|      Затем  на  него  карандашом 

сять (без натиску) штрихування з| наносят (без нажима) штриховку с 

просвiтом мiж лiнiями не  бiльше| просветом между линиями не более 

1 мм. Штрихування видаляють чис-| 1 мм. Штриховку  удаляют  чистой 

тою тканиною без натиску.       | тканью без нажима. 

     Випробування проводять  при|      Испытания проводят при тем- 

температурi навколишнього повiт-| пературе окружающего воздуха  не 

ря не нижче 288 К (15 град.С).  | ниже 288 К (15 град.С). 

                                | 

     6.5.3  Правила   визначення|      6.5.3  Правила  определения 

результатiв випробувань.        | результатов испытаний. 

     Емалеве  покриття  вважають|      Эмалевое  покрытие  считают 

хiмiчно стiйким у вiдношеннi  до| химически стойким по отношению к 

кислот,   якщо   на   ньому   не| кислотам, если на нем не остане- 

залишається слiдiв олiвця.      | тся следов карандаша. 

                                | 

     6.6   Перевiрка   стiйкостi|      6.6 Проверка стойкости эма- 

емальованої поверхнi приладiв до| лированной поверхности  приборов 

стирання (4.2.3).               | к истиранию (4.2.3). 



                                | 

     6.6.1  Засоби  контролю  та|      6.6.1 Средства  контроля  и 

допомiжнi матерiали.            | вспомогательные материалы. 

     Порошок   6 (польовий  шпат|      Порошок   6  (полевой  шпат 

за ГОСТ 13451) за шкалою твердо-| по ГОСТ 13451) по шкале твердос- 

стi Мооса з частинками, якi про-| ти Мооса  с  частицами,  которые 

ходять крiзь сито з 320 отворами| проходят сквозь сито с 320 отве- 

в 1 см2 (сiтка   04 ГОСТ 6613) i| рстиями в 1 см2  (сетка   04  по 

затримуються ситом з 445 отвора-| ГОСТ 6613) и задерживаются ситом 

ми в 1 см2 (сiтка  0315 за  ГОСТ| с 445 отверстиями в 1 см2 (сетка 

6613).                          |  0315 по ГОСТ 6613). 

     Сталевий вантаж  масою,  що|      Стальной груз массой, обес- 

                              - 18 - 

                                  ДСТУ Б В.2.5-1-95 (ГОСТ 23695-94) 

забезпечує  питомий  тиск  0,025| печивающей  удельное  давление 

МПа (0,25 кгс/см2).             | 0,025 МПа (0,25 кгс/см2). 

     М'яка бавовняна тканина.   | Мягкая хлопчатобумажная ткань. 

     Лупа, що забезпечує не мен-|      Лупа, обеспечивающая не ме- 

ше як трикратне збiльшення.     | нее чем трехкратное увеличение. 

                                | 

     6.6.2  Порядок   проведення|    6.6.2 Порядок проведения 

            контролю.           |          контроля. 

                                | 

     На  поверхню  приладу,   що|      На  испытуемую  поверхность 

випробується, площею не менше  4| прибора площадью не менее 4 см2 

см2 насипають порошок рiвним ша-| насыпают  порошок  ровным  слоем 

ром товщиною 1,5-1,0 мм,  накри-| толщиной 1,5-2,0  мм,  накрывают 

вають його  тканиною  i  на  неї| его тканью и на нее устанавлива- 

встановлюють вантаж. Потiм  ван-| ют груз. Затем груз без нажима 

таж без натиску  перемiщують  10| перемещают 10 раз возвратно-пос- 

разiв зворотно-поступальним  ру-| тупательными движениями вместе с 

хом разом з тканиною на  довжину| тканью на  длину  10  см.  После 

10 см. Пiсля цього вантаж i тка-| этого груз и ткань снимают,  по- 

нину знiмають, порошок видаляють| рошок удаляют и с  помощью  лупы 

i за допомогою  лупи  обстежують| исследуют испытанную  повер- 

поверхню, що випробувалась.     | хность. 

                                | 

     6.6.3  Правила   визначення|      6.6.3  Правила  определения 

результатiв випробувань.        | результатов испытаний. 

     Емалеве  покриття  вважають|      Эмалевое  покрытие  считают 

стiйким  до  стирання,  якщо  на| стойким к истиранию, если на его 

його поверхнi не  буде  виявлено| поверхности не будет  обнаружено 

подряпин.                       | царапин. 

                                | 

     6.7  Стiйкiсть  емальованої|      6.7 Устойчивость эмалирова- 

поверхнi до впливу  фарбувальних| нной поверхности  к  воздействию 

речовин (4.2.3).                | красящих веществ (4.2.3). 

                                | 

     6.7.1  Засоби  контролю  та|      6.7.1 Средства  контроля  и 

допомiжнi матерiали.            | вспомогательные материалы. 

     Чорнило, розчинене у водi в|      Чернила, растворенные в во- 

спiввiдношеннi 1:50.            | де в соотношении 1:50. 

     Бавовняна тканина.         |      Хлопчатобумажная  ткань. 

                                | 

     6.7.2  Порядок   проведення|      6.7.2  Порядок   проведения 

            контролю.           |             контроля. 

                                | 

     На внутрiшню поверхню  при-|      На  внутреннюю  поверхность 

ладiв  за  допомогою  щiтки  або| приборов  с  помощью  щетки  или 

бавовняної тканини наносять тон-| хлопчатобумажной  ткани  наносят 

кий шар розчину чорнила. За 2 хв| тонкий слой раствора чернил. Че- 

фарбувальну  речовину  видаляють| рез 2 мин красящее вещество уда- 

бавовняною тканиною з  наступним| ляют хлопчатобумажной  тканью  с 

промиванням водою.              | последующей промывкой водой. 



                                | 

     6.7.3  Правила   визначення|      6.7.3  Правила  определения 

результатiв випробувань.        | результатов испытаний. 

     Емальовану поверхню  вважа-|      Эмалированную   поверхность 

ють стiйкою до впливу фарбуваль-| считают устойчивой к воздействию 

них речовин, якщо при порiвняннi| красящих веществ, если при срав- 

з контрольним зразком  на  ньому| нении с контрольным образцом  на 

пiсля випробування вiзуально  не| нем после испытания визуально не 

буде виявлено слiдiв фарби.     | будет обнаружено следов краски. 
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     6.8 Випробування на  ударну|      6.8  Испытания  на  ударную 

мiцнiсть   емалевого    покриття| прочность эмалевого покрытия фу- 

функцiональної поверхнi приладiв| нкциональной поверхности  прибо- 

(4.2.5).                        | ров (4.2.5) 

                                | 

     6.8.1  Засоби  контролю  та|      6.8.1 Средства  контроля  и 

допомiжнi матерiали.            | вспомогательные материалы. 

     Сталева кулька масою 350 г.|      Стальной шарик массой 350 г. 

     Металева  трубка   довжиною|      Металлическая трубка длиной 

175 мм i  внутрiшнiм  дiаметром,| 175 мм и  внутренним  диаметром, 

що забезпечує вiльне перемiщення| обеспечивающим свободное переме- 

сталевої кульки масою 350 г, або| щение  стального  шарика  массой 

пристрiй з пружинним бойком,  що| 350 г, или устройство с  пружин- 

забезпечує енергiю удару 0,6  Дж| ным бойком, обеспечивающим энер- 

(0,06 кгс-м).                   | гию удара 0,6 Дж (0,06 кгс-м). 

                                | 

     6.8.2  Порядок   проведення|      6.8.2  Порядок   проведения 

контролю.                       | контроля. 

     Металеву кульку масою 350 г|      Металлический шарик  массой 

кидають з висоти 175мм крiзь ме-| 350г бросают с высоты 175 мм че- 

талеву трубку на поверхню прила-| рез металлическую трубку на про- 

ду, що перевiряється,  перпенди-| веряемую поверхность прибора пе- 

кулярно   до    поверхнi,    яка| рпендикулярно к испытываемой по- 

випробується.                   | верхности. 

     Випробування (за один  удар|      Испытания (по одному  удару 

кульки) проводять у  трьох  мiс-| шарика) проводят в трех  местах: 

цях: на днi, на однiй iз  стiнок| на дне, на одной из стенок и  на 

i на борту приладу.             | борту прибора. 

     Допускається проводити вип-|      Допускается проводить испы- 

робування за допомогою  пристрою| тания при  помощи  устройства  с 

з пружинним  бойком  з  енергiєю| пружинным бойком с энергией уда- 

удару 0,6 Дж (0,06 кгс-м).      | ра 0,6Дж (0,06 кгс-м). 

                                | 

     6.8.3  Правила   визначення|      6.8.3  Правила  определения 

результатiв випробувань.        | результатов испытаний. 

     Емалеве  покриття  вважають|      Эмалевое  покрытие  считают 

таким, що витримало  випробуван-| выдержавшим  испытание,  если  в 

ня, якщо в ньому  не  з'являться| нем не появятся трещины или  от- 

трiщини або вiдколи.            | колы. 

                                | 

     6.9 Товщина емалевого  пок-|      6.9 Толщина эмалевого  пок- 

риття (4.2.6 i 4.2.8).          | рытия (4.2.6 и 4.2.8). 

                                | 

     6.9.1  Засоби  контролю  та|      6.9.1 Средства  контроля  и 

допомiжнi матерiали.            | вспомогательные материалы. 

     Товщиномiр електромагнiтно-|      Толщиномер электромагнитно- 

го типу МК-41 НЦ.               | го типа МК-41 НЦ. 

                                | 

     6.9.2  Порядок   проведення|      6.9.2  Порядок   проведения 

контролю.                       | контроля. 

     Товщину емалевого  покриття|      Толщину эмалевого  покрытия 

визначають за допомогою товщино-| определяют при помощи толщиноме- 

мiра за методикою, яка викладена| ра по методике, изложенной в ин- 



в iнструкцiї з користування при-| струкции по  пользованию  прибо- 

ладом, у п'яти точках, що рiвно-| ром, в пяти  точках,  равномерно 

мiрно розмiщенi на дiлянцi  роз-| расположенных на участке  разме- 

мiром 50х50 мм.                 | ром 50х50 мм. 
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     6.9.3  Правила   визначення|      6.9.3  Правила  определения 

результатiв випробувань.        | результатов испытаний. 

     Нерiвномiрнiсть товщини по-|      Неравномерность толщины по- 

криття Н в процентах  обчислюють| крытия Н в  процентах  вычисляют 

за формулою                     | по формуле 

                               В - Вср 

                          Н = ----------- .  100, 

                                 0,5 

де В - максимальна та мiнiмаль- | где В - максимальная и  мини- 

на товщина емалевого покриття   | нимальная толщина эмалевого пок- 

на дiлянцi, мм;                 | рытия на участке, мм; 

Вср  -  середньоарифметична     | Вср -  среднеарифметическая 

величина, що отримана за резуль-| величина, полученная по  резуль- 

татами замiрiв товщин  емалевого| татам замеров  толщин  эмалевого 

покриття у п'ятьох точках на ви-| покрытия в пяти точках на выбра- 

бранiй дiлянцi, мм;             | нном участке, мм; 

0,5 - максимальна нормативна    | 0,5 - максимальная нормативная 

товщина  емалевого  покриття,   | толщина эмалевого покрытия, 

мм.                             | мм. 

                                | 

     6.10  Коефiцiєнт дифузного |      6.10 Коэффициент диффузного 

вiдбиття емалевого покриття (бi-| отражения   эмалевого   покрытия 

лiсть) i блиск (4.2.6)  визнача-| (белизна) и блеск (4.2.6)  опре- 

ють за допомогою фотоелектричних| деляют при помощи фотоэлектриче- 

приладiв за методикою, що викла-| ских приборов по методике, изло- 

дена в iнструкцiї з користування| женной в инструкции по пользова- 

приладами.                      | нию приборами. 

     Коефiцiєнти дифузного  вiд-|      Коэффициент диффузного  от- 

биття  визначають  як  процентне| ражения определяют  как  процен- 

вiдношення кiлькостi свiтла, вi-| тное отношение количества света, 

дбитого вiд поверхнi приладу, що| отраженного от поверхности испы- 

випробується, до кiлькостi свiт-| туемого  прибора,  к  количеству 

ла, вiдбитого вiд поверхнi плас-| света, отраженного от поверхнос- 

кого зразка  сiрчанокислого  ба-| ти плоского образца сернокислого 

рiю, прийнятого за еталон.      | бария, принятого за эталон. 

     Блиск поверхнi приладу, ви-|      Блеск поверхности  прибора, 

ражений в процентах,  визначають| выраженный в процентах,  опреде- 

порiвнянням з блиском пластини з| ляют сравнением с блеском  плас- 

полiрованого скла, прийнятої  за| тины  из  полированного  стекла, 

еталон.                         | принятой за эталон. 

                                | 

     6.11   Визначення   допуску|      6.11  Определение   допуска 

площинностi  приладiв  та  форми| плоскостности приборов  и  формы 

заданої поверхнi (4.2.13).      | заданной поверхности (4.2.13) 

                                | 

     6.11.1 Засоби  контролю  та|      6.11.1 Средства контроля  и 

допомiжнi матерiали.            | вспомогательные материалы. 

     Перевiряльна плита за  ГОСТ|      Поверочная  плита  по  ГОСТ 

10905.                          | 10905. 

     Набiр щупiв.               |      Набор щупов. 

     Лiнiйка вимiрювальна  мета-|      Линейка измерительная мета- 

лева за ГОСТ 427.               | ллическая по ГОСТ 427. 

     Iндикатор важiльно-механiч-|      Индикатор рычажно-механиче- 

ного типу.                      | ского типа. 

                                | 

     6.11.2  Порядок  проведення|      6.11.2  Порядок  проведения 

контролю.                       | контроля. 
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     На перевiряльнiй плитi  ви-|      На поверочной плите измеря- 

мiрюють  найбiльший  зазор   мiж| ют наибольший зазор между плитой 

плитою    i    поверхнею,     що| и проверяемой поверхностью набо- 

перевiряється, набором щупiв.   | ром щупов. 

     Вiдхилення  форми   заданої|      Отклонение  формы  заданной 

поверхнi (гофри)  визначають  за| поверхности (гофры) определяют с 

допомогою   iндикатора   важiль-| помощью индикатора рычажно-меха- 

но-механiчного типу.            | нического типа. 

     Допускається проводити  пе-|      Допускается проводить  про- 

ревiрку площинностi за допомогою| верку плоскостности  при  помощи 

перевiряльної лiнiйки  i  набору| поверочной линейки и набора  щу- 

щупiв.                          | пов. 

     Допускаються  iншi   методи|      Допускаются  другие  методы 

контролю, якi забезпечують зада-| контроля, обеспечивающие  задан- 

ну точнiсть.                    | ную точность. 

                                | 

     6.12  Перевiрку   наявностi|      6.12 Проверку наличия шумо- 

шумопоглинаючого       матерiалу| поглощающего материала (4.2.14), 

(4.2.14),  комплектностi  (4.4),| комплектности (4.4),  маркировки 

маркування (4.5) здiйснюють  вi-| (4.5) осуществляют визуально. 

зуально.                        | 

                                | 

     6.13  Визначення   мiцностi|      6.13 Определение  прочности 

крiплення та встановлення прила-| крепления и  установки  приборов 

дiв на опорах (4.2.15).         | на опорах (4.2.15) 

                                | 

     6.13.1 Засоби  контролю  та|      6.13.1 Средства контроля  и 

допомiжнi матерiали.            | вспомогательные материалы. 

     Дерев'яна дошка  200  мм  х|      Деревянная доска 200  мм  х 

300 мм товщиною 40 мм.          | 300 мм толщиной 40 мм. 

     Гума листова 250 мм  х  400|      Резина листовая  250  мм  х 

мм товщиною 15мм.               | 400 мм толщиной 15 мм. 

     Набiр вантажiв масою 300   |      Набор грузов массой 300 

кг.                             | кг. 

                                | 

     6.13.2  Порядок  проведення|      6.13.2  Порядок  проведения 

контролю.                       | котроля. 

     Стiйкiсть  ванн  i  душових|      Устойчивость ванн и душевых 

пiддонiв, встановлених на опори,| поддонов, установленных на  опо- 

визначають за допомогою наванта-| ры, определяют при помощи нагру- 

ження в 100кг, що  прикладається| зки в 100кг, приложенной к  про- 

до  поздовжнього  борту  приладу| дольному  борту  прибора   между 

мiж опорами в  будь-якому  мiсцi| опорами в любом месте вертикаль- 

вертикально вниз.               | но вниз. 

                                | 

     Мiцнiсть  крiплення   нiжок|      Прочность  крепления  ножек 

ванн при статичному навантаженнi| ванн  при  статической  нагрузке 

визначають поступовим навантаже-| определяют  плавным  нагружением 

нням дна ванни  через  дерев'яну| дна ванны через деревянную доску 

дошку та гумову прокладку ванта-| и резиновую прокладку грузом  до 

жем до 300 кг протягом 10 хв.   | 300 кг в течение 10 мин. 

                                | 

     6.13.3  Правила  визначення|      6.13.3 Правила  определения 

результатiв випробувань.        | результатов испытаний. 

     Прилад вважають  таким,  що|      Прибор считают  выдержавшим 

витримав випробування, якщо  вiн| испытание, если он не будет  оп- 

не буде  перекидатися,  не  буде| рокидываться или не будет  обна- 

виявлено порушень крiплення  пе-| ружено нарушений  крепления  пе- 

тель та нiжок, а також порушення| тель и ножек, а также  нарушения 
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емалевого покриття на внутрiшнiй| эмалевого покрытия на внутренней 

поверхнi ванни.                 | поверхности ванны. 



                                | 

     6.14 Визначення  механiчної|      6.14 Определение механичес- 

мiцностi приладiв (4.2.15).     | кой  прочности приборов 

                                | (4.2.15) 

                                | 

    6.14.1 Засоби  контролю  та |      6.14.1 Средства контроля  и 

допомiжнi матерiали.            | вспомогательные материалы. 

     Дерев'яна  дошка  з  м'яких|      Деревянная доска из  мягких 

порiд дерева (липа, сосна)  тов-| пород дерева (липа, сосна)  тол- 

щиною ЗО мм, шириною 100  мм  та| щиной 30 мм, шириной  100  мм  и 

довжиною на 10 мм бiльше вiд ши-| длиной на 10  мм  больше  ширины 

рини приладу.                   | прибора. 

     Те саме, довжиною не бiльше|      То же, длиной не более вер- 

прибора вiд горизонтальної пло- | хней  горизонтальной   плоскости 

щини приладу.                   | прибора. 

     Гiдропрес важiльного  типу.|      Гидропресс рычажного  типа. 

     Манометр технiчний з дiапа-|      Манометр технический с диа- 

зоном  вимiрювань   0-2,5   МПа,| пазоном  измерений  0-2,5   МПа, 

кл.2.5, цiна подiлки 0,05 МПа за| кл.2.5, цена деления 0,05 МПа по 

ГОСТ 2405.                      | ГОСТ 2405. 

     Динамометричний  ключ.     |      Динамометрический  ключ. 

                                | 

     6.14.2  Порядок  проведення|      6.14.2  Порядок  проведения 

контролю.                       | контроля. 

     а) Визначення мiцностi при-|      а)  Определение   прочности 

ладiв на дiю симетрично  прикла-| приборов на действие симметрично 

деного навантаження.            | приложенной нагрузки. 

     Поступово  протягом  10  хв|      Постепенно в течение 10 мин 

прикладають навантаження  в  100| прикладывают нагрузку в  100  кг 

кг за  допомогою  гiдропреса  на| при помощи гидропресса на  сере- 

середину дошки, що покладена  на| дину доски, положенной  на  вер- 

верхню  площину  бокової  стiнки| хнюю  плоскость  боковой  стенки 

приладу на вiдстанi не бiльше 20| прибора на расстоянии  не  более 

мм вiд передньої кромки борту.  | 20 мм от передней кромки борта. 

     б) Визначення мiцностi при-|      б)  Определение   прочности 

ладiв при дiї  навантаження,  що| приборов при действии  нагрузки, 

прикладене  до  бокової   стiнки| приложенной  к  боковой   стенке 

приладу.                        | прибора. 

     Поступово  протягом  10  хв|      Постепенно в течение 10 мин 

прикладають навантаження  в  100| прикладывают нагрузку в  100  кг 

кг за  допомогою  гiдропреса  на| при помощи гидропресса на продо- 

поздовжню вiсь дошки, що  покла-| льную ось доски,  положенной  на 

дена на боковий борт приладу  на| боковой борт прибора  вровень  с 

рiвнi його кромки. При цьому вi-| его кромкой. При этом расстояние 

дстань вiд  привалочної  площини| от привалочной плоскости до точ- 

до точки прикладання зусилля по-| ки приложения усилия должно быть 

винна бути в 1,5 рази менша, нiж| в 1,5 раза меньше, чем при испы- 

при випробуваннях на  симетрично| таниях на симметрично  приложен- 

прикладене навантаження.        | ную нагрузку. 

                                | 

     6.14.3  Правила  визначення|      6.14.3 Правила  определения 

результатiв випробувань.        | результатов испытаний. 

                                | 

     Прилади вважають такими, що|      Приборы считают выдержавши- 

витримали випробування, якщо:   | ми испытание если: 

     - пiсля перевiрки  габарит-|      - после проверки габаритных 

       них та  приєднувальних   |        и присоединительных раз- 
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       розмiрiв не виявлено     |        меров  не обнаружено 

       вiдхилень, що  вихо-     |        отклонений, выходящих 

       дять за межi допускiв;   |        за пределы допусков; 

                                | 

     - пiсля перевiрки при огля-|      - после проверки при осмот- 



       дi за допомогою лупи     |        ре  с  помощью  лупы 

       4-кратного збільшення    |        4-кратного увеличения 

       не  виявлено   цека,     |        не  обнаружено  цека, 

       відколiв,трiщин, дефек-  |        отколов, трещин, дефектов 

       тiв деталей кріплення    |        деталей крепления прибо- 

       приладiв  (деформацiї    |        ров (деформации крепеж- 

       деталей крiплення,       |        ных деталей, срыв  ре- 

       зрив нарiзки,видавлю-    |        зьбы, выдавливание про- 

       вання прокладок).        |        кладок). 

                                | 

     6.15 Визначення  горизонта-|      6.15 Определение горизонта- 

льностi бортiв i висоти встанов-| льности бортов и высоты установ- 

лення ванн  i  глибоких  душових| ки ванн и глубоких душевых  под- 

пiддонiв на опорах (4.2.15).    | донов на опорах (4.2.15). 

     Прилад,   змонтований    на|      Прибор,  смонтированный  на 

опорах, встановлюють на  перевi-| опорах, устанавливают на поверо- 

ряльнiй плитi, пiсля чого  замi-| чной плите, после чего  замеряют 

ряють   вiдстань   вiд   площини| расстояние от плоскости повероч- 

перевiряльної плити до верху бо-| ной плиты до верха борта ванны в 

рту ванни у чотирьох  точках  по| четырех точках по  углам  ванны. 

кутках ванни. При цьому  рiзниця| При этом разница между  максима- 

мiж максимальною та  мiнiмальною| льной и минимальной из  получен- 

з отриманих величин  не  повинна| ных величин не должна  превышать 

перевищувати 4 мм.              | 4 мм. 

                                | 

     6.16 Контроль похилу дна до|      6.16 Контроль уклона дна  к 

отвору для  випускання  (4.2.16)| отверстию для  выпуска  (4.2.16) 

визначають частковим заповненням| определяют частичным заполнением 

приладу водою (10 л).           | прибора водой (10 л). 

     Пiсля зливу  в  приладi  не|      После слива  в  приборе  не 

повинна залишатися вода.        | должна оставаться вода. 

                                | 

     6.17.    Перевiрку    мiсць|      6.17 Проверку мест  присое- 

приєднання порiвнювача електрич-| динения уравнителя электрических 

них потенцiалiв (4.2.19-4.2.21),| потенциалов  (4.2.19-4.2.21),  а 

а також наявностi мастила на по-| также наличия смазки на  уравни- 

рiвнювачi електричних  потенцiа-| теле  электрических  потенциалов 

лiв здiйснюють вiзуально.       | осуществляют визуально. 

                                | 

     6.18  Контроль  матерiалiв,|      6.18  Контроль  применяемых 

що застосовуються, здiйснюють за| материалов осуществляют по  соп- 

супроводжувальною  документацiєю| роводительной  документации   на 

на матерiали при  вхiдному  кон-| материалы при  входном  контроле 

тролi  або  шляхом  лабораторних| или  путем  лабораторных  анали- 

аналiзiв.                       | зов. 

                                | 

     7 ТРАНСПОРТУВАННЯ  I       |     7 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И 

       ЗБЕРIГАННЯ               |       ХРАНЕНИЕ 

                                | 

     7.1 Прилади слiд перевозити|      7.1 Приборы следует перево- 

критим  транспортом   будь-якого| зить крытым  транспортом  любого 

виду згiдно з правилами перезен-| вида согласно правилам перевозки 

ня вантажiв, що дiють на  даному| грузов,  действующим  на  данном 

видi транспорту.                | виде транспорта. 
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     7.2 При транспортуваннi ви-|      7.2  При  транспортировании 

робiв  у  труднодоступнi  райони| изделий в труднодоступные районы 

тара та пакування повиннi вiдпо-| тара и упаковка должны  соответ- 

вiдати ГОСТ 15846.              | ствовать ГОСТ 15846. 

                                | 

     7.3 Прилади повиннi  зберi-|      7.3 Приборы должны хранить- 

гатися  в  закритому  примiщеннi| ся в закрытом помещении или  под 

або пiд навiсом, що виключає мо-| навесом, исключающим возможность 



жливiсть попадання на них атмос-| попадания  на  них   атмосферных 

ферних опадiв.                  | осадков. 

                                | 

     8 ВКАЗIВКИ ЩОДО МОНТАЖУ    |      8 УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ 

       ТА ЕКСПЛУАТАЦIЇ          |        И ЭКСПЛУАТАЦИИ 

                                | 

     8.1 Вiдомостi щодо  монтажу|      8.1 Сведения по  монтажу  и 

та експлуатацiї повиннi бути ви-| эксплуатации должны быть изложе- 

кладенi    в     експлуатацiйнiй| ны в эксплуатационной документа- 

документацiї (паспортi).        | ции (паспорте). 

                                | 

     8.2 Приєднувати  порiвнювач|      8.2 Присоединять уравнитель 

електричних потенцiалiв необхiд-| электрических потенциалов  необ- 

но пiд час монтажу ванни.       | ходимо при монтаже ванны. 

                                | 

                                | 

     9 ГАРАНТІЇ ВИГОТОВЛЮВАЧА   |     9 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 

                                | 

     9.1 Пiдприємство-виготовлю-|      9.1   Предприятие-изготови- 

вач повинно гарантувати вiдповi-| тель должно гарантировать  соот- 

дність приладiв  вимогам  даного| ветствие  приборов   требованиям 

стандарту, стандартiв або технi-| настоящего  стандарта,   стандар- 

чних умов на прилади  конкретних| тов или технических  на  приборы 

типiв при виконаннi  умов  тран-| конкретных типов при  соблюдении 

спортування та зберiгання, що   | условий транспортирования и хра- 

встановленi даним стандартом.   | нения,  установленных  настоящим 

                                | стандартом. 

                                | 

     9.2    Гарантiйний    строк|      9.2  Гарантийний  срок  эк- 

експлуатацiї приладiв -  пiвтора| сплуатации  приборов  -  полтора 

роки з дня  здавання  об'єкта  в| года со дня сдачи обЪекта в  эк- 

експлуатацiю  або  продажу  (при| сплуатацию или продажи (при реа- 

реалiзацiї приладiв  через  роз-| лизиции приборов через розничную 

дрiбну мережу),  але  не  бiльше| сеть), но не более двух  лет  со 

двох рокiв з дня їх вiдвантажен-| дня их отгрузки предприятием-из- 

ня    пiдприємством-виготовлюва-| готовителем. 

чем.                            | 
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 Додаток А                      | Приложение  А 

(обов'язковий)                  | (обязательное) 

                                | 

 Номенклатура показникiв        |   Номенклатура показателей 

 якостi санітарно-              |   качества санитарно- 

 технiчних сталевих             |   технических стальных 

 емальованих приладiв           |   эмалированных приборов 

                                | 

 I Термiчна стiйкiсть           |  1 Термическая стойкость 

   покриття.                    |     покрытия. 

 2 Хiмiчна стiйкiсть            |  2 Химическая стойкость 

   покриття.                    |    покрытия. 

 З Стiйкiсть покриття           |  3 Стойкость покрытия к 

   до стирання.                 |    истиранию. 

 4 Ударна мiцнiсть              |  4 Ударная прочность 

   покриття.                    |    покрытия. 

 5 Механiчна мiцнiсть           |  5 Механическая прочность 

   приладу.                     |    прибора. 

 6 Приєднувальнi розмiри.       |  6 Присоединительные размеры. 

 7 Габаритнi розмiри,           |  7 Габаритные размеры, 

   вiдхилення вiд них.          |    отклонение от них. 

 8 Неплощиннiсть i              |  8 Неплоскостность и 

   жолоблення.                  |    коробление. 

 9 Висота вiд пiдлоги           |  9 Высота от пола до 

   до верху приладу.            |    верха прибора. 



10 Показники зовнiшнього вигляду| 10 Показатели внешнего 

   (ливарнi дефекти).           |    вида (литейные дефекти). 

11 Сортнiсть.                   | 11 Сортность. 

12 Коефiцiєнт дифузного         | 12 Коэффициент диффузного 

   вiдбиття (бiлiсть).          |    отражения (белизна) 

IЗ Блиск.                       | 13 Блеск. 

14 Змив i обполiскування        | 14 Смыв и ополаскивание 

   робочої поверхнi             |    рабочей поверхности 

   (для унiтазiв, пiсуарiв      |    (для унитазов, писсуаров 

   i чаш громадського           |    и чаш общественного 

   туалету)                     |    туалета). 

                                | 
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 Додаток Б                      |             Приложение Б 

(обов'язковий)                  |             (обязательное) 

                                | 

        Розподiл поверхонь      | Распределение поверхностей 

        сталевих емальованих    | стальних эмалированных 

        приладiв на прикладi    | приборов на примере ванны 

        ванни за призначенням,  | по назначению, условиям 

        умовами монтажу та      | монтажа и эксплуатации 

          експлуатації          | 

 
                                | 

 Додаток В                      |                 Приложение В 

 (обов'язковий)                 |                 (обязательное) 

                                | 

      Порiвнювач електричних    |    Уравнитель электрических 

      потенцiалiв мiж корпусом  |    потенциалов между корпусом 

      ванни i водопровiдною     |    ванны и водопроводной 



             трубою             |           трубой 

 
Таблиця 3В 

Таблица 3В 

-----------------------------------------------------------------------------

---------------------- 

|Номер|                |     |                    |Номер|                

|Коли-|                  | 

|дета-| Найменування   |Кіль-|     Матеріал       |дета-|  Наименование  

|чест-|    Материал      | 

|лі   |    деталі      |кість|                    |ли   |    детали      |во   

|                  | 

|----------------------------------------------------------------------------

---------------------| 

|1    |Провідник       |1    |Дріт сталевий діа-  |1    |Проводник       |1    

|Проволока         | 

|     |                |     |метром не менше     |     |                |     

|стальная          | 

|     |                |     |5 мм за ГОСТ 3282   |     |                |     

|диаметром не      | 

|     |                |     |або стрічка сталева |     |                |     

|менее 5 мм по     | 

|     |                |     |за ГОСТ 503 або     |     |                |     

|ГОСТ 3282 или     | 

|     |                |     |ГОСТ 16523 товщи-   |     |                |     

|лента стальная    | 

|     |                |     |ною не менше 2 мм   |     |                |     

|по ГОСТ 503 или   | 

|     |                |     |і перерізом не      |     |                |     

|ГОСТ 16523 тол-   | 

|     |                |     |менше 24 мм2        |     |                |     

|щиной не менее    | 

|     |                |     |                    |     |                |     

|2 мм и сечением   | 

|     |                |     |                    |     |                |     

|не менее 24 мм2   | 

|----------------------------------------------------------------------------

---------------------| 

|2    |Болт М6-6g х    |2    |Сталь марки не      |2    |Болт М6-6g х    |2    

|Сталь марки не    | 



|     |35.58.019       |     |нижче Ст 10 за      |     |35.58.019 по    |     

|ниже Ст 10 по     | 

|     |за ГОСТ 7798    |     |ГОСТ 1050           |     |ГОСТ 7798       |     

|ГОСТ 1050         | 

|----------------------------------------------------------------------------

---------------------| 

|3    |Шайба           |4    |Те саме             |3    |Шайба           |4    

|То же             | 

|     |6.01.08 кп 019  |     |                    |     |6.01.08 кп 019  |     

|                  | 

|     |за ГОСТ 11371   |     |                    |     |по ГОСТ 11371   |     

|                  | 

|----------------------------------------------------------------------------

---------------------| 

|4    |Гайка           |2    |    "               |4    |Гайка           |2    

|  "               | 

|     |М6-6Н.5.019     |     |                    |     |М6-6Н.5.019     |     

|                  | 

|     |за ГОСТ 5915    |     |                    |     |по ГОСТ 5915    |     

|                  | 

-----------------------------------------------------------------------------

---------------------- 

               УДК                         Ж 21 

 Ключовi  слова: прилади сталевi| Ключевые  слова: приборы 

 емальованi санiтарно-технiчнi  | стальные эмалированные 

 (ванни, мийки, раковини,       | санитарно-технические 

 пiддони), технiчнi умови,      | (ванны, мойки, раковины, 

 маркування, пакування,         | поддоны), технические 

 транспортування, зберiгання.   | требования, маркировка, 

                                | упаковка, транспортирование, 

                                | хранение. 


